
www.aston.de www.astonshop.de info@aston.de

Neuigkeiten - Wissenswertes - Applikationen

AAT Aston GmbH    -   Konradstr. 7    -   90429 Nürnberg     Tel.: 0911/32660 Fax: 0911/3266-299

Geschäftsführer: Peter Farrenkopf, Nürnberg HR B 1198 
....seit 1969

Datum: April 2021

Fertigung von LED-Leisten bis 2 m Länge

APPLIKATION

LED-Beleuchtungen sind, besonders in der Werbebranche, auf dem Vormarsch. Der geringe Strombedarf, 
die Langlebigkeit, sowie die Möglichkeit sehr lange Beleuchtungsstränge herzustellen machen diese Technik 
attraktiv. Jedoch bringt die große Dimension auch neue Anforderungen an die Fertigung. Standardmaschi-
nen sind nicht in der Lage, solche Längen zu verarbeiten.

Anforderung des Kunden:
Kompletter Prozess zur Fertigung von LED-Leisten oder anderen Baugruppen 
bis zu einer Länge von 2 Metern. Der Automatisierungsgrad soll möglichst hoch 
sein, die Kosten aber im Rahmen bleiben. Der Platzbedarf in der Fertigung soll 
so gering wie möglich sein. Eine Erweiterbarkeit auf eine Fertigung von Rolle 
auf Rolle sollte möglich sein. 

LED-Verguss in der Aluschiene

Rückfragen: Clemens Boll - Tel. 0911/3266-231 - eMail clemens.boll@aston.de - Alle Angaben sind unter Vorbehalt und können ohne Ankündigung geändert werden.

Realisierung durch AAT Aston
• Verwendung von Standardmaschinen mit einer  

Segmentierungsmöglichkeit für lange Boards
• Dosieren von Lotpaste mit dem PP-050
• Bestücken der LEDs und Bauteile mit dem PP-050
• Löten im Reflowofen SOLANO
• Thermodenlöten der LED-Abschnitte mit dem HC-100
• Lackieren mit pigmentierten Lack mit dem ELITE
• Eingießen der LED-Leisten mit dem 2-K-DOS und LIN-DOS

Alle NordsonDIMA Maschinen verwenden die gleiche Softwareplattform. 
Längere Baugruppen werden in Segmente unterteilt. Mit einem definierten 
Vorschub können Baugruppen beliebiger Länge verarbeitet werden.
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