
Elektropneumatischer Crimper G
  Verarbeitung von gegurteten, isolierten Aderendhülsen 
  Direkte Zuführung der abisolierten Leitung über Zentrierbacken
  Auslösung über Fußschalter
  Crimpqualität nach DIN 46228

Crimper G Art.-Nr.: 315-V10CR0001

Elektropneumatischer Crimper LS
  Für lose, isolierte Aderendhülsen mit Crimplänge  
von 6 - 12 mm
  Geringe Rüstzeiten durch einfachen Werkzeugwechsel
  Kompakte Bauweise und geringes Gewicht
  Auslösung über Fußschalter
  Crimpqualität nach DIN 46228

Crimper LS Art.-Nr.: 315-V10CR0130

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14)0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14)

Hülsenlänge 8 mm8 mm

Einlegetiefe ca. 30 mmca. 30 mm

Taktzeit 0,6 sek.0,6 sek.

Crimppressen für Aderendhülsen

Spezialcrimppresse Aston SC 05 universal
  Für lose, isolierte, unisolierte und Zwillingsaderendhülsen
  Anpassung an verschiedene Querschnitte  durch ein Drehen am Einstellknauf
  Auslösung über Fußschalter
  Zwangsablaufsteuerung
  Verarbeitung in den Längen 6 - 18 mm möglich

Aston SC 05 Art.-Nr.: 315-V10CP0007

Crimpbereich 0,5 - 4,0 m0,5 - 4,0 mm²m²    (AWG 20 -12)(AWG 20 -12)
Twin 2 Twin 2 x 0,5 - 2 x 2,5 mm²  (AWG 2 x 20-2 x 14)x 0,5 - 2 x 2,5 mm²  (AWG 2 x 20-2 x 14)

Hülsenlänge 6,0 - 18,0 mm6,0 - 18,0 mm

Einlegetiefe 13 mm + Hülsenlänge13 mm + Hülsenlänge

Taktzeit ca. 1 sek.ca. 1 sek.

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14) *0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14) *

Hülsenlänge 6 - 12 mm6 - 12 mm

Einlegetiefe ca. 14 mm + Crimplängeca. 14 mm + Crimplänge

Taktzeit 1 sek.1 sek.

Standard PZ3

230 V

230 V

230 V

6 bar

6 bar

Quadro

* optional 0,34 mm2, AWG 22 / 4 mm2, AWG 12

Quadro

6 bar
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Elektrischer Stripper-Crimper ECM 04
  Für kleine Serien (bis ca. 100.000 Aderendhülsen pro Jahr)
  Anwenderfreundlich durch Menüführung über Display-Anzeige
  Universelle und zuverlässige Verarbeitung von Aderendhülsen auf Rollen
 Kein Werkzeugwechsel, geringes Gewicht und kompakte Bauweise  
  Einfache Querschnittsumstellung
  Crimpqualität nach DIN 46228

ECM 04 Art.-Nr.: 315-V10EC000207

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)

Hülsenlänge 8 mm8 mm

Einlegetiefe 40 mm40 mm

Taktzeit 1,8 sek.1,8 sek.

  Universelle und rationelle Verarbeitung von gegurteten isolierten Aderendhülsen
  Einstellbare Abisoliereinheit für verschiedene Isolationsarten
  Steuerung über LCD-Display, Menüführung über Touchscreen
  Integrierter Stückzähler
  Kurze Rüst-/Taktzeiten
  Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02C
  Zur Verarbeitung kleiner Querschnitte  
von losen, isolierten Aderendhülsen mit 
Kunststoffkragen
  Ausgestattet für einen Querschnitt
  Komfortable Bedienung und Einstellung  
durch abnehmbares Bedienteil

  Anwenderfreundlich durch einfache Menü-
führung/Displayanzeige mit Touchscreen
  Stückzähler
  Wechselwerkzeuge für verschiedene 
 Querschnitte
  Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02.1C
  Zur Verarbeitung von losen, unisolierten Aderendhülsen mit kleinem Querschnitt
  Einfacher Werkzeugwechsel
  Kurze Rüst-/Taktzeiten
  Kompakte Bauweise

Parameter AM-02C AM-02.1C

Crimpbereich 0,14 - 0,34 mm² (AWG 26-22)0,14 - 0,34 mm² (AWG 26-22) 0,14 - 0,75 mm² (AWG 24-18)0,14 - 0,75 mm² (AWG 24-18)

Einlegetiefe 16 mm + Crimplänge16 mm + Crimplänge 16 mm + Crimplänge16 mm + Crimplänge

Hülsenlänge 6 + 8 mm6 + 8 mm 5 - 10 mm5 - 10 mm

Taktzeit 1,5 sek.1,5 sek. 1,5 sek.1,5 sek.

Artikel-Nummer 315-V10CA0045315-V10CA0045 315-V10CA00XX315-V10CA00XX

Standard

StandardPZ3

Standard

PZ3

AM-02C AM-02.1C

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic G 

230 V

230 V

6 bar

6 bar

230 V

Parameter Unic G

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)

Einlegetiefe 8 mm8 mm

Hülsenlänge 35 mm35 mm

Taktzeit 1,5 sek.1,5 sek.

Artikel-Nummer 315-UNIC-G315-UNIC-G
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Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic L
  Universelle und rationelle Verarbeitung von losen, isolierten Aderendhülsen  
mit Länge 8 mm
  Kurze Taktzeiten
  Steuerung über LCD Display, Menüführung über Touchscreen
  Einstellbare Abisoliereinheit für verschiedenste Isolationsarten
  Integrierter Stückzähler
  Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic LS 
wie vor, jedoch für lose Aderendhülsen mit Kunststoffkragen,
mit Hülsensonderlänge 6,  8, und 10 mm 

Parameter Unic L Unic LS

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm2   (AWG 20-14) 0,5 - 2,5 mm2  (AWG 20-14)

Hülsenlänge 8 mm8 mm 6, 8, 10 mm6, 8, 10 mm

Einlegetiefe 35 mm35 mm 27 mm + Crimplänge27 mm + Crimplänge

Taktzeit 1,5 sek.1,5 sek. 1,5 sek.1,5 sek.

Artikel-Nummer 315-UNIC-L315-UNIC-L 315-UNIC-LS315-UNIC-LS

Standard PZ3

230 V

6 bar

Elektropneumatischer  
Universal Stripper Unic GV
  Verarbeitung von fünf Aderendhülsen auf Rollen mit verschiedenen

   Querschnitten ohne Umbau/Wechsel der Aderendhülsen 
  Querschnittsbereich von 0,5 - 2,5 mm2

  Crimplängen von 8 oder 10 mm ohne Stillstandzeit verarbeitbar
  Einfache Bedienung, schnelle Zykluszeit
  Rückstellbarer Tageszähler

Unic GV Art.-Nr.: 315-UNIC-GV

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm2 (AWG20-14)

Hülsenlänge 8 / 10 mm8 / 10 mm

Einlegetiefe 27 mm + Crimplänge27 mm + Crimplänge

Taktzeit < 2 sek.< 2 sek.
Standard

230 V

6 bar

Elektropneumatischer Stripper Crimper AM 04 Duo
  Universelle und rationelle Verarbeitung von losen, isolierten Aderendhülsen  
der Querschnitte 4 bis 6 mm2.
 Zwei Querschnitte in allen Längen gleichzeitig bearbeitbar
  Per Knopfdruck wird zwischen eingestellten Querschnitten gewechselt
  Integrierter Stückzähler

230 V

6 bar

Crimpbereich 4 - 6 mm2 (AWG12-10)

Hülsenlänge Trapez 8 - 18 mmTrapez 8 - 18 mm

Einlegetiefe 28 mm + Crimplänge28 mm + Crimplänge

Taktzeit ca. 3 sek.ca. 3 sek.

Standard

AM 04 Duo Art.-Nr.: 315-AM04Duo
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AM 02 Universal Art.-Nr.: 315-V10AM00xx
Rüstsatz für 0,34 oder 4 mm2 Art.-Nr.: 315-xxxxxxxx

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02 Universal
  Zur rationellen Verarbeitung von losen Aderendhülsen mit Kunststoffkragen
  Wahlweise Quadro-Crimp oder Trapez-Crimp
  Integrierte LCD-Anzeige mit Menüführung
  Serienmäßig ausgerüstet für einen Querschnitt
  Umrüstung auf verschiedene Querschnitte möglich

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm2  (AWG 20-14) *

Hülsenlänge 6 - 12 mm

Einlegetiefe 28 mm + Crimplänge

Taktzeit 1,5 sek.
* optional 0,34 mm2, AWG 22 / 4 mm2, AWG 12

Trapez

Quadro

230 V

6 bar

Stripper-Crimper AM 03 Universal für gedrehte Kontakte
  Zur Verarbeitung von losen, gedrehten Stift- und Buchsenkontakten
  Automatischer Schwingförderer
  Abisolier- und Crimptiefeneinstellung erfolgt motorisch
  Speicherung von 50 verschiedenen Werten
  Einstellung und Programmierung über Tastatur
  Abisoliereinheit mit V-Messer

AM 03 Uni-D Art.-Nr.: 315-AM03U-HD
AM 03 Uni-E Art.-Nr.: 315-AM03U-HE
AM 03 Uni-DE Art.-Nr.: 315-AM03U-HDE

230 V

6 bar

Crimpbereich 0,14 - 2,5 mm2 (AWG 26-14)

Einlegetiefe 36 mm

Taktzeit 2,5 sek.

Stripper-Crimper AM 03 C für kleine, lose gedrehte Kontakte
  Zur Verarbeitung von kleinen gedrehten Kontakten und Querschnitte
  Kostengünstiges Einstiegsmodell
  Kompakte Bauweise, schnelle Zykluszeit
  Zuführung der Kontakte automatisch über Schwingförder
  Manuelle Abisolier- und Crimptiefeneinstellung
  Programmierung über Touchdisplay

AM 03 C Art.-Nr.: 315-AM03C

230 V

6 bar

Crimpbereich (0,08) 0,14 - 0,5 mm2  (AWG (28) 26-20)

Kontaktlänge 6 - 14 mm / mögicher Kontakt-Ø 1 - 3 mm

Einlegetiefe 13 mm

Taktzeit 2 sek.
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Lieferbare Aderendhülsen

Für Leiter von 0,14 bis 4 mm2. Material E-Cu, galvanisch verzinnt. 
Maßtoleranzen nach DIN 46228 Teil 4.

K = kurz                                        
N = normal                               
HLS = Sonderlänge halblang       
HL = halblang
L  = lang
LS = Sonderlänge lang
S = spezial
X = kurz-  und erdschlusssicher
XS = kleine Anschlussräume

Bezeichnung AWG Farbcode/Bestell-Nr. Nennmaße mm Stück
mm2 L Typ* AWG Z+F DIN KDS L L1 d S d S VPE
0,14 6 N 26 315-V3AE1667 315-V30AE1669 10 6 0,6 0,15 1,5 0,25 500

0,14 8 L 26 315-V3AE1668 315-V30AE1661 12 8 0,6 0,15 1,5 0,25 500

0,25 6 N 24 315-V3AE0001
315-V30AE1662

10 6 0,85 0,15 1,8 0,25 500
315-V30AE1644

0,25 8 L 24 315-V3AE0002
315-V30AE1663

12 8 0,85 0,15 1,8 0,25 500
315-V30AE1645

0,25 12 LS 24 315-V3AE4155 315-V30AE4154 16 12 0,85 0,15 1,8 0,25 500

0,34 6 N 22 315-V3AE0003
315-V30AE1664

10 6 0,85 0,15 2 0,25 500
315V30AE0535

0,34 8 L 22 315-V3AE0004
315-V30AE1665

12 8 0,85 0,15 2 0,25 500
315-V30AE6677

0,34 12 LS 22 315-V30AE4156 315-V30AE4157 16 12 0,85 0,15 2 0,25 500

0,5 6 K 20 315-V30AE0005 315-V3AE0037 12 6 1 0,15 2,6 0,25 500

0,5 8 N 20 315-V30AE0006 315-V3AE0038 14 8 1 0,15 2,6 0,25 500

0,5 10 HL 20 315-V30AE0007 315-V3AE0039 16 10 1 0,15 2,6 0,25 500

0,5 12 L 20 315-V30AE4158 315-V30AE4159 18 12 1 0,15 2,6 0,25 500

0,75 6 K 18 315-V30AE0008 315-V3AE0040 315-V30AE0546 12 6 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 8 N 18 315-V30AE0009 315-V3AE0041 315-V30AE0537 14 8 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 9 HLS 18 315-V30AE6687 315-V30AE6686 315-V30AE6688 16 9 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 10 HL 18 315-V30AE0010 315-V3AE0042 315-V30AE0547 16 10 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 12 L 18 315-V30AE0011 315-V30AE0043 315-V30AE0548 18 12 1,2 0,15 2,8 0,25 500

1 6 K 18 315-V30AE0012 315-V3AE0044 12 6 1,4 0,15 3 0,25 500

1 8 N 18 315-V30AE0013 315-V3AE0045 14 8 1,4 0,15 3 0,25 500

1 10 HL 18 315-V30AE0014 315-V3AE0046 16 10 1,4 0,15 3 0,25 500

1 12 L 18 315-V30AE0015 315-V30AE0047 18 12 1,4 0,15 3 0,25 500

1,5 6 K 16 315-V30AE3704 315-V3AE3705 12 6 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 8 N 16 315-V30AE0016 315-V3AE0048 14 8 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 10 HL 16 315-V3AE0017 315-V3AE0049 16 10 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 12 HLS 16 315-V30AE2114 315-V30AE0050 18 12 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 18 L 16 315-V30AE0018 315-V30AE0051 24 18 1,7 0,15 3,5 0,25 500

2,08 8 N 14 315-V30AE4700 315-V30AE4929 15 8 2,05 0,15 4,2 0,3 500

2,08 12 HL 14 315-V30AE4927 19 12 2,05 0,15 4,2 0,3 500

2,5 6 K 14 315-V30AE4103 315-V30AE4107 13 6 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 8 N 14 315-V30AE0052 315-V30AE0538 15 8 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 10 HLS 14 315-V30AE3702 315-V30AE3703 17 10 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 12 HL 14 315-V30AE0053 315-V30AE0549 19 12 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 18 L 14 315-V30AE0054 315-V30AE0550 25 18 2,2 0,15 4,2 0,25 500

4 8 K 12 315-V30AE4104 315-V30AE4106 16 8 2,8 0,2 4,8 0,3 500

4 10 N 12 315-V30AE0055 315-V30AE0539 18 10 2,8 0,2 4,8 0,3 500

4 12 HL 12 315-V30AE0056 315-V30AE0551 20 12 2,8 0,2 4,8 0,3 500

4 18 L 12 315-V30AE0057 315-V30AE0552 26 18 2,8 0,2 4,8 0,3 100

CSA-US Zertifizierung
Die Aderendhülsen sind  zertifiziert 
nach  CSA-US.  Diese  Zulassung 
gilt für alle Aderendhülsen der 
Querschnittsbereiche von 0,14 
bis 4 mm2 (AWG 26 – 12). Weitere 
Informationen finden  Sie auf 
Seite XX.

UL-Zertifizierung
Die Aderendhülsen sind zertifiziert 
nach UL. Diese Zulassung gilt für 
einen Großteil der losen, isolierten 
Aderendhülsen im Querschnitts-
bereich von 0,14 – 4 mm² 
(AWG 26 – 12). Weitere Informatio-
nen finden Sie auf Seite XX.

Material
Kunststoffkragen aus 
Polypropylen, wärmebeständig 
bis 105 °C. Material: E-Cu,  
galvanisch verzinnt. Gerne ferti-
gen wir auch  Aderendhülsen mit 
anderen Kunststoffmateri- alien 
oder anderen Farben auf Anfrage.

Typ/Anschlusslänge

L1

L2

d1

S1 S2

d2

* Bemaßung gemäß Zeichnung
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Aderendhülsen auf Rollen

Für Leiter von 0,34  bis 2,5 mm2 (AWG 22 – 14). Material: E-Cu,  galvanisch verzinnt. Maßtoleranzen nach  DIN 46228 Teil 4

Für Leiter  von 0,14 bis 4 mm2 (AWG 26 – 12).  Material: E-Cu,  galvanisch verzinnt. Bestell-Nummern 
beziehen sich auf Standardverpackung. Maßtoleranzen nach  DIN 46228 Teil 1

Fortsetzung auf Seite 147

Bezeichnung Farbcode/Bestell-Nr. Stück

mm2 L Typ AWG Z+F DIN KDS VPE

0,5 8 N 20 315-0002 315-0003 5.000

0,5 10 HL 20 315-V3MA4816 315-V3MA4817 5.000

0,75 8 N 18 315-0004 315-V3MA0035 315-V3MA0037 5.000

0,75 10 HL 18 V30MA004818 315-V3MA4819 315-V3MA4820 5.000

1 8 N 18 315-0007 315-0008 5.000

1 10 HL 18 V30MA004821 315-V3MA4822 5.000

1,5 8 N 16 315-0009 315-0010 5.000

1,5 10 HL 16 315-V3MA4823 315-V3MA4824 5.000

2,5 8 N 14 315-0011 315-V3MA0031 3.000

2,5 10 HL 14 315-V3MA4825 315-V3MA4826 3.000

Bezeichnung AWG Bestell-Nr. Nennmaße mm Stück

mm2 L AWG L d1 d2 S VPE

0,14 7 26 315-V30AE9399 7 0,65 1,6 0,15 1.000

0,25 5 24 315-V3AE9047 5 0,8 1,65 0,15 1.000

0,25 7 24 315-V30AE9552 7 0,8 1,65 0,15 1.000

0,34 5 22 315-V30AE9398 5 0,85 1,8 0,15 1.000

0,34 7 22 315-V30AE9365 7 0,85 1,8 0,15 1.000

0,5 6 20 315-V30AE9048 6 1 2,1 0,15 1.000

0,5 7 20 315-V30AE9653 7 1 2,1 0,15 1.000

0,5 8 20 315-V30AE9481 8 1 2,1 0,15 1.000

0,5 10 20 315-V30AE9049 10 1 2,1 0,15 1.000

0,75 6 18 315-V30AE9050 6 1,2 2,3 0,15 1.000

0,75 8 18 315-V30AE9427 8 1,2 2,3 0,15 1.000

0,75 10 18 315-V30AE9051 10 1,2 2,3 0,15 1.000

0,75 12 18 315-V30AE9323 12 1,2 2,3 0,15 1.000

1 6 18 315-V30AE9052 6 1,4 2,5 0,15 1.000

1 8 18 315-V30AE9395 8 1,4 2,5 0,15 1.000

1 10 18 315-V30AE9053 10 1,4 2,5 0,15 1.000

1,5 6 16 315-V30AE9429 6 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 7 16 315-V30AE9054 7 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 8 16 315-V30AE9430 8 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 10 16 315-V30AE9055 10 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 12 16 315-V30AE9056 12 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 18 16 315-V30AE9057 18 1,7 2,8 0,15 1.000

Aderendhülsen mit Kunststoffkragen auf Rollen

Unisolierte Aderendhülsen

K = kurz                                        
N = normal                               
HLS = Sonderlänge halblang       
HL = halblang
L  = lang
LS = Sonderlänge lang
S = spezial
X = kurz-  und erdschlusssicher
XS = kleine Anschlussräume

Typ / Anschlusslänge*

L

S

d1

d2
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Maschinen

Presse TT P 107C P 040 P 080

Leistung 0,55 kW 0,55 kW (1 PH)
0,75 kW (3 PH) 1,87 kW 4,2 kW

Crimpkraft 1.500 kg 2.000 kg 4.000 kg 8.000 kg

Hub 40 mm 40 mm 20 - 40 mm 30 - 60 mm

Querschnitt Crimpen 6 mm2 10 mm2

Spannungsvarianten 230V / 380V 230V / 380V 400V / 230V / 480V 400V / 230V / 480V

Gewicht 41 kg 85 kg 148 kg 166 kg

Abmessung BxHxT 200 x 580 x 300 mm 280 x 860 x 310 mm 360 x 1.050 x 400 mm 380 x 1.100 x 420 mm

Optionen

Abisoliereinheit SC11/SC-19 SC11/SC-19 – –

Schlechtkontaktschneider – – – –

Crimppressen für gegurtete Kontakte
Die Crimppressen sind geeignet für alle Standardcrimpwerkzeuge mit Höhe 135,8 mm und verfügen über einen Pressenhub von 40 mm. 
Die Auslösung erfolgt über Fußpedal. Jede Presse ist mit verschiedensten Option (z. B. CFA) erweiterbar. Die Crimphöhe eines jeden Kontaktes 
wird für jeden Querschnitt direkt am Crimpwerkzeug eingestellt.

Unisolierte Aderendhülsen

L

S

d1

d2

Bezeichnung AWG Bestell-Nr. Nennmaße mm Stück

mm2 L AWG L d1 d2 S VPE

2,5 7 14 315-V30AE9058 7 2,2 3,4 0,15 1.000

2,5 10 14 315-V30AE9059 10 2,2 3,4 0,15 1.000

2,5 12 14 315-V30AE9060 12 2,2 3,4 0,15 1.000

2,5 18 14 315-V30AE9061 18 2,2 3,4 0,15 1.000

4 9 12 315-V30AE9062 9 2,8 4 0,2 500

4 12 12 315-V30AE9063 12 2,8 4 0,2 1.000

4 15 12 315-V30AE9064 15 2,8 4 0,2 500

4 18 12 315-V30AE9065 18 2,8 4 0,2 500

Für Leiter  von 0,14 bis 4 mm2 (AWG 26 – 12).  Material: E-Cu,  galvanisch verzinnt. 
Bestell-Nummern beziehen sich auf Standardverpackung. Maßtoleranzen nach  DIN 46228 Teil 1
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Presse P107C Benchtop
  Verarbeitbarer Querschnittsbereich von 0,05 - 10 mm2 (kontaktabhängig)
  Zur Verarbeitung von gegurteten Crimpkontakten
  Inkl. Aufnahme für Standardcrimpwerkzeuge
  Wahlweise mit Spannungsversorgung 230V oder 380V
  Mit Abdeckung, Zählwerk, Fußschalter und Pressenbeleuchtung

Presse TT Benchtop
  Geeignet zum Anschlagen von gegurteten Crimpkontakten bis 6 mm2

  Wahlweise mit Spannungsversorgung 230V oder 380V 
  Einsetzbar sind alle gängigen AMP-kompatiblen Crimpwerkzeuge

   mit Längs- und Quertransport und einen Hub von 40 mm
  Optional ist eine Crimpkraftüberwachung TT 1000 erhältlich

Presskraft 2,0 t

Hub 40 mm

Crimphöhe 135,8 mm

Presskraft 2,0 t

Hub 40 mm

Crimphöhe 135,8 mm

Crimppressen für gegurtete Kontakte

Presse TT Benchtop (380 V) Art.-Nr.: 352-BA2392000
Presse TT Benchtop  (230 V) Art.-Nr.: 352-BA2422000
Presse TT Benchtop + TT 1000 (380 V) Art-.Nr.: 352-BA2391000

Presse TT als Strippercrimper 
wie vor, jedoch ausgerüstet mit nachfolgenden Abisoliereinheiten und dem notwendigen 
Anbaukit.

Abisoliereinheit SC-11
Externe Abisoliereinheit in Verbindung mit einer Mecal-Presse um Litzen  von 
0,035 - 3,0 mm2 in einem Arbeitsgang abzuisolieren und an offene Kontakte anzuschlagen.
Einlegetiefe mindestens 25 mm.

Abisoliereinheit SC-19
Interne Abisoliereinheit in Verbindung mit einer Mecal-Presse,
0,035 - 2,5 mm2 zur Verarbeitung von offenen Crimpkontakten. 
Einlegetiefe mindestens 20 mm

Presse 107C Benchtop (380 V) Art.-Nr.: 352-BB2520000
Presse 107C Benchtop (230 V) Art.-Nr.: 352-BB2200000

Presse P107C als Strippercrimper 
wie vor, jedoch ausgerüstet mit oben genann-
ten Abisoliereinheiten und dem notwendigen 
Anbaukit.

Presse TT Benchtop + SC 11(380 V) Art.-Nr.: 352-BA2392031
Presse TT Benchtop + TT 1000 + SC 11  (380 V) Art.-Nr.: 352-BA2391031
Presse TT Benchtop + TT 1000 + SC 19  (380 V) Art.-Nr.: 352-BA2391011

Presse 107C Benchtop + SC 11 (380 V) Art.-Nr.: 352-BB2520031
Presse 107C Benchtop + SC 19 (380 V) Art.-Nr.: 352-BB2520011

230 V
380 V

230 V
380 V
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Evolution Crimwerkzeug
EVO Crimpwerkzeug, Quertrans-
port, Linkseinlauf, mit regulier-
barem Drehkopf und Stückzähler
Art.-Nr.: 352-EVSJ1

EVO Crimpwerkzeug, Längstrans-
port, mit regulierbarem Drehkopf 
und Stückzähler
Art.-Nr.: 352-EVFJ1

Standard Werkzeug
Standardcrimpwerkzeug, 
Längstransport mit Drehkopf 

Art.-Nr.: 352-MRFJ1

Standardcrimpwerkzeug Quer-
transport, Linkseinlauf  
mit Drehkopf
Art.-Nr.: 352-MRSJ1

Standard Werkzeug P
Standardcrimpwerkzeug, 
Längstransport, mit pneuma- 
tischem Vorschub und Drehkopf
Art.-Nr.: 352-MRFPJ1

Standardcrimpwerkzeug 
Quertransport, Linkseinlauf mit 
pneumatischen Vorschub und 
Drehkopf
Art.-Nr.: 352-MRSPJ1

Magnum Werkzeug
Quer- oder Längstransport, mit 
Pneumatikvorschub, kontinuier-
licher Drehkopf 
Art.-Nr.: 352-XMP

Die Crimpwerkzeuge können für alle lieferbaren gegurteten Kontakte gefertigt und auf allen üblichen Benchtoppressen oder auf Crimpvollautomaten 
eingesetzt werden. Je nach Art der Kontaktzuführung sind verschiedene Ausführungen mit Links- / Rechts- oder Längstransport lieferbar.

Parameter Evolution Standard Pneumatisch Magnum
Crimphöhe 135,8 mm 135,8 mm 135,8 mm 135,8 mm

Kontaktstärke bei max. Querschnitt < 0,6 mm < 1,2 mm < 1,2 mm 1,2 - 1,5 mm

Querschnitt max. 6 mm2 max. 10 mm2 max. 10 mm2 max. 25 mm2

Kontaktabstand < 28 mm < 27 mm > 27 mm

Vorschub mechanisch mechanisch pneumatisch pneumatisch

Auflösung Drehkopf 0,02 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

Crimpwerkzeuge

Pressen von 4 t bis 12 t Presskraft
  Presskraft von 4, 8 und 12 t als Handarbeitsplatz
  Auf Anfrage auch als Automatenversion erhältlich
  Alle Pressen können ab Werk mit Crimpkraftüberwachung bestellt werden
  Benchtopversionen beinhalten Spulenhalter, Fußpedal und Schutzabdeckung
  Mit den gängigsten Crimpwerkzeugen bestückbar
  Erhältlich auch in 230V

Parameter P040 Benchtop P080 Benchtop P120 Benchtop
Motorleistung 1,87 kW 4,2 kW 4,2 kW

Presskraft 4,0 t 8,0 t 12,0 t

Hub 40 mm (variabler Hub auf Anfrage) 40 / 50 mm einstellbar 40 / 50 mm einstellbar

Presse P040 380 V Art.-Nr.: 352-BC2112000
Presse P040 380 mit CFA Art-.Nr.: 352-BC2111000

Presse P120 380 V Art-.Nr.: 352-BE2120000
Presse P120 380 mit CFA Art-.Nr.: 352-BE2121000

Presse P080 380 V Art-.Nr.: 352-BD2122000
Presse P080 380 mit CFA Art-.Nr.: 352-BD2121000

230 V
380 V
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  Mit Display-Anzeige der 
mechanischen Einstellung  
für Einschneidtiefe und 
Abisolierlänge
  Schnelles Umrüsten  
auf eine andere Leitung 
möglich
  Auslösung über Sensor

Stripper-Crimper 
Aston WSC 15 230 V230 V

6 bar6 bar

Parameter Aston WSC 15 Aston WSC 20

Presskraft Crimppresse 2,0 t2,0 t 2,0 t2,0 t

Querschnitt Crimppresse bis 6 mmbis 6 mm 2 2  bis 6 mmbis 6 mm 2 2

Leitungsquerschnitt Stripper 0,08 mm 0,08 mm 22 - 4,0 mm - 4,0 mm 2 2 (AWG28 - AWG11) (AWG28 - AWG11) 0,08 mm 0,08 mm 22 - 4,0 mm  - 4,0 mm 22 (AWG28 - AWG11) (AWG28 - AWG11)

Abisolierlänge 0 - 11 mm0 - 11 mm 0 - 11 mm0 - 11 mm

Nachschneiden -------- max. 8 mm bei 2,5 mmmax. 8 mm bei 2,5 mm 2 2

Einlegetiefe 20 mm20 mm 20 mm20 mm

Artikel-Nummer 375-WSC15375-WSC15 375-WSC20375-WSC20

  Programmierbare  
Einschneidtiefe, Waybacks 
und Nachschneiden
  Absaugung für  
Abisolierreste
  Integrierte Beleuchtung
  Programmspeicher

Programmierbarer  
Stripper-Crimper 
Aston WSC 20

Display WSC 20Display WSC 15

Crimp Force Monitor CFM-PRO touch

  Problemloser Anbau an Handarbeitspressen und Halbautomaten möglich
  Modernes Touchdisplay für eine komfortable Bedienung
  Automatische Triggerfunktion: Triggersensor nicht notwendig, aber optional möglich
  Einfach verständliche T1, T2, T3 & TD Analyse Werkzeuge
  Pro-Lite Visualisierungssoftware für PC

CFM-PRO touch Art.-Nr.: 364-102003

Die CFM-PRO touch überwacht die Qualität der Crimpverbindungen während der Produk-
tion. Dazu wird ein piezoelektrischer Sensor an den Pressenrahmen angebaut, der die 
Längsdehnung des Rahmens misst. Diese Messwerte werden durch das CFM-PRO touch 
mit Referenzwerten verglichen. Bei Überschreiten der vorher festgelegten Toleranzen 
schlägt das Gerät Alarm und stoppt die Crimppresse. Durch die laufende Überwachung 
kann eine durchwegs hohe Qualität der Crimpverbindungen sichergestellt werden.
Mit passendem Einbaukit ist der Einbau in die Presse TT und WSC 20 möglich.

Qualitätsprüfsystem für Crimpverbindungen

Crimpkraftmonitor 
CFM-PRO touch

NEU
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