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In dieser Ausgabe lesen Sie:

•	 Misch- und Dosiersystem  

2-K-DOS TOUCH

•	 Lotpastenmischgerät ZB500S

•	 Thermodenlöten

•	 Bleifreier, niedrigschmelzender  

Lotdraht LMPA™-Q

•	 Low Pressure Moulding  

Niederdruck-Spritzguss

NEU Lotpastenmischgerät ZB500S

Für die Homogenisierung von Lotpasten. Durch das Ver-
mischen verbessert sich die Einsatzfähigkeit von
Lotpaste. Der Druck zeigt sich stabiler und die Standzeit 
wird verlängert. 
Durch das Vermischen wird gekühlte Lotpaste erheblich 
schneller auf Raumtemperatur erwärmt und ermöglicht 
den Einsatz in kürzerer Zeit. Die Mischzeit ist mittels 
eines Timers programmierbar. 
Aufnahme für Standarddosen 
mit einer Füllmenge von 500g.

NEU 2-K-DOS TOUCH Misch- und Dosiersystem

Maschinelle Verarbeitung zweikomponentiger Vergussmassen mit dem 
Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS TOUCH. 
Verguss erfolgt zuverlässig, bequem und reproduzierbar. Profitieren Sie von der 
neuen Bediensoftware in Verbindung mit dem großen Touch-Display. Alle wichtigen, 
dosierrelevanten Informationen sind auf einen Blick einzusehen. Zukunftssicher 
durch diverse, neue Schnittstellen.

Key Features:
•	 Verbesserte Software
•	 7“ Farb-Touch-Display
•	 Folgeschüsse: automatisch abwechselnde  

Ausgabe verschiedener Schussmengen
•	 Dosierrelevante Daten auf einen Blick
•	 USB-Schnittstelle (Datalog auslesbar)
•	 Schnittstelle mit sechs frei definierbaren,  

digitalen Ein- und Ausgängen Touch-DisplaySystem A16 TOUCH 
mit Edelstahltanks

Maik Rackl, 0911/3266-224, info@aston.de 

Dana Girstl, 0911/3266-225, info@aston.de 

Neue Generation
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Clemens Boll, 0911/3266-231, info@aston.de 

NEU
Das Thermodenlötverfahren eignet sich hervorragend 
um manuelle Lötprozesse zu automatisieren und reprodu-
zierbare Ergebnisse zu erzielen. Die wesentlichen Vorzü-
ge dieses Verfahrens sind die permanente Überwachung 
aller verfahrensrelevanten Parameter, im speziellen die 
Löttemperatur, der ausgeübte Druck auf die Verbindungs-
stelle und die Zeit. Somit wird jeder Lötzyklus auf identi-
sche Art und Weise ausgeführt. Die von Nordson DIMA 
entwickelten und hergestellten Systeme reichen von La-
borgeräten über Desktopsysteme hin zu Stand-Alone-
Anlagen für die Serienproduktion. Auf der Fachmesse 

„productronica 2019“ wurde von uns zudem eine neue 
Lötzelle für die Integration in einen Maschinenverbund 
präsentiert. Klassische Anwendungen sind auf der einen 
Seite Lötprozesse wie Litzen oder Flexfolien an eine Lei-
terplatte, auf der anderen Seite aber auch Klebeprozesse 
wie das anisotrope Kleben (ACF) bei der ebenfalls elektro-
mechanische Verbindungen hergestellt werden.
Die Firma AAT Aston GmbH unterstützt Sie gerne durch 
Beratung vor Ort oder Mustererstellung in unserem 
Applikationszentrum. Wir freuen uns auf Ihre Anfragen.

Thermodenlöten

Dana Girstl, 0911/3266-225, info@aston.de 

NEU

Mit der LMPA Legierung kann die Handlöttempera-
tur bis auf 280°C gesenkt werden. Dies ist nicht nur 
für temperaturempfindliche Bauteile von Vorteil, son-
dern verlängert auch die Lebensdauer von Lötspit-
zen. Bei massiven und anspruchsvollen Baugrup-
pen wird der Lotdurchstieg erheblich schneller und 
einfacher erreicht, da der Wärmebedarf geringer ist.  
Bei dem Lot handelt es sich um eine Legierung, die eine 
Lötverbindung schafft, deren Festigkeit höher liegt als 
bei herkömmlich niedrigschmelzenden Loten. Im Lot-
draht ist kein Flussmittel enthalten. Dies wird von uns se-
parat mitgeliefert. Unsere LMPA Legierungen enthal-
ten Wismut und dürfen somit nicht bei bleihaltigen 
Baugruppen eingesetzt werden!

Bleifreier niedrigschmelzender 
Lotdraht LMPA™-Q

Key Features:
•	 Handlöten ab 280°C
•	 Geringere Temperaturbelastung
•	 Kürzere Lötzeiten
•	 Schnellerer Lotdurchstieg
•	 Lötspitzenverschleiß geringer
•	 Höhere mechanische Festigkeit

zum Aston-Shop......
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Low Pressure Moulding LPM - Das „sanfte“ SpritzgussverfahrenPROZESS

Mit dem Hotmelt-Verfahren (auch Niederdruck-
Spritzguss genannt) können auch besonders sensib-
le Bauteile (Sensoren, Stecker, Leiterplatten usw.) ge-
schützt werden. Ferner bietet dieser Prozess im 
Kabelbereich ungeahnte Möglichkeiten. 
War bisher ein Gehäuse, eine Dichtung oder eine Zugent-
lastung für ein oder mehrere Kabel oder Adern erforder-
lich, reicht nun ein einmaliger Niederdruck-Verguss. Dies 
wird durch Einspritzen des aufgeschmolzenen Granulats 
in die entsprechende Form realisiert. Nach wenigen 
Sekunden kann das bearbeitete Bauteil wieder entnom-
men und weiter verarbeitet werden.

Key Features:
•	 Sauberer, schneller, ungiftiger Prozess
•	 Geringe Werkzeugkosten
•	 Keine Beschädigung elektronischer Bauteile

Verarbeitungssysteme, 
Konzeption & Formenbau

Anwendungsgebiete:
•	 Verkapselung
•	 Verguss & Schutz von Leiterplatten und 

elektronischen Baugruppen
•	 Verguss & Schutz von Kabelbäumen und 

Verdrahtungen

Maik Rackl, 0911/3266-224, info@aston.de 
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Spritzguss

2k Verguss

Technomelt
Molding

Schmelzgranulate im
Hochleistungsbereich

Bewertung Ihres Projektes 
anhand Skizzen, Zeichnungen, Fotos, CAD Daten, physikalischer 
Muster, Stückzahl pro Jahr, usw.

Abgabe eines Angebotes 
hinsichtlich Formwerkzeug, Verarbeitungssytem, Schmelzgranulat

Beauftragung eines 
Prototyp-Formwerkzeuges (zwischen € 1.000 und € 2.000)

Bereitstellung von ca. 20 Musterteilen (Einlegeteile) 
für Endtests auf LPMS-Anlage

Freigabe der umspritzten Musterteile durch den Kunden

Beauftragung laut Angebot

Umspritzsystem: ab € 18.000, Produktionswerkzeug: ab € 2.500
Schmelzgranulat: ab € 12,00/kg
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Der Ablauf eines Projektes könnte wie folgt aussehen:
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