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Herzlich Willkommen

AAT Aston GmbH ist eine der fithrenden Vertriebsfirmen von Geriten,
Anlagen und Verbrauchsmaterial fiir die Konfektionierung elektrischer
Leitungen und fiir die Fertigung elektronischer Baugruppen.

Schauen Sie auch
einmal in unseren
Online-Shop unter
www.astonshop.de.

Wir freuen uns auf
lhren Besuch!

Tel.: 0911/3266-0 = www.astonshop.de

Unser Service umfasst:

® Umfangreiches Angebot fiir die komplette Produktionsausstattung

= |ieferung und Betreuung kompletter Verarbeitungslinien

= Kompetente AuRendienstmitarbeiter fiir eine ausfiihrliche Beratung vor Ort

= Ein Technikerteam fiir Schulung, Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung
der von uns gelieferten Anlagen

® Ein Applikationszentrum fiir die Evaluierung lhres Prozesses

= Bedarfsorientierte, umfangreiche Lagerhaltung zur schnellen Verfiigbarkeit von
Verbrauchsmaterialien und Ersatzteilen

= Termingerechte Lieferung von Gerédten, Maschinen und Ersatzteilen
= | agermdglichkeiten fiir Chemikalien bis -40 °C

= Finen Onlineshop fiir Werkzeuge, Verbrauchsmaterial und Kleingerate

Die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Lieferanten erméglicht eine
bedarfsgerechte Produktweiterentwicklung, um auch zukiinftigen Anforderungen

gerecht zu werden. Bei der Einflihrung neuer Prozesse berat Sie gerne einer unserer

Fachberater und unterstitzt Sie bis zum Produktionsstart.

Sollten Sie Informationen Gber den Katalog hinaus bendtigen, freuen wir uns tiber
lhren Anruf.

Besuchen Sie auch unsere Homepage www.aston.de.




So erreichen Sie uns:

AAT Aston GmbH Durchwahl: Name:
Konradstr. 7 | |
90429 Niirnberg Automatisierung -238 Uli Aures uli.aures@aston.de

-239 Christian Schmidt christian.schmidt@aston.de

Kabelverarbeitung

Tel. 0911/3266-0
Fax 0911/3266-299

SMD-Automation
Selektives Lackieren
Biigelloten
Anisotropes Kleben

- 246 Richard Schnappauf richard.schnappauf@aston.de

www.aston.de

www.astonshop.de Additive Fertigung

info@aston.de 3D-Druck
Lottechnik,
Inspektion, -225 Dana Girstl dana.girsti@aston.de
Betriebsmittel -221 Svenja Glockner svenja.glockner@aston.de

und Hilfsstoffe

Automatische Inspektion - 265 Thomas Knecht thomas.knecht@aston.de

Verguss- und

Klebetechnik -224 Maik Rackl

maik.rackl@aston.de

Misch- und -222 Dirk Luh dirk.luh@aston.de
Dosiertechnik -219 Stefanie Harrer stefanie.harrer@aston.de
-221 Svenja Glockner svenja.glockner@aston.de

Niederdruck-Spritzguss

Unser AuBendienst:

Geschiftsleitung:
Peter Farrenkopf Region Name
Barbara Farrenkopf

Telefonnummer Ort

Nordrhein-Westfalen

Thomas Knecht

Buchhaltung:
Barbara Farrenkopf
Irmgard Stierhof

Rheinland-Pfalz

Kai Isenhardt

0173/37 01 401

Windeck

Hessen, Rheinlandpfalz,
Saar, siidl. NRW

Hans-Peter Schiitz

0172/8567 125

Leidersbach

Bayern Robert Brys 0162/27 96 057 Traitsching
Baden Wiirttemberg Zentrale Niirberg 0911/3266-0 Niirnberg
Norddeutschland Steffen Mehner 0172/8567 123 Apensen

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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%Stichwortverzeichnis

3D Druck

Abdeckmaterialien ...
Abisolierautomaten ...
Abisoliermaschinen ...

Abisolierzangen

Ablagesysteme fiir Kabel ...

Ablangmaschinen ...

Ablangscheren

Abmantelmaschinen...........o

Abrollsysteme
Absauganlagen

Absaugarme und -hauben
Absaugkabinet

Absorber

Abspulwagen (Kabel) ...
Abzugsprifgerdte ...
Additive Fertigung / 3D-Druck ...

Aderendhiilsen

Aderendhiilsenverarbeitung ...

Akku Crimpgerat

Aktive Abrollsysteme ...

Anisotropes Kleben ...

AOI Systeme

Arbeitsplatzleuchten ...

AstonPUR

Auftrenngeréte fiir Bandleitung
Aushérteofen

Auslétgerate

Automatischer Nutzentrenner
Automatisiertes Dosieren

Automatisiertes LOten.............
Axiale Bauteilvorbereitung ...

oo O
o o

110
118
17
163
115
17
124
156
21
22
22
22
161
152
50
14
136
129
162
11
100
108
64
126
43
14
95
28
29
24

Bandspendegerdt ...

Barrenlot

Basismaterial ,,CDM" ..o
Bauelemente (Dummies) ...

Bauteilbearbeitung ...

90
81
90
86
24

Bauteil-Biegewerkzeuge ...............S. 24
Bauteilvorbereitung ... S, 24
Bauteilzahlgerate ... S, 25
Bedruckung Sieb-/Schablonen .........S. 60
Bedruckungssysteme fiir Kabel ... S. 168
Beleuchtung S.108
Benchtop Pressen ... S 144
Beschriftung fiir Kabel ... S. 168
Besttickungsrahmen .S 26
Betrachungsvorrichtungen ... S. 104
BGA/SMD-Reparatur S. 16
BGA Dummies S. 86
Biege- und Schneidegeréate S. 24
Bindegerate S. 166
Bleifreie Flussmittel ...............S. 82
Bleifreie Lote S. 76
Boardhandling S. 46
Blgelloten S M

Chipabdeckungsmaterial ...........S. 89
Circuit Assembly Materials .............S. 71
Coating Materialien ... S, 74
Crimpeinsatze S.130
Crimpgerate und -pressen ... S. 128
Crimpzangen S.128
Cutbend S. 24

Dam-and-Fill Material S. 68
Digitale Handlupe S. 104
Digitalmikroskop S.105
Digitalwaagen S. 42
Doming Vergussmasse...............S. 36
Doppelkammerkartuschen .............S. 42
Dosiergerate S. 31
Dosiernadeln S. 40
Dosierroboter S. 30
Dosierpistolen S. 3
Dosierventile S. 43

Te

Dosierzubehér S. 39
Drehmomentmessgeradte ..............S. 94
Dummy Bauelemente ................S. 86
Durchhangsteuerung............o. S. 160

ECO-SHRINK Schrumpfschlauchsystem . S. 153

Elektropneumatische Crimper ... S.137
Elektroschrauber S.92
Entflechtmaschinen fur Schirme........S. 123
Entlotgerate S. 14
Epoxid-Materialien S. 70
ESD-Absaugarm S. 22

Fertigungszellen S. 28
Filteranlagen Absaugung ...........S. 21
Flip Chip Underfill .S 67
Flussmittel S. 82
Flussmittelpasten ... S, 82
Flussmittelstifte S. 82
Formwerkzeuge/Molds ....................S. 54

Gap-Filler S. 67
Gesenke zur Verpressung ... S. 130
GieRharze S. 66
Glob Top S. 68
Gummischnur S. 166

Halbautomatische Abisoliermaschinen . S. 118

Handcrimpzangen ... S, 128
Handdosiergerate ... S0 35
Handling fiir Leiterplatten ...........S. 26
Handlotsysteme S. 14
Handlupe S.104
Hand-Ringwickelmaschinen ... S. 157
Harze / 3D-Druck ..o . 53
Heilluftlotsysteme ..o S 17
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HeilRschmelzklebstoffe ...

Henkel-Produkte

Hotbar-System

Hotmelt Molding ...

58
64
11
54

iCAT Kabeltestsystem ...
Industrieklebstoffe ... S0 72

Infrarot-Schrumpfgerate ...

Inkjet-Gerate

Inspektionsgerate
Inspektion Schliffhild

S.150

S.183
S. 168
S. 106
S. 148

Kabelablagesysteme ...

Kabelpriifsysteme ...

Kabelregale

Kabelschneidmaschinen ...
Kabelverarbeitungsautomaten ...
Kabelverarbeitungslinien ...
Kabelzufthrgerdte ...
Kabelzugmaschinen ...
Kaptonklebeband und -punkte ...

Kartuschen (1K)

Kartuschen (2K)

Klebebander und -punkte ...

Kleben statt Loten
Klebstoffe

Kleinlgtbad

Koax-Abisoliermaschine
Kontrollsysteme Crimpkontakte

Kontrollsysteme Inspektion ...
Kunststoffnadeln zum Dosieren ...

. 162
152
158
115
110
165
156
159
89
40
36
89
66
68
23
S.120
S. 147
S.100
S. 40

<]

Lackierventil

Laserabisoliermaschingn......v.
LED-Arbeitsplatzleuchten ...

LED-Verguss

LED-Vergussmassen ...

S. 43
S
S.108
S. 34
S. 65

Leerkartuschen S. 37
Leiterplatten-Eingabestation...........S. 45
Leiterplattenreinigung ..o S 84
Leitklebstoffe S. 66
Leuchten S.108
Lichtleistenverguss ... S, 34
Loctite® S. 64
Lotbader S. 23
Lotdraht S. 79
Lote S. 81
Lotgerate S. 14
Lotmask S. 89
Lotpasten S. 76
Létrauchabsauggerate S. 21
Lotspitzenreiniger ... S0 19
Lotzinn S. 79
Low Pressure Molding ...............S. 54
LPM-Verarbeitungssysteme ...........S. 56
Lupe S.104
Lupenleuchten S. 106

Maestro Nutzentrenner ...............S.96
Manuelle Abmantelgerdte.............S. 116
Markiergerdte S. 168
Mechanische Abisolierzangen ... S. 117
Mechanische Seitenschneider S. 97
Messgeréate (Abzugspriifgerate) S.152
METZNER Kabelabrollgerate S. 156
METZNER KabelbearbeitungsautomatenS. 110
Microlab Schliffbildlabore S. 148
Mikroschweillen S M
Mikroskope S.104
Misch- und Dosiersysteme ............S. 31
Mischer (2-K-DOS) ..o S, 32
Mobile Handlupe ... S 104
Modus AQI S.102
Molds /Formwerkzeuge ..................S. 54

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de

Nadeln ftir Dispensen ................S. 40
Nadeln fiir Reinigung ... S, 83
Niederdruck-Spritzguss ... S. 54
Nutzentrenner S. 96

Oberflachenreinigung................S. 84
Oberflachenschutz .S 89
Ofenreinigung S. 84

Partielle WellenlGtanlage S. 10
Passive Abrollsysteme S. 158
Pinzetten/ Zangen ................S. 98
Platinen zum Uben ... S, 87
Pneumatische Crimpmaschinen........S. 133
Pneumatische Seitenschneider ... S. 97
Poliergerat fir Crimpverbindungen ... S. 149
Polyurethane S. 64
Post Processing S. 52
Prazisonslottechnik .S 17
Priifgerate Inspektion ... S, 100
Prifgerate Schliffbild .S 148
Pufferbander Boardhandling .........S. 46
Pull Force Tester S. 152

Qualitatspriifung Crimpverbindungen ... S. 147
Quicher Schraubenspender S. 94

Radiale Bauteilvorbereitung ...........S. 25
Rapidshape/3D-Drucker ..............S. 51
Reflowofenreinigung ................S. 84
Reiniger ftir 3D-Druck.................S. B2
Reinigung Birsten .S 83
Reinigung Lotspitzen ... S0 19
Reinigung Medien ..o S, 83
Reingung Tiicher S. 85




%Stichwortverzeichnis

Reparatursysteme ... S, 16
Ringwickelgerdte ... S. 164
Rohrenlote S. 79
Rollenregal-Systeme fiir Kabel.............. S. 158

Rotationsablage-System. ..

Rotationsabisoliermaschine...........S.126
s |
Schablonendrucker S. 60
Schablonenreinigung S. 83
Schaltschrankbau.......................S. 114
Schirmbearbeitung Kabel .............S.123
Schliffbildlabor S. 148
Schlitzgeréate fiir Flachband ... S. 126
Schmelzklebstoffe .S 58
Schneidemaschinen Kabel ... S. 115
Schraubenspender .S 94
Schraubtechnik S. 2
Schrumpfschlauchgerate ... S. 153
Schiittelsieb fur Schrauben S. 94
Schutzlacke S. 72
SchweilRen S M
Seitenschneider S. 1
Selektives Léten S. 12
Selektives Reparatursystem ..........S. 12
Seperatoren S.126
Siebdrucker S. 60
Silberleitklebstoffe .S 72
SMD-Klebstoffe S. 68
Spulenabroller S. 161
Stangenlot S. 81
Statische Mischer S. 37
Stegtrenner S. 95
Stereo Dynascope S. 105
Stripper-Crimper S.138
STYCAST® GieBharze ..............S. 66
Tauchbéder zum Verzinnen ...........S. 23
Techkit-System S. M

TECHNOMELT
Testplatinen

Thermal Management ...
Thermisch leitende Klebstoffe ...

Thermische Abisolierzange ..

Thermodensysteme C-Flow ... .
Tintenstrahldrucker ...
Tischwellenl6tmaschine
Transportmodule

Trenngeréte fiir Flachband

Triathlon-System 114
Trigger Grip ESD 83
Trocknungsofen 43
Ticher 85

Tllenmontagesysteme. ...

1 I N I B o N N S B o B O N O N 7 B > N 72 I V- BN /o B 97
—
o

TWIN-Kartuschen ..............S. 36
v |
Ubungsplatinen S. 87
Umschniirautomat S. 166
Umspulgerate fiir Kabel S. 157
Underfill S. 67
Unterheizungen S. 18
v |
Vakuumwerkzeuge ... S, 26
Ventile S. 43
Verarbeitungssysteme Spritzguss .......S. 54
Verbrauchsmaterial .S 863
Verdrillgerdte S.126
Vergussmaterialien S. 70
Verzinn-Vorrichtungen S. 23
ViComp Sichtkontrolle S.100
Videomikroskope S. 104
Vipro-Serie AOI S.100
Vorheizsysteme S. 18
w |
Waagen S. 42
Warmeschranke S. 44

Tel

Wattestabchen (Swabs).........co. S, 85
Wellenldtmaschinen S. 10
Wendestation S. 47
Werkzeuge zum Crimpen............... S. 128
Wickelsysteme fiir Kabel S. 164
Wondermask Abdeckmaterial .........S. 89
z |
Zahlgerate fir Bauteile S. 25
Zangen S. 98
Zinn S. 81
Zinnbéder S. 23
Zuftihrsysteme fur Kabel ... S. 162
Zugmaschinen ftr Kabel .............S. 159
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Lottechnik

BLOtanlagen ... S.10
BBUGEOTeN ..o S. 11
BHaNdIOteN ... S.13
B ADSAUQGSYSIEME ..o . 21
BZinn-/Tauchbader ... S.23
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Wellenlotanlagen

Tischwellenlotanlage AstonWaver

Die Aston-Waver Wellenltmaschine eignet sich fiir
Leiterplatten im Laborbetrieb und fiir kleinere Serien mit
Baugruppen bis zu einer Grolie von 265 x 355 mm. Die An-
lage arbeitet im Batchbetrieb. Nach dem Flussmittelauftrag
fahrt die Anlage in die Konvektionsvorheizkammer. Auf dem
Riickweg wird die Baugruppe geldtet.

Key Features:

0 Geringer Kostenaufwand
1 Bleifrei Léten

0 Kurze Aufheizzeit

0 Einfache Installation

Vorheizung

Technische Daten:

| PARAMETER EINHEIT

Die Anlage kann mit Schaum- oder mit Sprayfluxer aus-
geriistet werden. Durch die besondere Bauweise sind der
Kostenaufwand, die Aufheizzeit und der Platzbedarf sehr
gering. Die Maschine benétigt bei Betrieb mit Schaum-
fluxer keine Druckluft, wird an 230V angeschlossen und ist
deshalb leicht zu installieren.

Geeignet fiir
bleifreies Lot !

Schaumfluxer

Betriehstemperatur 220-320°C
Regelgenauigkeit +/-0,5°
Antriebsmotoren DC 24V

Schaumfluxer Luftpumpe regelbar (es wird kein Luftanschluss benétigt)
Aufheizzeit auf 250 °C ca. 120 min.
Vorwirmer Konvektion regelbar durch Verweilzeit und Luftleistung

Lotzinnmenge im Bad ca. 45kg

Steuerung

SPS mit Steuerprint fir Leistungsteile

Speicherplatz fir 39 Lotprogramme

L LTSRN 651-ASTONWAVER

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Biigelloten .

Thermodensysteme C-Flow

Fiir Biigelloten, anisotropes Laminieren und Kleben (ACF)

Das C-Flow Thermodensystem hat sich aufgrund seiner ~ Hotbarsystem umsetzbar. Der sehr stabile Rahmen-

Flexibilitat und seiner einzigartigen Mdglichkeiten aufbau gewahrleistet ruhige und erschiitterungsfreie
der Prozessiiberwachung bewahrt. Hierzu gehoren Bewegungen und Platziergenauigkeit der Thermode.
Uberpriifung des Nachsetzweges, Echtzeitkontrolle Der groRflachige Touchscreen macht die Programmie-
der Krafteinwirkung und standige Uberwachung der rung leicht und erlaubt eine einfache Beobachtung des

Temperatur. Hochwertige Lot- und Klebeaufgaben an kontrollierten Temperaturverlaufs.
Flexleitungen, LCDs und Leiterplatten sind mit dem

Prozesse: T ———
0 Bugelldten

ALLELRLARRARY

AT
AL
ALY

0 Anisotropes Kleben

B HeiRversiegeln B 2 ‘]
I Warmekontaktnieten, SrEr |
Kunststoffnieten

Je nach Anforderungen an den Prozess und die Prozesssicherheit kann das System
teil- oder vollautomatisiert werden. Angefangen vom Basissystem C-Base als Stand-
Alone Anlage tiber Verschiebe- (C-Slide) oder Rundschalttische (C-Turn) mit mehreren
Positionen hin zur Roboterzelle (C-Flex XYZ).

Fiir den ACF-Prozess gibt es auerdem auch eine Maschine um die Vorlaminierung
sicher und wiederholgenau zu gewahrleisten. Mit dem C-Tack wird der leitfahige
Kleber vom Tragermaterial getrennt und mit einer Thermode auf der Baugruppe fixiert.

. L o . Flexleitung an Baugruppe leitfahig kleben
Produktaufnahmen und Thermoden werden speziell fiir die Applikation entwickelt und

gefertigt. Fir die Verbindung von Litzen mit PCBs werden Tunnelthermoden eingesetzt um einen optimalen Warmeiibergang zu gewahr-
leisten, bei groRflachigen Verbindungen werden dagegen 3D-Thermoden eingesetzt um eine hohe mechanische Festigkeit zu erreichen.

Fiir weitere Daten und Anwendungen fragen Sie bitte an.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de n




Selektivlidten

Selektives Reparatursystem

Aston DW-R

Das selektive Reparatursystem
Aston DW-R ist fiir das Entliten
und Loten von hochpoligen
THT-Bauteilen, auch auf

dicht bestiickten Baugruppen,
bestens geeignet.

Key Features:

I Zum Ein- und Ausldten von hochpoligen THT Bauteilen
0 Fiir bleifreie und bleihaltige Lotarbeiten

0 Lotdusen fir alle BauteilgréRen bis zu 135 mm Breite erhaltlich

0 Optimale Diisenposition schnell und prézise tber Einstellrad
0 Kreuzlaser sorgt fiir die genaue Positionierung der Baugruppe
0 Einfache Bedienung

I Diisenwechsel einfach und schnell méglich

I Riemenloser Pumpenantrieb

0 Einfache Reinigung und Wartung

Diise im Einsatz

Das qualitativ hochwertige, aber den-
noch preiswerte System, kann schnell
und prézise an die jeweilige Aufgabe

angepasst werden. Lottemperatur, Lotni-

veau ,StandBy” und ,Maximum”, sowie
Pumpenlaufzeit sind einstellbar.

Das besondere Pumpensystem

sichert eine extrem ruhige und stabile
Lotniveauhdhe. Die Létdiisen sind Giber
eine Schnellklemmvorrichtung leicht
auswechselbar. Die Diisen werden
sicher in Position gehalten. Ein Bewe-
gen wahrend des Létprozesses ist nicht
mdglich.

 Aston DW-R

[:X7% "% 645-ASTON-DWR

Die Positionierung der Baugruppe zur
Lotdse erfolgt tiber die mitgelieferten
Magnete auf der Arbeitsflache oder
iiber einen optionalen x/y-Verfahrtisch.
Die Arbeitsfldche kann tber eine
Einstellschraube sehr leicht und prazise
in der Hohe verstellt werden. Spezielle
Vorrichtungen sind ebenso lieferbar.

Leicht zu warten

Ein optionaler Kreuzlaser-Lichtzeiger
zeigt ins Zentrum der Lotdise. Die richti-
ge Position von Bauteil zu Lotdiise kann
damit schneller gefunden werden.

GroBe Diisenauswahl

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Handloten .

Losungen zum Thema Handloten!

Bei uns erhalten Sie qualitativ hochwertige und leistungsstarke
Handlotsysteme. Wir liefern lhnen auch das notwendige Zubehor wie
Lotdrahte, Flussmittel, Reiniger etc., um lhren Lotprozess optimal
ausfiihren zu kénnen.

Auf den folgenden Seiten finden Sie diese Produkte:
" Handloten ... Seite 13
= | otdréhte Seite 79
® Flussmittel ... Seite 82
= | otpasten Seite 76
= Reiniger Seite 83

® | §trauchabsaugung ... Seite 21

T -
L_d
o o
L == et

Lotpasten

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




JBC-Handldtsysteme

Hohe Leistungsfahigkeit und konstante Temperaturstabilitét
selbst beim Loten von komplexen Baugruppen zeichnen die
JBC Handlotsysteme aus. Grund ist das effiziente Aufheiz-
system mit einem Temperatursensor von hichster Sensibili-
tat. Dadurch erreichen die Werkzeuge eine auRergewohnlich
kurze Aufheizzeit und eine reaktionsschnelle Warmenach-
flihrung wahrend des Létens. Sobald das Handwerkzeug in

Lotstation
CD-2BQF / CD-2SQF

Digitalgesteuertes Lotsystem mit Menisteuerung,
Temperaturbereich 90 - 450°C, max. Leistung

130 W, Passwortschutz,

Stand-By Funktion, USB-Anschluss

Die Station ist wahlweise mit
L6tkolben T245 oder
T210 erhdltlich.

FER S o o

The Soldering Co.

65CD-2BOF

CD inkl. Lotkolben T210 | 65CD-2SQF

Lotstation CA-2QF
mit Lotdrahtzufithrung

7

Létstation mit Lotdrahtvorschub.
Uber einen Taster wird der
Létdraht 1,0 mm mechanisch
zugefihrt. Temperaturbereich
90 - 450 °C,

max. Leistung 130 W.

Bestehend aus
Steuereinheit CA,
Lotpistole mit
Létdrahtvorschub,
AP250-A.

CA20F AN LR

Handloten Compact Line

& ON u“:!

SHOP-ARTI

den Werkzeughalter abgelegt wird, erméglicht die Stand-
By Funktion eine umgehende Temperaturabsenkung der
Létspitze. Die Lebensdauer der Lotspitze wird dadurch er-
heblich verldngert. JBC bietet Lsungen fiir nahezu jeden
Anwendungsbereich. Gerne senden wir Ihnen ausfiihrliche
Unterlagen (ber die komplette Produktreihe.

Station zum Entloten von
SMD-Bauteilen

Kompaktstation mit Auslotpinzette fir
Chip-Komponenten. Feinste SMD-
Bauteile kénnen schnell und
sicher entl6tet werden.
Temperaturbereich

90 - 450 °C,

max. Leistung 80 W.

Bestehend aus:
Steuereinhiet CP und
Mikro-Entlétpinzette
AM120-A

cP20F (AN I

Entlotstation CS-2F

Entlétstation fir THT Bauteile mit Motorpumpe.
Kleiner und handlicher Entldter zum
Entléten von THT-Anschlissen.
Temperaturbereich

180 - 450 °C,

max. Leistung 40 W.

Bestehend aus:
Steuereinheit CS mit
elektrischer Pumpe MS-A,
Entloter DS360-A

CS2EF AN e
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Lot-/Entlotstation DDSE-20C

Komplettiésung zur schnellen und sicheren Reparatur von
Leiterplatten.

Bestehend aus:
2-Kanal Steuereinheit DDE, Lotkolben T-245, Entléter DR560-A,
Ablagen, Létspitzenreiniger, sowie elektrischer Pumpe

Handlotsysteme Premium Line .

Hochleistungslotstation HDE-2D

Diese Lotstation ist die ideale Losung fiir hohe thermische
Anforderungen. Temperaturbereich 90 - 500 °C, max. Leistung
250 W

Bestehend aus:
Steuereinheit HD, Lotkolben T470-FA,
Ablage und Létspitzenreiniger

DDSE20C _[ArtoNe: IO

Lotdrahtvorschub mit Schlitzeinheit

Bei der Beforderung wird der Létdraht mittels einer Klinge bis zur
Flussmittelseele geschlitzt. Dadurch kdnnen die Flussmittelddmpfe
entweichen, ohne dass es zu Verpuffungen kommt. Flussmittelspritzer,
die bei eingeschlossenem Flussmittel entstehen kdnnen, werden durch
den Schlitzvorgang weitgehend vermieden.

Vorschubgeschwindigkeit und Vorschublange kdnnen programmiert
werden und mit drei unterschiedlichen Arbeitsprozessen (Manuell,
Zeitgesteuert, Programm) betrieben werden. Es ist moglich bis zu
35 unterschiedliche Programme zu speichern, sowie die Létdraht-
durchmesser 0,8 mm /1,0 mm / 1,5 mm zu verarbeiten.

Ebenso kann der Verbrauch durch einen Zahler iberwacht werden.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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Lotstation AL-2A

mit Lotdrahtzufiihrung

Die leistungstarke Lotstation ermdglicht das Loten mit einer Hand.
Der Lotdrahtvorschub wird durch Geschwindigkeit und Zeit exakt
definiert. Die schnelle Wérmezufiihrung gewéhrleistet eine konstante
Lottemperatur auch auf massiveren Baugruppen. Standby-Funktion

Bestehend aus: Steuereinheit AL-2A, Komplettgriff AL250-B inkl.
Stander AL-2E, Kartusche C250-403, Reinigungseinheit CL8499 ESD,
Firr Lotdrahte @ 0,9 — Tmm. Fiir anderweitige Drahtdurchmesser sind
Filhrungseinheiten optional erhéltlich.




Reparaturldten

Reworkstation RMSE-20E

Diese Reworkstation besteht aus einer Modulbauweise und kann individuell
verandert werden.

Bei der Standardausstattung sind folgende Komponenten
enthalten:

- HeiRluftstation JTSE

- 2-Kanal Steuereinheit DDE

- Elektrische Pumpe MSE-A

- Létkolben T-245 + Ablage

- Entldtkolben DR560-A + Ablage
- Lotspitzenreiniger und Zubehor

RMSE20E __ [Art-Nr: [N

Reworkstation DMPSE-20A

Die DMPSE verwaltet his zu vier Werkzeuge gleichzeitig und ist kom-
patibel mit zehn verschiedenen JBC-Handwerkzeuge. Bei der Standard-
ausstattung sind folgende Komponenten enthalten:

- 4-Kanal Steuereinheit DME-2A

- Elektrische Pumpe MSE-A

- Lotkolben T245-A + Ablage

- Lotkolben T210-A + Ablage

- Entl6tkolben DR560-A + Ablage

- Entl6tzange AM120-A + Ablage

- Létspitzenreiniger und Spitzenhalter SCH-A

DMPSE20A  [Art-Nr.

Rework System SRWS-2SB

Die ideale Komplettlésung fiir SMD Nacharbeitaufgaben.

Die HeiRluftstation JTSE-2A steuert die Nacharbeit anhand von Temperatur-
und Luftstrémungsprofilen. Der Reworkarm RWS halt den Heifluftkolben und
unterstiitzt so das freihandige Arbeiten. Die Infrarot-Vorheizung PHSE-2KA
#wird mit Leiterplattenhalter, einer Bedienkonsole, einem Thermoftihler und
Kaptonband geliefert. Der héhenverstellbare Leiterplattenhalter ist fiir
Baugruppen bis max. 150 x 210 mm geeignet.

HeiBBluftstation JTSE-2A

Inkl. 3 Abziehern, 5 Schutzvorrichtungen und 2 Stativen zum
schnellen und sicheren Einlgten von SMD-Bauteilen.

Max. Leistung 700 W, Temperatur von 150 - 450 °C.

(Auch ohne Zubehor erhaltlich)

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Nano Lotstaton NASE-2C

Fir feinste Lotarbeiten. Die Station ist
mit einem Mikrol6tkolben und einer
Mikropinzette ausgestattet und
erlaubt prazise Lot- und Entl6t-
arbeiten an kleinsten Bauteilen

wie z. B. 0201.

Die Handwerkzeuge kdnnen
unabhangig und zeitgleich
betrieben werden.

Acht Lotspitzen sind bereits im
Lieferumfang enthalten.

INASE2C  [ArtoN: [ EHZ

Préazisionsloten .

Reworkarm RHS-A/HRL-A

Der Reworkarm untersttitzt den Anwender bei diffizielen Létanwen-
dungen, um eine Ermiidung zu verhindern. Die Handauflage ermdglicht
ein prazises Arbeiten selbst unter schwierigen Bedingungen und im
Dauereinsatz.

Der ergonomische Arm
ist hdhenverstellbar und
leicht beweglich.

Optional ist eine Auflage
fur Linkshander
erhaltlich.

65RHS'A mit Tischhalterung (rechts)
65HR|.'A links ohne

HeiBluftstation JNASE

Fir Reparaturen und Nachbearbeitung an kleinsten Bauteilen.

Sehr feine Diisen und eine exakte Energiezufuhr gewéhrleisten
ein sicheres Arbeiten ohne Bauteile zu schadigen. Neben dem

manuellen Betrieb ist es auch mdglich mit Temperaturprofilen

zu arbeiten. Die Station verflgt tiber ein Pick & Place System,

welches per FuRpedal aktiviert wird.

Lieferbar sind drei Diisengréen 0,8 /1,0 und 1,2 mm.

Prazisions-Lotstation DDPE-20B

Die DDPE Prazisions-Lotstation ist die Losung fir eine schnelle
und prazise SMD-Reparatur von kleinsten Bauelementen.

Bestehend aus: DDE 2-Kanal Steuereinheit, Entlotpinzette
AM120-A, Lotkolben T210-A, Ablagestéander AM-SA, Ablage-
stander AD-SE, Spitzenhalter SCH-A und manueller Spitzenrei-
nigung CL8499.

Lotspitzen sind nicht im Lieferumfang enthalten!

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Vorheizsysteme

Digitalgesteuerte Vorheizsysteme

Die 2-Zonen Heizsysteme dienen zum Vorheizen von Bau- Temperatur auf der Baugruppe exakt ermittelt werden. Im
gruppen und Komponenten. Die Vorheizungen ermdglichen Lieferumfang ist der Leiterplattenhalter, die Bedienkonsole
beim Handl&ten das Arbeiten mit niedrigeren Temperatu- und der Thermofihler enthalten.

ren. Thermische Belastungen werden dadurch reduziert und Der Leiterplattenhalter der PHSE-2KA Vorheizung ist fir
die Lebensdauer der Lotspitzen wird verlangert. Im Pro- Baugruppen bis max. 150 x 210 mm, PHBE-2KA fiir max.
grammiermodus ist es mdglich bis zu 20 Temperaturprofile BaugruppengréRe 280 x 400 mm geeignet und ist héhen-
zu speichern und abzurufen. Durch die Anschlussmdglich- verstellbar.

keit eines externen Temperaturfiihlers kann die gewiinschte

Vorheizsystem Infrarot PHSE-2KA

Komplett mit Leiterplattenhalter

I Leistung max. 500 W

0 Temperatur 50 his 250 °C

0 Heizzone GrolRe 65 oder 130 x 135 mm
I GesamtgroRRe 195 x 288 x 41 mm

0 Gewicht 4,8 kg

Komplett mit Leiterplattenhalter

0 Leistung max. 1.800 W

0 Temperatur 50 bis 250 °C

0 Heizzone Grole 180 oder 360 x 277 mm
I Gesamtgrole 426 x 444 x 41 mm

I Gewicht 9,5 kg

Vorheizsslem S G LAY S e 65PHBE-2KA

Eine groBe Auswahl an Zubehor und Lotspitzen finden Sie in unserem Online-Shop www.astonshop.de.
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Handloten Modular Line .

Modular Line - Ubersicht

lhre Station, individuell zusammengestellt nach lhren Lot- und Nacharbeitsanforderungen.

Modular-System Ubersicht

. ' u a Eine groBe Auswahl an Zubehr

und Létspitzen finden Sie in
unserem Online-Shop
www.astonshop.de.
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Lotspitzenreinigungsgerat CLMU-A / CLMB-A

Diese Gerate mit Biirsten aus Neusilber/Metall sorgen fiir eine effektive,
schonende Reinigung und reduzieren zuséatzlich Kosten durch Zeitersparnis.
Mittels eines Lichtsensors werden die Biirsten gestartet und die Reinigung
erfolgt innerhalb einer Sekunde. Die Lotreste werden in einem Auffangbe-
halter gesammelt und sind leicht zu entsorgen.

. o1\ [ 65CLMB-A

Lotspitzenreiniger CL8499 Reinigungsset fiir Lotspitzen
Lieferumfang: . _ Zur schonenden Reinigung fiir Létspitzen mittels

- Einheit mit Reinigungswolle einer Messingwolle.

- Schwamm Das Gehé&use verhindert Zinnspritzer

- Spritzschutz

Reinigungsset _____[Art-Nr. SLULZLEY

 CL8499 |Art-Nr:  [EHEICE

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Automatisiertes Loten

Automatisiertes Loten

Handldtprozesse werden aufgrund von steigenden Anforderungen und der
notwendigen Reproduzierbarkeit zunehmend automatisiert und mit Hilfe
von Robotern ausgefiihrt.

Wir liefern die komplette Léteinheit und
das notwendige Zubehdr, um bestmadgliche
Lotergebnisse zu erhalten. Eine Auswahl
an verschiedensten Loteinsétzen steht

fir unterschiedlichste Anforderungen zur
Verfligung.

Lotkopf:

Dieser kann mit peripheren Modulen wie Lotwerkzeugen,
Lotdrahtzufiihrung, Létrauchabsaugung, sowie einer
Kamera zur Prozessiiberwachung kombiniert werden. Die
Hub-Einheit erméglicht eine schnelle Bewegung in der Z-
Achse. Des weiteren verfiigt der Kopf tiber ein System zur
Vermeidung von Kollisionen. Das Schwenkteil erleichtert
die Reinigung und Entnahme der Loteinsétze.

Das Kompaktsystem ist zu verschiedenste Drahtdurch-
messer kompatibel. Steuerparameter wie Drahtldnge
und Fordergeschwindigkeit sind individuell einstellbar.
Das System verfligt (iber einen Drahterkennungsmelder
(,blockiert” oder ,verbraucht”).

Automatische Létspitzenreinigung:

Die Létspitzenreinigung verfligt tiber einen Auffang-
behalter mit groBem Fassungsvermdgen, der leicht zu
entnehmen ist. Eine groBe Offnung ermdglicht einen
guten Zugang der Lotspitzen.

Verschiedene leicht auswechselbare Reinigungshiirs- % :
ten erlauben bestmdgliche Reinigungsergebnisse fiir . . i

unterschiedlichste Anforderungen.

Das Gehduse kann um bis zu 35° geschwenkt werden.
Dadurch kann es optimal von einem Roboterarm ange-

fahren werden. Wechsel der Léteinsétze:

Manuell oder Automatisch.

Sprechen Sie uns beziiglich lhres Projektes gerne an. Zusitzlich konnen wir einen Besuch in unserem Haus vereinbaren.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Absaugsysteme .

Absaugsysteme

Wir liefern Absaugsysteme fiir Gefahrstoffe in den verschiedensten
Arbeitsprozessen der Elektronikfertigung. Dies konnen Gase, Dampfe,
Rauch und Staubpartikel sein. Sie stellen ein Gefahrenpotential fiir die
Mitarbeiter und die technologische Ausriistung dar.

Entstehen konnen diese Emissionen in folgenden Bereichen:

= | §ten

= Dosieren und Lackieren

= \/ergieBen und Bedrucken “i‘“fﬂ
® | aserbearbeitung

= Reinigung

Auf den folgenden Seiten finden Sie nur einige Beispiele (iber die Gerateausriistungen,
Absaugarme und Hauben. Bitte fordern Sie weitere Unterlagen an.

Absaugstation AAT260

Vorziige: n' ﬂ
i Starke Absaugleistung 0 Filterbelegungsanzeige

0 Verschiedene Ansaugstutzen

erhaltlich 1 Kompakt, mobil durch Rollen A u,r 260
i Hoher Unterdruck 0 Geringer Energieverbrauch
I Stufenlose Volumenstrom- Einfache Bedi i

regelung 0 Einfache Bedienung un
1 Geringer Schallpegel Wartung

Technische Daten:

| PARAMETER EINHEIT DATEN
Max. Volumenstrom m3/h 190
Max. Unterdruck Pa 3.200
Nennleistung m3/hbeiPa : 80/1.900-120/1.200
Elektrischer Anschluss V/Hz 230/56-60
Leistungsaufnahme kw 0,15
Abmessung mm 340 x 360 x 542 mm
Gewicht kg ca. 35
Schallpegel 50 - 100% dB (A) 49 -54
Abscheidegrad (0,3 pm) % 99,95

 Absaugstation AAT260  |Art-Nr.  {PX.V.\pli)l7]
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Absaugarm
50 mm

Mit flexiblen Schlauch.
Die Reichweite betragt
700 mm.

Auch in ESD-Ausfiihrung
erhdltlich

 Absaugarm 50 mm XV T 612-5021123

ESD Absaugarm 75 mm

Trotz hoher Standfestigkeit ist der
Absaugarm sehr flexibel.

Die Runddiise ist inklusive,
Standardlange 915 mm,
verlanger- oder verkiirzbar
durch einzelne Gelenkglieder.
Tischhalterung ist separat zu
bestellen.

XV T 488860750

ESD Absaugarm

Metallflexarm 38 mm

Optimale Flexibilitat bei sehr
guter Standfestigkeit.

Die Runddiise ist inklusive.
Lénge des Flexarmes 900 mm.
Tischhalterung ist separat zu
bestellen.

 Metallflexarm 38 mm ' B 445-0001

 Tischhalterung | Art. } 445-0002

Absaugkabinett

Durchsichtig aus PETG
Material, Groke BxH x T
635 x 480x 350 mm,
bendtigte Absaug-
leistung 117 m/h,
Offnung 515 x145 mm

 Absaugkabinett XV T 612-256045350

Absaugsysteme Zubehor

Lotdampfabsorber LDA1

Aluminium eloxiert, Aktivkohlefilter
enthalten, Luftdurchsatz max. 170 m/h,
Gerduschpegel 40 dB.

Inklusive Tischstander!

 Lotdampfabsorber LDA1 ~ [Art-Nr.:  FECEIN]

Metallhaube

Zum Aufstellen am Arbeitsplatz, Breite 460 mm, 2,5 m Anschluss-
schlauch inklusive.

 Metallhaube .YV THI 488860366

Absaugarm 50 mm / 3 Gelenke

Fiir Tischmontage, ESD sicher,
Reichweite 945 mm,
verschiedene Hauben

dazu erhaltlich,

Diise ist separat zu bestellen.

-

 Absaugarm 50 mm XTI T 612-50473716

Absaugkabinett

Durchsichtig aus PETG
Material, GroRe B x Hx T
1.000 x 600 x 710 mm,
benttigte Absaugleistung
550 m/h,

Offnung 715 x 460 mm

 Absaugkabinett XV T 612-25106050
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Zinn-/Tauchbéader .

Zinn-Tauchbader

Bei uns erhalten Sie Zinn- und Tauchbé&der in unterschiedlichen
Ausfiihrungen und GroRBen. SondergréflRen sind ebenfalls realisier-
bar. Alle Zinnb&ader kdnnen mit bleifreien und bleihaltigen Loten
betrieben werden.

Die Lote zum Befiillen fiir Zinnbad finden Sie auf Seite 84.

Quick release
Screw

T470 or
T245 handles

Lottiegelkartusche fiir JBC Lotgerite Residue tray
Die JBC Lottiegelkartuschen ermdglichen die schnelle und

sichere Vorverzinnung von Kabeln oder Bauteilen. Auferdem
kénnen sie zum Entléten von THT Bauteilen benutzt werden.

Die robuste und stabile Bauweise sorgt fiir Sicherheit bei der
Arbeit und vermeidet unbeabsichtigtes Umkippen. Erméglicht
die Aufnahme der Lotkolbenserie T245 und T470 zur Verwen-
dung mit Léttiegelkartuschen.

Protective screen

Zinnbad Aston TM558 Zinnbad Aston TM107

I Lottiegel 55 x 55 x 45 mm (h) 1 Lottiegel 100 x 70 x 45 mm (h)
I Lotmenge ca. 1,2 kg I Lotmenge ca. 2,3 kg
0 Temperaturbereich 200 - 600 °C 1 Temperaturbereich 200 - 600 °C

e . . ! 3y N e . .
I Fir bleifrei geeignet ’* ' B Fir bleifrei geeignet
I Leistung 250 W % I Leistung 500 W
L
 Lothad Aston TM558  |Art-Nr:  §ERR/UINLLT BRI | 5thad Aston TM107 .XCo T 188-TA0000107

Zinnbad Aston 270 Zinnbad Aston 2700

0 Lottiegel 350 x 150 x 100 mm (h)
I Lotmenge ca. 30 kg

0 Temperaturbereich bis 400 °C

B Fir bleifrei geeignet

0 Lottiegel 100 x 85 x 50 mm

0 Lotmenge ca. 4,0 kg

0 Temperaturbereich bis 400 °C
B Fir bleifrei geeignet

B Leistung 425 W I Leistung 1.500 W
 Lotbad Aston 270 .YV T 109-1000LF BRI L othad Aston 2700 XTI 109-1300
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Bauteilvorbereitung

Wir liefern Maschinen fir die Bauteilvorbereitung zum Anforderungen und Stiickzahlen. Auf den nachfolgenden
Bearbeiten von radialen und axialen Bauteilen. Bei uns er- Seiten finden Sie nur einige Beispiele unserer Gerateaus-
halten Sie Gerate in unterschiedlichsten Preisklassen, vom wahl. Bitte teilen Sie uns lhre Anforderungen mit, damit
Handsystem bis zum Vollautomaten fiir unterschiedlichste wir [hnen die bestmdgliche Losung anbieten kénnen.

Axial Biege-/Schneidgerit Cutbend

= Zum Schneiden und Biegen von gegurteten axialen Bauteilen

= Rastermal und Schenkelldnge einstellbar

= Betatigung mittels Handkurbel

= Bjs zu 40.000 Bauteile pro Stunde mdglich

= Schonende Bearbeitung der Bauteile durch versetzte Verarbeitung
= F{ir unterschiedlichste Drahtdurchmesser erhéltlich

Artikel-Nr. Drahtdurchmesser Rastermal Biegung am Kdrper Schenkelldnge
218-9201002 0,3 bis 0,5mm 4,7 bis 40 mm mind. 1,0 mm 2,6 bis 15 mm
218-9201000 0,5 bis 0,8 mm 6,0 bis 40 mm mind. 1,3 mm 3,6 bis 15 mm
218-9201004 0,9 bis 1,0 mm 6,0 bis 40 mm mind. 1,8 mm 3,6 bis 15 mm
218-9201006 1,1 bis 1,2 mm 6,0 bis 40 mm mind. 2,0 mm 3,6 bis 15 mm
218-9201008 0,5 bis 0,8 mm nur Schneiden

Axial Biege-/Schneidegerate
Modell 40-2/3

= Zum Schneiden und Biegen von axialen Bauteilen

= Rastermal® und Schenkell&nge einfach einstellbar durch Spindelantrieb
= Betdtigung mittels Handkurbel oder optional mittels Motor

= Bis zu 40.000 bzw. 70.000 Bauteile bei Motorantrieb pro Stunde mdglich
= Fiir Durchmesser von 0,3 mm bis 1,3 mm geeignet

= Sehr robust, dadurch praktisch wartungsfrei

I—-I

Artikel-Nr. Drahtdurchmesser RastermaR Biegung am Korper Schenkelldnge
242-40-2 0,3 bis 0,8 mm 6,5 bis 50 mm mind. 1,3 mm 3,0 bis 15 mm
242-40-3 03 bis 1,3 mm 8,0 bis 50 mm mind. 2,1 mm 5,5 bis 15mm

Radial Bauteilschneidegerat
Modell 33-1

= Zum Schneiden von radialen gegurteten Bauteilen

= Schneidlange stufenlos und einfach einstellbar

= Betatigung mittels Handkurbel oder optional mittels Motor

= Bis zu 40.000 bzw. 60.000 Bauteile bei Motorantrieb pro Stunde mdglich

= F{ir Durchmesser bis zu 1,3 mm

= Fiir Schneidlangen ab 2,0 mm und Bauteilkérperdurchmesser bis max. 19 mm
= Sehr robust, dadurch praktisch wartungsfrei

Modell 3.1 [Art-Nr. FIZEES
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Biege- und Schneidgerite .

Radial Bauteilschneidegerat
Modell 20-1

= Zum Schneiden von losen, radialen Bauteilen

= Druckluftanschluss notwendig

= Betatigung durch Scherbewegung der Schneidplatten

= Standardschneidplatten von 2 - 5 mm erhéltlich

= Sonderschneidplatten fiir ZwischenmaRe erhaltlich

= Drahtdurchmesser bis max. 1,0 mm

= Es kénnen bis zu 6 Beinchen gleichzeitig geschnitten werden

Grund gerdt ohne Schneidplatte WM

242-20-1/20 : 242-20-1/30 : 242-20-1/40 . 242-20-1/50

2 mm 3mm 4 mm 5mm

Radial Biege-/Schneidgerit
Modell 20-3

= Zum Schneiden, Biegen und Sicken von losen, radialen Bauteilen
= Druckluftanschluss notwendig

m Betdtigung des pneumatischen Zylinders durch Fupedal

= Standardschneidplatten wie fiir Modell 20-1 einsetzbar

= \Werkzeuge fiir Form- und Sickenbiegung nach Kundenwunsch

= Drahtdurchmesser bis max. 1,0 mm

= s kénnen bis zu 12 Beinchen gleichzeitig geschnitten werden

Grund gerat, ohne Werkzeug m
Aufnahme latte, ohne Werkzeug

2

Bauteilzidhlgerat
Modell 30-2

= Zum Zahlen von radialen und axialen Bauteilen
= (Optional Zahladapter fir SMT Bauteile lieferbar
= Durch Akkubetrieb netzunabhangig

= Anzeige durch LCD Display

= Optional Umspulvorrichtung lieferbar

Optionaler SMD-Zahladapter Optionale Umspulvorrichtung /

:S:MD-Zéihladapter
t Umspulvorrichtun
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A4\ [p 101\ [cty e, [\'|| QW Leiterplattenhandling

Elektrische Vakuumpumpe mit
Handwerkzeug TV-1500-Elite

Lieferumfang:

1 Elektrische Vakuumpumpe mit

Fur das sichere Greifen und Platzieren von Gl R

Bauteilen und anderen Komponenten. Das
Vakuum wird tiber ein 10-stufiges Balkendia-
gramm angezeigt und ermdglicht die Kontrolle
wahrend der Handhabung. Durch die Anzeige
ist es dem Anwender méglich einen Vakuum-
abfall an der Pipette zu erkennen.

I Wartung ESD Handwerkzeug
11,5 m Spiralkabel

I Vakuumset bestehend aus
9 Saugdiisen und Vakuumgummis

I Rutschfeste GummifiilRe

ETV-1500-Elite  |Art.-Nr. |

Bestiickungsrahmen ASTOFIX

Zum Bestticken von bedrahteten Bauteilen. Die Leiterplatte wird
eingespannt und kann anschlieBend bestiickt werden. Durch den EGB/
ESD-sicheren Schaumgummi wird die Platine gehalten und kann zum
Handl6ten um 180° gewendet werden. Ferner besteht die Mdglichkeit
mehrere Leiterplatten gleichzeitig einzuspannen.

Artikel-Nummer yp___max. LeiterplattengroBBe
106-1006 Gr. 1 280 x 220 x 35 mm
106-1007 Gr.2 510 x 220 x 35 mm
106-1009 Gr. 4 510 x 350 x 35 mm

Vakuumstift Pen Vac

ESD/EGB-sicher. Wird mit 3 geraden und 3 gebogenen Nadeln, mit den i
Abmessungen 1/8", 1/4", und 3/8" geliefert. Das Vakuum wird durch das '
Driicken des Tasters erzeugt. Die Vakuumgummies sind aus schwarzem |
Silikon und eignen sich auch bei héheren Temperaturen. Bis zu 500 g ;
verwendbar.
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Fertigungszellen

Aston MF-850 D

Die Fertigungszelle fiir
automatisches VegieRen und Kleben.

Die Produktionsanlage arbeitet mit dem DENSO Roboter-
system VS-060. Hohe Flexibilitat und Genauigkeit durch
sehr gute Robotersteuerung. Mit dem 6-Achs Roboter
holen Sie sich eine hohe Beweglichkeit und besitzen
zudem die Mdglichkeit, Uiber einen Werkzeugwechsler die
Auslastung zu steigern. Durch die schwenk- und drehbare
sechste Achse kénnen zudem die unterschiedlichsten
Arbeitsabfolgen miteinander kombiniert werden. Uber das
optionale Kamerasystem kann die Aufnahme von Schiitt-
gut vereinfacht werden. Die Einhausung und die Schutztii-
ren kdnnen mit Sicherheitsglas ausgestattet werden.

Kombinierbar mit:

- Dosiereinheit fir Applikation aus Kartusche
- Dosiereinheit fir Arbeiten mit 2-K-DOS

- Greifer pneumatisch/elektronisch

- Schraubereinheit Aktionsradius
- Vakuumsauger - V§-060 von 605 mm mit 4 kg
- Rundtakttisch - VS-087 von 905 mm mit 7 kg

Transportbander Genauigkeit von +/- 0,02 mm

Key Features:

B Sehr hohe Flexibilitét

il Freie Positionierung des Roboters in der Fertigungszelle
0 Verarbeitung von Schiittgut mdglich

0 Programmierung tiber Touchpanel oder PC-Software

N
Dosierung komplexer 3D Geometrien méglich

l Auch fiir Montage- und Fiigeaufgaben geeignet

Technische Daten: Auf Wunsch sind weitere Robotereinheiten mit
: grolRerer Reichweite und Traglast mdglich.
Andere Abmessungen der Fertigungszelle auf

PARAMETER DATEN

ZellengroBe LxBxH 1.200 x 1.200 x 2.100 Kundenwunsch realisierbar.

Gewicht 730k . . )
e " : ; Roboter fiir Handling- und Montageaufgaben mit

Arbeitsradius abhangig vom Robotertyp Rundschalttisch und Transportbéander.

Traglast bis 7 kg

Zykluszeit 0,31 sek.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Fertigungszellen

Aston MF-850-L

Die Fertigungszelle fiir

das automatisierte Loten

Die Produktionsanlage ist mit dem DENSO Robotersystem
V§-060 aufgebaut. Durch die schwenk- und drehbare sechste
Achse kénnen zudem die unterschiedlichsten Arbeitsabfolgen
miteinander kombiniert werden. Die direkte Lotdrahtzufiih-
rung am Lotkopf verkiirzt die Riistzeiten. Hohe Flexibilitat
und Genauigkeit durch sehr gute Robotersteuerung. Die
Einhausung und die Schutztiiren kénnen mit Sicherheitsglas
ausgestattet werden.

Kombinierbar mit:

- JBC Loteinheit fiir automatisiertes Loten

- Wechselvorrichtung fiir bis zu drei
verschiedene Lotspitzen

- Reinigungseinheit fiir Létspitzen

- Vakuumgreifer

Aktionsradius

- VS-050 von 505 mm

- VS-060 von 605 mm

mit je 4 kg Tragkraft

Genauigkeit von +/- 0,02 mm

Key Features:

B Sehr hohe Flexibilitat

I Freie Positionierung des Roboters in der Fertigungszelle
Il Verarbeitung von Schiittgut mdglich

0 Ansteuerung der Létoption tiber PC-Oberflache

I Unterschiedliche Lotparamter abrufbar und individuell

einstellbar

Technische Daten:

| PARAMETER

1,000 x 800 x 1.800

ZellengroBe LxBxH

Gewicht ca. 580 kg
Arbeitsradius abhangig vom Robotertyp
Traglast bis 4 kg

Zykluszeit 0,35 sek.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de

Automatisiertes Loten .

Anbau Lotequipment mit automatischen Lotdrahtvorschub

- )

Auf Wunsch sind weitere Robotereinheiten mit
grolRerer Reichweite und Traglast moglich.
Abmessungen der Fertigungszelle auf Kunden-
wunsch realisierbar.

Zufiihrung der Lotobjekte Gber Drehteller oder
Schubladensystem. Integration in Fertigungslinie

auf Anfrage moglich.




DOSIER- UND LACKIERTECHNIK

Dosierroboter

Dosierroboter

Smart Dosierroboter TSR2000

Der intelligente Dosierroboter der TSR2000-Serie
wurde speziell flir Prazisions-Fluiddosieranwendun-
gen entwickelt und ist mit allen Ventiltypen und Steu-
erungen kompatibel. Durch die benutzerfreundliche,
intelligente, PC-basierende Software ist der Roboter
leicht zu programmieren und einfach bedienbar.

TECHCON

Zu den intelligenten Features gehoren eine intuitive
Software mit Touch-Screen-Programmierfahigkeit
und CAD-/DXF Dateiimport. Uber die Optik kann der
Roboter automatisch falsche Teileausrichtungen
korrigieren und die Programmierzeit mithilfe seines
Mustererkennungs-Features verkiirzen. Der Laser-Ho-
hensensor ermdglicht dem Roboter die automatische
Einstellung der Z-Héhe zum Ausgleich von Oberfla-
chenhéhenabweichungen sowie bei einem Wechsel
der Teile.

Typische Anwendungen:

= Punktweises Auftragen von Lotpaste
= Form-in-place”-Abdichtungen

= Fiillanwendungen

= ergieRen

= \erkapseln

= Mikroschweilien

Laser-Hohensensor:

I Hohe Zielgenauigkeit dank integrierter Laser-Héhensensorik

l Erkennt Abweichungen an der Oberfldche eines Produktes und
korrigiert automatisch die Hohe der Dosierspitze; dadurch werden
Schaden an der Spitze oder am Werkstiick verhindert

Benutzerfreundliches Interface: PC-basierte Intelligente Dptik:

B CMOS-Farbkamera

l Automatische Ausrichtung

l PC-basierte Software
ll Touchscreen-Programmierung

l CAD/DFX-Konvertierung I Mustererkennung

Typ §Arbeitsbereich §Sicherheitsabdeckung
‘mit Lichtvorhang
TSR2201 200 x 200 mm : TSR2200-SC ( €
TSR2301 300 x 300 mm : TSR2300-SC
Parameter ‘TSR2201  TSR2301 1
X-Achse 200 mm 300 mm s
Y-Achse 200mm  300mm Techctn
Z-Achse 100 mm 100 mm Ebenfalls iferbar ofne S Vaterialaufird
- - enfalls lieferbar ohne Smart aterialzuférderung
Geschwindigkeit X/Y 0.1-ca.600 10.1-ca. 60D Funktionen, als kostengtinstige- bei groReren Dosier-
mm/sek. mm/sek. re Alternative. Die Program- mengen u.a. mittels
Geschwindigkeit Z 0.1-ca.200 :0,1-ca.200 mierung erfolgt per Handgerat di\_{. Druckbehéiltern
mm/sek. mm/sek. (Teaching Pendant). méglich. Anwendung

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Dosiergerate .

Dosiergerate

Digitales Dosiergerit TS250 y

Das TS250 ist wirtschaftlich, hochprazise und wiederholgenau. Mit einem (
digitalen Timer und einem stufenlos regelbaren Riickhaltevakuum fiir

nieder- bis hochviskose Medien ausgestattet. Lieferung betriebsbereit mit
Netzadapter, FulRschalter, Druckluftschlauch, Dosiernadeln, Kartuschen und

10cc Kartuschenadapter.

Spannung 100 - 240V Zyklusrate 600/min.
Betriebsdruck 0-6,9 bar Betriebsmodus : zeitgesteuert, manuell
Zeitspanne 0,02 bis 60 sek. Artikel-Nr. 783-15250
TECHCON
Digitales Dosiergerit TS350
TECHCON

wie TS250, zusétzlich mit LCD-Anzeige fiir die digitale Zeit, den Druck und das
Riickhaltevakuum. Bis zu 10 verschiedene Programme kénnen an dem digitalen
TS350 programmiert werden. Das Gerat ist intuitiv bedienbar und bietet eine
hohe Wiederholgenauigkeit bei der Linien- oder Punktdosierung. Das Gerat
wird betriebsbereit, inkl. FuRschalter, Kartuschenstander, Druckluftschlauch,
Dosiernadeln, Kartuschen und Kartuschenadapter geliefert.

%

‘_’ Spannung 100-240V Zyklusrate 0,008 - 60 sek.
Betriebsdruck 0-6,9 bar Betriebsmodus : 1.200/min.
Zeitspanne 0,008 - 60 sek. Artikel-Nr. 783-TS350
Digitales Steuergerit TS550R
Das TSH50R ist ein Smart-Ventilsteuergerat, mit dem alle Ventile der
Techcon-Pneumatikventilserie gesteuert werden kénnen, wie bei- “l
spielsweise das Quetschschlauchventil TS1212, Kolbenventile TS941/ |
TS5322, Nadelventile TS5420/TS5440 und Membranventile TS5620/ , TECHCON

TS5622. Das Gerat verfligt tiber ein intuitives Touchscreen-Interface
fiir einfache Einrichtung und einfachen Betrieb. Die Dosierparameter

kdnnen prazise direkt auf dem Touchscreen konfiguriert oder iber die
Netzwerkoptionen ferneingestellt werden. Zuséatzliche fortschrittliche
Merkmale umfassen einen digitalen Timer, der eine akkurate und

wiederholbare Spriihzeit liefert, sowie einen digitalen Druckregler mit

einem Dualgeréat-Display.

Spannung 100 - 240V
Zyklusrate 900/min.
Zeitbereich 0,008 - 99,9 sek.
Artikel-Nr. 783-TS550R

Optionales Zubehor: - Fluidbehalter: Das Steuergerat kann in Kombination mit dem Drucktank TS1254 oder TS1258 verwendet werden.

Lieferumfang:

® Universalnetzteil
® Fuschalter

® Luftschlauch

= Luftfilter

- Dosiernadeln: Fiir alle Nadelserien geeignet. Siehe Seite 40 fiir das gesamte Dosiernadelangebot.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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Misch- und Dosiersysteme

2-K-DOS TOUCH =

Fiir zweikomponentige Massen, zum s

Fordarrate: e gmis

Kafibiriart

schnellen, exakten und reproduzierbaren
Vermischen und Ausgeben.

Maschinelle Verarbeitung zweikomponentiger Vergussmassen

mit dem Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS TOUCH. Ne“
Verguss erfolgt zuverldssig, bequem und reproduzierbar.
Profitieren Sie von der neuen Bediensoftware in Verbindung mit dem bl |
grofRen Touch-Display. Alle wichtigen, dosierrelevanten Informationen ”
sind auf einen Blick einzusehen. Zukunftssicher durch diverse, \ .
neue Schnittstellen. System A16 mit
www.2-K-D0S.de q Edelstahltanks
. I
Key Features i) * x v X 1[
il Verbesserte Software G
0 7" Farb-Touch-Display =7
Il Folgeschisse: automatisch abwechselnde Ausgabe l!f-! I
verschiedener Schussmengen —=3 ¢
. . : ~
0 Dosierrelevante Daten auf einen Blick - %
B USB-Schnittstelle (Datalog ausleshar) ‘
. . e . System A12 fiir
Il Schnittstelle mit sechs frei definierbaren, digitalen ! - o
_ Kunststoffkanister -
Ein- und Ausgdngen
=
Vorteile gegeniiber Handmischung: Anwendungsbeispiele: Maogliche Erweiterungen:
1 Jederzeit sofortige Verfiigbarkeit der Mischung B ViergieBen von elektrischen Baugruppen ¥ Heizung
1 Keine Luftblasen in der Mischung —_ I Rhrwerk
) ) B LED-Verguss (z. B. Lichtleisten) I TankgrRe
0 Exaktes Mischen ohne Fehlmischungen
e sl 1 Abdichten von Trennfugen I FuBschalter
enaues Dosieren _ B Vakuumpumpe
1 Einfaches Programmieren der Dosiermenge I Herstellung von Formen im Modellbau I Trocknungspatrone
I Rasche Amortisation durch deutliche Zeitersparnis 0 Dublieren von Modellen im Dentallabor 0 Kartuschenbefiillung
Arbeitshereiche* Parameter A12 / A16 ‘Daten
Mischungsverhéltnis bis 10:1 MaBe LxB x H 280 x 300 x 400 mm
Viskositéat der Einzelkomponente 50 bis 100.000 mPas Lange Arm 650 mm
Forderrate 5 bis 1.200 g/min Lange Schlauch 900 mm, verlangerbar
Dosiermenge (SchussgriBe:) ab 0,2 oder Dauerbetrieb Lange Dosierkopf 170 mm
Inhalt Edelstahlbehélter 4,10 oder 15|
Inhalt Aufsteckbehalter bis ca. 25|

Dazugehdriges Verbrauchsmaterial finden Sie ab Seite 64.

*Die Machbarkeit muss in jedem Fall anhand des technischen Datenblattes und durch evtl. notwendige Tests gepriift werden!

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Misch- und Dosiersystem 2-K-D0OS

wie 2-K-DOS TOUCH, jedoch mit altbewahrtem Eingabedisplay

Arbeitshereiche*®

2-K Mischen und Dosieren .

Mischungsverhaltnis bis 10:1 Svstem A15 mit &5
Viskositét . yStem mi i
der Einzelkomponente 50 bis 100.000 mPas Edelstahltanks ]_
Forderrate 5 bis 1.200 g/min ] | |
?S::sl::::;r?i%z:) ab 0,2 oder Dauerbetrieb i =
=

{ ® " Yoo
Parameter A11/ A15 ‘ ﬂt - 5\ :
MaBeLxB x H 280 x 300 x 400 mm
Lange Arm 650 mm
Lange Schlauch 900 mm, verldngerbar
Lange Dosierkopf 170 mm - - =
Inhalt Edelstahlbehiter 4,10 oder 15| %ﬁ"L. ’
Inhalt Aufsteckbehalter bis ca. 25 | © mm gz = -

5 <

*Die Machbarkeit muss in jedem Fall anhand des technischen
Datenblattes und durch evtl. notwendige Tests gepriift werden!

System A11 fir
Kunststoffkanister

www.2-K-D0S.de

Material-Zuforderungsystem HOBB0-D0S
aus Originalgebinden zu 2-K-D0S

Mit dem optionalen HOBBO-DOS werden
die Edelstahltanks der 2-K-DOS A16 und
A15 bequem und automatisch mit neuem
Material versorgt. Somit entfallt ein
unvorteilhaftes, handisches Nachftillen.
Die Hobbocks (Materialeimer) kénnen auf
dem Boden bleiben. Ein pneumatisches
Auf- und Absenken des Systems erleichtert
das Handling.

Parameter !

Key Fe?tures ; : L Forderrate max. 1.000 ml/min*

I Material-GroBgebinde in der Regel kostenginstiger Hobbock GroRe ab 10

0 Zeitersparnis (Befiillen der 2-K-DOS-Tanks entfallt) Viskositit der Massen max. 40.000 mPas*

B Kein Herumtragen der GrolRgebinde Druckluft max. 6 bar

I Einfaches Absenken und Offnen (pneumatisch) Netzspannung 230VAC

1 Mehrere 2-K-DOS konnen von einem HOBBO-DOS O HITECIEHD max. 120 W
Gewicht ca. 20 kg

versorgt werden

*Vergussmassenabhangig

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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anbieten konnen.

LED-Vergussmasse

Die zweikomponentige Klarsichtvergussmasse

ASTON

AstonPUR F5198 zeichnet sich durch ein hervorra-
gendes Preis-/Leistungsverhaltnis aus. Ein spezielles
UV-Additive verhindert ein Vergilben des
ausgehdrteten Polyurethanes.

Siehe auch Seite ....... 64

DOSIER- UND LACKIERTECHNIK g2 @[S EIETLELEEED

LED - Anwendungen

Wir kdnnen lhnen eine Komplettldsung anbieten, wenn es um den Schutz der
LED-Bauteile vor duBeren Einflissen wie Feuchtigkeit, Verschmutzung usw. geht.
Komplettlésung bedeutet, dass wir Sie von Beginn lhres Projektes unterstiitzen,
und lhnen ein passendes Vergussmaterial mitsamt der Verarbeitungsgerate

Verarbeitungsgerat 2-K-D0S

Mit dem Misch- und Dosiergerat 2-K-D0S kann die
LED-Vergussmasse AstonPUR F5198 einfach, schnell
und luftblasenfrei ausgegeben wer- /
den. Gerne laden wir Sie in unser |
Dosierzentrum ein, damit Sie sich die l_l Y
Kombination Masse/Gerat ansehen

konnen. Selbstverstandlich kénnen

Sie uns auch Musterteile senden, T TR a
welche wir dann kostenfrei ’i
flir Sie befiillen.
Siehe auch Seite ....... 32 -

LIN-DOS SW zur Verarbeitung von Lichtleisten

LED-Lichtleisten und Schienen kdnnen bequem mit dem Zusatzgerat LIN-DOS SW
abgefahren und befiillt werden. Hierbei steht das 1-K-DOS, 2-K-DOS oder
2-K-MINI-DOS auf einem Wagen und fahrt wéhrend des Vergieliens mit.

Die optionale Y-Achse ermdglicht ein Befiillen von mehreren

Schienen nacheinander.

Die Geschwindigkeit des Wagens, die Fahrstrecken und
Dosierstrecken werden mit einem Touchpanel
menigefiihrt programmiert und

bedient. Die Fahrgeschwindigkeit

und Dosierrate kdnnen fein

aufeinander abgestimmt werden.

Die ebenfalls optionale Z-Achse
erleichtert lhnen die Anpassung %
des Héhenniveaus beim

Verguss.

Parameter LIN-DOS ‘Daten

Max. Dosierstrecke

6 m (mehr auf Anfrage)

LIN-DOS SW mit
2-K-DOS TOUCH

La

Parameter LIN-DOS Daten
Transportgeschwindigkeit  1- 100 mm/sek

Liange Dosierstrecke + 60 cm

Leistungsaufnahme typisch 320VA

Breite (variantenabhéangig)  40-90cm

Netzspannung 94 - 240 VAC / 50 - 63 Hz

Hdhe 50 cm

Schutzklasse |

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Dosierpistolen .

Dosierpistolen G-Serie (pneumatisch)

Mit den pneumatischen Dosierpistolen der G-Serie kdnnen verschiedene
GroRkartuschen verarbeitet werden. Dies wird durch die jeweilige Kartu-
schenhiilse (Retainer) ermdglicht. Die Pistolen bieten beste Kontrollmdg-
lichkeit dber Linien- und Punktdosierung, und widerstehen einem Druck
bis zu 6,9 bar. Lieferung erfolgt inkl. einem 3 m Schlauch.

 Artikel-Nr. Typ fiir KartuschengroBe = inkl. Kartuschenhiilse |
783-G110-25 : G110-25 74ml 250z 101 - 25R
783-G110-60 : G110-60 177 ml 6,0 0z. 101 - 60R
783-G-110 G110 325ml 1/10 gal. 110-2
783-G110-120 : G110-120 355 ml 12 0z. 101 - 120R
783-G110-20 : G110-20 591 ml 20 oz. 101 - 20R

Dosierpistolen TS16-Serie (manuell)

Die manuell gesteuerten Dosierpistolen der Serie TS16 finden ihren
Einsatz dort, wo ein Druckluftbetrieb nicht moglich ist. Die Pistolen
bestechen durch ihre einfache Handhabung und das leichte Gewicht.

 Artikel-Nr. Typ _ fiir KartuschengréBe inkl. Kartuschenhiilse '
783-TS16-256 : TS16-25 74 ml 2,50z 918-030-000
783-TS16-60 : TS16-60 177 ml 6,0 oz. 916-031-000
783-TS16-80 : TS16-80 237 ml 8oz 918-032-000
783-TS16-120 : T516-120 355 ml 12 0z. 918-032-000

Dosierpistolen TS fiir Standardkartuschen (manuell)

Zum exakten, manuellen Dosieren von Fluss-
mittel- und Lotpasten, SMD-Klebern oder
Materialien mit ahnlicher Viskositat.

 Artikel-Nr. _fiir KartuschengroBe
782-TS705 TS705 5ce
783-TS710SG : TS710SG 10cc
783-TS730SG  TS730SG 30/55¢cc

\ Eine groBe Auswahl an Zubehir finden Sie in unserem Online-Shop www.astonshop.de.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




DOSIERTECHNIK

Dosierpistolen

Dosierpistolen Fiir Doppelkammerkartuschen (manuell)

MPD (MR) 50 / 50 ml
574-MPD50M
1:1 (Stempel enthalten)

574-S50M21 Mischungsverhaltnis 2:1
574-S50M101 Mischungsverhaltnis 10:1

Artikel-Nummer
Mischungsverhéltnis

Stempeleinsatze

Dosierpistolen Fiir Doppelkammerkartuschen (manuell)

VBM (MR) 200 / 200 ml VBM (MR) 400 / 400 ml
Artikel-Nummer 574-VBM200M 574-VYBM400M

Mischungsverhaltnis 1:1 1:1

574-S400M21 Mischungsverhaltnis 2:1
574-S400M41 Mischungsverhaltnis 4:1
574-S400M101 Mischungsverhaltnis 10:1

alle Mischungsverhaltnisse enthalten

Stempeleinsitze

Dosierpistolen Fiir Doppelkammerkartuschen (pneumatisch)
] VBA (MR) 2008 / 200 ml VBA (MR) 400B / 400 ml

Artikel-Nummer

574-VBA200P

574-VBA40OP

Arbeitsdruck

6.8 bar

6.8 bar

Mischungsverhaltnis

1:1

1:1

Stempeleinsitze

574-S200P21 Mischungsverhaltnis 2:1
574-S200P41 Mischungsverhaltnis 4:1
574-S200P101 Mischungsverhéltnis 10:1

574-S400P21 Mischungsverhaltnis 2:1
574-S400P41 Mischungsverhaltnis 4:1
574-S400P101 Mischungsverhéltnis 10:1

Doppelkammerkartuschen (Twin-Kartuschen)

Inkl. Kolben und Verschlusskappe

MV*11  Inhalt MV*21  Inhalt Inhalt  MV*10:1  Inhalt |
Asen 0 lonion | O momeion O meoorno 27 moonics 90
CSystem 70 oo 20T acooaioo 29T acamosion 2 acaoipioar | 20T
B-System 25 A%7géi?§?—1110981 25 ml Doppelspitze mit Doppelstdssel
BSisem S0 uteroino O asooozioo O ssosooeoo O™ sgosoiviner SO
Fssem 40 Lo T wapne 0T aemion T atapioner | 0T

* MV: Mischungsverhaltnis nach Volumenanteilen

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Dosierzubehor .

= F-System : .
A-System | 2 :

= & O 0m0m

Die Kartuschen-Systeme im Uberblick

B-System /,./ C-System / .

- 50 ml A

£ 0 & 200/400 ml
statiSChe Mischer Gerade Spitze Konische Spitze
Zu Doppelkammerkartuschen und \'Q*\‘ ¥ ~
Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS D - S <
A-System (Kartuschenanwendung): Gestufte Spitze Luerlock Spitze
Fiir A-System éEIemente DM(mm)é L (mm) éVqumen (ml)é fiir MV %’ \.-.'.1. Py - r‘ "_-" h |
MAH 03-07S 7 30 34 0.24 1:1/2:1 T — L
MAH 03-138 13 30 57 036 1:1/2:1
MAH 03-17S 17 30 63 034 1:1/2:1

: 1 e
: —

MAH 04-13D 13 40 62 060 1:1/2:1 T

- :
MAH 04-135 13 40 66 06 1:1/2:0 s \

— e A

MAH 04-17D 17 40 78 075 1:1/2:1 SPIRAL \( )
MAH 04-17 17 40 82 075 1:1/2:1 : \Q‘A

R

MAH 05-07T 7 54 56 0,80 1:1/2:1

MAH 05-13D 13 54 79 136 1:1/2:1 -
MAH 05-13T 13 54 85 136 1:1/2:1 ) ~ a4

MAH 05-17T 17 54 104 1,68 1:1/2:1 QUADRO ¥

MAH 05-21T 21 54 124 2,01 1:1/2:1 i 3

MAH 06-12D 12 63 85,8 2,08 1:1/2:1

MAH 06-12T 12 63 97 2,08 1:1/2:1 Merkmale

MAH 06-17T 7 63 . 1285 284 /201 1 Unterschiedliche Langen mit unterschiedlicher Anzahl von
MAH 06-21L 21 63 151 333 1:1/2:1 Mischelementen

a1l 2 63 153 357 1172 W Verschiedene Mischgeometrien: Helix-(MIXPAC™ ) oder
MAHX 04178 17 40 816 0.75 n QUADRO™-Technologie

MAHX 05-17T 17 5.4 1034 168 4110 1 1/ | E|nfacr.1.er Bajonettanschluss

) e 53 P 130 QUADRO l Keine Uberwurfmutter zur Befestigung nétig

MAQ 05.24L " 53 15 190 QUADRO l Verwendung eines Intra Oral Tips (I0T) méglich

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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B-System (Kartuschenanwendung): F-System (Kartuschenanwendung):
Fiir B-System  : i i Fiir F-System (mm) Volumen (ml) fiir MV
MBH 03-12D 12 32 58,0 049 1:1/2:1 MFH 06-18T 18 6,0 156,0 4,36 1:1/2:1
MBH 03-12S 12 32 635 049 1:1/2:1 MFH 06-24T 2 6,0 1940 5,40 1:1/2:1
MBH 03-16D 16 32 707 0,63 1:1/2:1 MFH 06-32T 32 6.0 245,0 6,65 1:1/2:1
MBH 03-16L 16 32 758 063 11/2:0 MFH 08-18T 18 80 187,0 7.40 1:1/2:1
MBH 03-16S 16 32 765 0,59 1:1/2:1 MFH 08-24T 2% 8,0 2340 9,30 1:1/2:1
LI A 12 42 1895 084 1172 MFH 08-32T R 80 2970 . 1185 1:1/2:1
MBH 04-16D 16 42 86.2 1.04 1:1/2:1 MFH 10-18T 18 100 | 2240 1309 1:1/2:1
AL O 16 42 %60 [T MEH 10-24T 24 100 © 2830 1689 1:1/2:1
LT 6 54 ;D3 03 12 MFH 10-32T £ 100 3620 2194 1:1/2:1
MBH 05-12D 12 54 825 152 1:1/2:1 Iy
MFHX 06-18T 18 6.0 156,0 416 101
MBH 05-14D 14 54 118 191 1:1/2:1 :
4:1
MBH 05-16T 16 54 18 191 1:1/2:1 MFHX 06-24T 24 6.0 1940 5.20 10- 1/
MBH 05-20T 20 54 1328 2,29 1:1/2:1 ST 2 60 2450 656 z11 0 1 1/
MBH 06-11D 1 6,5 885 2,28 1:1/2:1 4_&/
MBH 06-16T 16 6.5 1310 314 1:1/2:1 RIS 18 8.0 187.0 7.28 10:1
MBH 06-20T 20 6.5 157.0 3,76 1:1/2:1 MFHX 08-24T 24 8,0 234,0 914 [110 11/
MBH 07-11D 1 75 915 3,05 1:1/2:1 Iy
ey MFHX 08-32T 32 80 296,0 11,55 101
MBHX 03-16S 16 32 77,0 0,60 101 :
ey MFHX 10-18T 18 100 | 2240 12,96 41/
MBHX 04-16D 16 42 86,2 1,05 01 10:1
= g 4:1/
MBHX 04-16S 16 42 96,0 1,05 1116 ! 1/ MFHX 10-24T % 100 2830 16,70 10:1
i 4:1/
MBHX 05-12D 12 54 83,0 152 Zwld 1 1/ MEHX 10-32T 32 100 i 3630 2122 10:1
T 5 54 " Lo 4:1/ MFQ 05-16L 16 53 100,0 2.90 QUADRO
' ' 1011
417 MFQ 05-24L 24 53 132,0 3,52 QUADRO
MBHX 05-20T 20 54 1328 2,07 1001
iy MFQ 07-24T 2 75 1370 6,11 QUADRO
MBHX 06-16D 16 65 1205 3,14 :
10:1 MFQ 08-24T 2 8,7 1550 8,69 QUADRO
4:1/
MBHX 06-16T 16 6.5 131.0 304 101 MFQ 10-24T 2 107 | 1810 14,75 QUADRO
MBHX 06-20T 20 65 = 1570 379 ‘1‘0 ! 1/ MFQX 05-16L 16 53 1010 307 QUADRO
MBQ 05-16L 16 53 90,7 1,88 QUADRO MFQX 05-24L 24 53 132,0 3,69 QUADRO
MBQ 05-24L 24 53 122,0 2,60 QUADRO MFQX 07-24T 24 75 1370 6,28 QUADRO
MBQX 05-16L 16 53 90,7 1,72 QUADRO MFQX 08-24T 24 8,7 1550 8,86 QUADRO
MBOX 05-24L 24 53 1220 237 QUADRO MFQX 10-24T 2 10,7 1810 14,92 QUADRO
Merkmale Merkmale
l Getrennte Komponenten-Anschliisse - . o
o P N . o l Unterschiedliche Langen mit unterschiedlicher Anzahl von
l Unterschiedliche Langen mit unterschiedlicher Anzahl von :
. Mischelementen
Mischelementen
l Verschiedene Mischgeometrien: Helix-(MIXPAC™ ) oder l Verschiedene Mischgeometrien: Helix-(MIXPAC™ ) oder
QUADRO™-Technologie QUADRO™-Technologie
l Unterschiedliche Mischerspitzen : . . ,
. . l Der patentierte Anschluss tiber zwei getrennte Auslésse
l Einfacher Bajonettverschluss : . ; . )
S . " sichert absolut dichte Schnittstellen zwischen Mischer und
l Keine Uberwurfmutter zur Befestigung nétig der F-Kartusch
) i : er F-Kartusche
l Verwendung eines Intra Oral Tips (I0T) oder Dosiernadeln
maglich l Verwendung von unterschiedlichen Aufsétzen

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Dosierzubehor .

C-System (Kartuschenanwendung)

Fiir C-System Elemente DM (mm)f L (mm) EVqumen(mI)g fiir MV

MCH 03-08T 8 30 375 019 1:1/2:1 geeignet fiir 2-K-DOS
MCH 05-18T 18 50 122 2,10 1:1/2:1
MCH 05-24T 24 50 150 2,30 1:1/2:1
MCH 05-32T 32 50 188 2,60 1:1/2:1
MCH 06-18T 18 6.0 150 3,60 1:1/2:1
! Merkmale:
MCH 06-24T 24 6.0 187 4,20 1:1/2:1 3
MCH 06-32T 32 60 | 23 500 1:1/2:1  BKelchanschluss w
MCH 08-18T 1 17 7 1:1/2:1 . : ¥ 3
CH 08-18 8 80 8 6.0 / I Uberwurfmutter oder Gewindeanschluss |
MCH 08-24T 24 8,0 225 8,50 1:1/2:1 |
MCH 08-32T 32 8,0 287 10,90 1:1/2:1 B Durch die LUBFLOCk-SpitZB einfache
MCH 10-18T 8 0.2 L AL Verwendung von Dosiernadeln mglich ;
MCH 10-20D 20 10,0 215 12,60 1:1/2:1
MCH 10-24D 24 10,0 257 15,30 1:1/2:1
MCH 10-24T 24 10,0 277 14,60 1:1/2:1
MCH 10-32T 2 100 352 17,70 1:1/2:1
MCH 13-12T 12 130 170 14,70 1:1/2:1
MCH 13-18T 18 130 232 21,00 1:1/2:1
MCH 13-24T 24 130 294 27,30 1:1/2:1 \ V5
MCH 13-32T 32 130 379 35,70 1:1/2:1
i SPIRAL ™
MCXH 08-18T 18 8,0 183 6,40 01
MCXH 08-24T 2 80 231 930 ‘1‘0 1{ -
MCXH 10-12T 12 100 157 9,60 411 u w 1/ \ A
MCXH10-18T 18 100 | 216 11,90 Y QUADRO ™ S
MCXH 10-24T 24 100 276 16,20 ‘1‘0 ! 1/ - =
4:1/ -
MCXH 13-12T 12 130 192 11,60 _
1011 4
MCQ 05-24L 24 53 127 346 QUADRO
mca 07-247 % 75 619 ... QUADRO  Die statischen Mischer des C-Systems haben eine Industriestandard-
ltniiy 2 87 7 844 QUADRO  verbindung, die es ermdglicht, die Mischer auch fir andere groke
mca 08-327 3 87 186 10,37 QUADRO © Kartuschensysteme zu verwenden.
MCQ 10-24T 24 107 172 14,04 QUADRO
mca 10-32T 32 10,7 220 18,45 Quadro  Passende Uberwurfmutter fiir Kelchanschluss: 7/8" - 9 UNC-Gewinde
www.2-K-D0S.de
Zubehir fiir 2-K-D0OS Anwendung
Uberwurfmutter Verschlusskappe LuerLock-Adapter Hartetester Digitalwaage
Diese Uberwurfmutter ist Perfekt abgestimmt fiir Zum optimalen Anschluss Durch Messen der End- Zum Wiegen von Priif-
flir die Verschlusskappe den Misch- und einer Dosiernadel an eine harte der ausgeharteten korpern (z. B. beim
und Mischrohre des Dosierkopf des 2-K-DOS Mischdiise. 2K-Vergussmassen. Kalibrieren des 2-K-DOS).
C-Systems geeignet. Systems.

-?“
s

582-HBA1000 Shore A

582-HBD1000 Shore D PCB 2500-2; 0,01 g

582-HB01000 Shore A0 440-43N; 0,19

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




MISCH- UND DOSIERTECHNIK gOISCEG

Dosiertechnik

Dosierzubehor

Hier finden Sie eine Auswahl an den gangigsten Zubehdorteilen.
Weiteres Zubehor und andere GroRen erhalten Sie auf Anfrage.

1.) Kolben / Stopfen

Fiir GréRen weill _blgu / Easy Floyv_
. fiir niedrigviskose Medien : (niedriger Druck benétigt)
5cc 7050009W 7050007BL
10 cc 7100009W 7100007BL
30/55ce 7300009W 7300007BL

2.) Leerkartuschen (Standard)

GroBe / Inhalt Durchsichtig
5cc 7050LLTN
10 cc 7100LLTN
30cc 7300LLTN
55 cc 7550LLTN

3.) Verschluss- / Endkappen

Nummer ‘Bezeichnung

7015STC Verschlusskappe (Standmdglichkeit auf Kopf)
705000CB Endkappe fiir 5 cc Kartusche

710000CB Endkappe fiir 10 cc Kartusche

730000CB Endkappe fiir 30 / 55 cc Kartusche

4.) Dosiernadeln Kunststoff - Metall

Nummer . Gauge Innen-0 Lange VPE

TE714050 14 1,60 12,7mm /05" 50 Stiick
TE715050 15 1,37 12,7mm /0,5" 50 Stiick
TE718050 18 0,84 12,7mm/0,5" 50 Stiick
TE720050 20 0,61 12,7mm /0,5 50 Stiick
TE721050 21 0,51 12,7mm/0,5" 50 Stiick
TE722050 22 0,41 12,7mm/0,5" 50 Stiick
TE723050 23 0,33 12,7mm/0,5" 50 Stiick
TE725050 25 0,25 12,7mm/0,5" 50 Stiick
TE727050 27 0,20 12,7mm/0,5" 50 Stiick
TE730050 30 0,15 12,7mm /05" 50 Stiick

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Dosierzubehor .

4.) Dosiernadeln Kunststoff - konisch

Nummer = Gaug be Innen-j @ Linge VPE

TT14DHUV 14 160 31,75mm/125" 50 Stick
TT16DHUV 6 119 31,75mm/125" 50 Stick
TT18DHUV 18 084  3175mm/1,25" 50 Stiick L) o

TT20DHUV 20 0,61 31,75mm/1,25" © 50 Stiick

TT2DHWV 22 041 3175mm/125 50 Stick
TIZ5DHUV 25 025  3175mm/1.25° 50 Stick
TIZIDHW 27 020  3175mm/125 50 Stick
Dosierpinsel (-Biirste)
: Gauge - Weiche Borsten = Harte Borsten VPE '
e 16  BTIGSOFTPK  BTIGSTIFFPK | 12t
A ‘r | - - tiick
- { } 18 BT18-SOFTPK BT18-STIFFPK 12 Stiick
2 BT22-SOFTPK BT22-STIFFPK 12 Stiick

Dosiernadel-Satz im Koffer

Satz mit 36 verschiedenen Dosiernadeln in
einem praktischen Koffer.

rEr———a =P

Mischen und Dosieren

Techkit-System

Techkits sind eine kompakte und einfache Methode, um aus zwei oder drei Komponenten bestehende I
Harz-Systeme in KartuschengroRen von 74 ml (2,5 0z), 177 ml (6 0z), 237 ml (8 0z), 591 ml (20 oz) oder

325 ml (1/10 gallon) unterzubringen. Das Kit trennt Basis und Harter mechanisch his zum Zeitpunkt der |
Anwendung. Ein interner Mischkopf sorgt fiir die griindliche Durchmischung aller Arten von Komposit-

materialien. Zu verwenden mit diversen Kartuschen-Dosierpistolen siehe Seite. Sobald es seinen Zweck
erfiillt hat, wird die gesamte Verpackung entsorgt, ohne dass eine Reinigung ndtig ist oder der direkte
Kontakt mit dem Harz erfolgt.

Durch Verringerung tberfliissigen Arbeitsaufwands und Materialverschwendung lassen sich Kosten- e )
senkungen realisieren. Je praziser die Mischungsverhéltnisse, je vollstandiger die Durchmischung und [—

je passender die Auftragsverfahren, desto zuverldssiger wird die Dosierung.

Vorteile: UNSER SERVICE-ANGEBOT: I ‘i &l—ﬂ

0l Prazise Dosierung Wir bieten Ihnen an, Ihr Barrier Techkit
1 Abmessen und Mischen entfallt a'veikf"‘l‘PO":"tige:
5 aterial sauber un f [
B Kein Hautkontakt o blasenfrei in Techkit- . = ﬂ
0l Schutz vor Verunreinigungen B Kartuschen abzufiillen. ' I

Injection Techkit

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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Digitalwaagen

’(ER N Zum exakten Abwiegen von Materialien bzw. Priifmustern. Qualitat aus dem Hause KERN & Sohn.
e a— Grundsétzlich kénnen wir alle Produkte aus dem Hause KERN & SOHN anbieten.

Laborwaagen der Serie 440 - der Klassiker

gWéigehereichg Ahlesbarkeitg Reproduzier- Abmessungen | Option DAkkS-

Runuer max.g | g barkeit g Wagebereichmm : Kalibrierschein

a021A 60 . 0001 0001 : 81 0 963127

g@ 440-33N 200 0,01 0,01 105 & 963-127
440-43N 400 0,1 0,1 130 x 130 963-127

440-49N 4.000 0,1 0,1 150 x 170 963-127

440-53N 6.000 1 1 150 x 170 963-128

Prazisionswaagen der Serie PCB

Reproduzier- Abmessungen EOptionDAkkS-

! ! :  barkeitg : Wigebereichmm : Kalibrierschein
PCB 350-3 350 0,001 0,002 81 963-127
PCB 1000-2 1.000 0,01 0,01 130 x 130 963-127
PCB 2500-2 2.500 0,01 0,01 130 x 130 963-127
PCB 6000-1 6.000 0,1 0,1 150 x 170 963-128
PCB 6000-0 6.000 1 1 150 x 170 963-128

Tischwaagen der Serie FCB

Reproduzier- Abmessungen éOptionDAkkS-

- g ; . barkeitg | Wigebereichmm _ Kalibrierschein
X — ; FCB 3K0.1 3.000 0,1 0,1 252 x 228 963-127
E‘l’g FCB 6K0,5 6.000 05 05 750 %228 963128
FCB 12K1 12.000 1 1 252 x 228 963-128

FCB 24K2 24.000 2 2 252 x 228 963-128

Plattformwaagen der Serie DE

dgebereich | Ablesbarkeit | Reproduzier- @ Abmessungen  Option DAkkS-
[ max.g | g . barkeitg | Wigebereichmm : Kalibrierschein
DE 15K2D 6.000/15.000 2/5 2/5 318 x 308 963-128
DE 35K5D 15.000/35.000 5/10 5/10 318 x 308 963-128
) DE 35K5DL 15.000/35.000 5/10 5/10 522 x 406 963-128 4
\'_.—-'gyﬂ" DE 60K10D 30.000/60.000 10/20 10/20 318 x 308 963-129
DE 150K20DXL : 60.000/150.000 20/50 20/50 650 x 500 963-129

Zihlwaagen der Serie CXB

EWégebereichg Ablesharkeitg Reproduzier- Abmessungen Option DAKkS-

max.g g barkeit g : Wagebereich mm Kalibrierschein

CXB 3K0.2 3.000 0,2 0,2 300 x 225 963-127
CXB 6K0.5 6.000 05 0,5 300 x 225 963-128
CXB 15K1 15.000 1 1 300 x 225 963-128
cXB 30K2 30.000 2 2 300 x 225 963-128

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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Trocknungs- und Aushértedfen

Curano Il

Der Curano Il wird flr das Ausharten und Trocknen
von Schutzlacken, Klebern, Vergussmassen oder
anderen Materialien verwendet.

Die inlinefahige Anlage kann durch frei konfigurier-
bare IR-Module an die benétigte Heizleistung ange-
passt werden. Durch minimale Luftzirkulation wird
vermieden, dass der Lack von schwierig zu benetzen-
den Stellen weggeblasen wird, ermdglicht aber das
Absaugen der Dampfe aulerhalb der Heizkammer.
Der Freiraum von 100 mm oberhalb und unterhalb
des Transports erméglicht das Bearbeiten von
grolRen Teilen.

= Transportstrecke

Technische Daten:

| PARAMETER CURANO 112300  CURANO I1 4300 |
Heizzonen 4 8
Prozesslénge 2.320 mm 4.290 mm Kev Features:
Gesamtlinge 3.026 mm 5.000 mm 0 4 oder 8 unabhéngig regelbare Heizzonen
Gesamthreite 970 mm 970 mm B Modulares System, frei konfigurierbar
Gesamthohe 1.866 mm 1.866 mm g .
I Mikroprozessortiberwachung

Spannungsversorgung 400V /3 Ph+N + 400V /3 Ph+N + ) ) )

GND 50 Hz GND 50 Hz I DIMASoft® Profilermittlungs-Software optional
Nennleistung Oberhitze 10 kW 21 kW 0l Verflighar mit Luftfeuchtigkeitssteuerung
2"’"“'“.'5"'"9 . 18 KW 37 kW I Beste Zuganglichkeit bei allen Service-Arbeiten

er optionalen Unterhitze

Bendétigte Absaugleistung 400 m¥/h 600 m*/h B Mechanische SMEMA-Schnittstelle

erforderlich erforderlich

Dosierventile fiir viele Anwendungen

Wir liefern Ventile fir die unterschiedlichsten Anwendungen, bei denen Prazision und Qualitdt gefordert sind. Die Ventile
kdnnen manuell oder in der automatischen Fertigung verwendet werden. Sie werden auch in unseren Dosier- und Lackier-
automaten eingesetzt. Gerne ermitteln wir das optimale Ventil fir lhre Anwendung. Bitte fragen Sie an.

Rotationsventil TS-5000DMP

Mikrodosiersystem MDS-3280

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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MISCH- UND DOSIERGERATE

Trocknungs- und Aushértedfen

—
—— —

Schnelltrockensystem AAT 500 g fii_

= = | -
Das AAT 500 mit vertikaler Luftfiihrung ist eine innovative Losung, um . : >«
lackierte Baugruppen schnellstmdglich bei Raumtemperatur zu trocknen. -
Mit Hilfe des AAT 500 verkiirzt man die Trocknungszeit lackierter Bau-
gruppen um ein Vielfaches. Es hat eine Grundflache von 600 x 400 mm
und wird mit einem Rollenwagen geliefert. Dadurch kann das System

in der kompletten Fertigung eingesetzt werden.

-

Key Features:
l Beschleunigtes Trocknen

l Keine Geruchsbeldstigung in der Fertigung
0 Geringer Platzbedarf fiir die Trocknung vieler Baugruppen
0l Filterung der Eingangsluft Aufnahme

0 Bis zu zehn Boxen stapelbar EAAT 500 "Art-Nr:  RLIB000H

Universalschrank U

Die Warmeschranke der Serie U decken eine Fiille von Anwen-
dungen ab, denn unter der Vielzahl der Varianten und Groen ist fiir
jede Aufgabenstellung das passende dabei. In GréRen von 30 | bis
750 1, mit natirlicher Konvektion oder forcierter Umluft, ausgelegt fiir
den Temperaturbereich von 30 °C his 300 °C, finden Sie hier einen
Wérme- und Trockenschrank mit hdchster Prézision und Sicherheit.

In den Edelstahl-Innenraum kdnnen zwischen 3 und 14 Edelstahl-
Gitterroste eingelegt werden, belastbar bis 30 kg.

Einstellbare Parameter sind: Temperatur, relative Feuchte, Drehzahl
Umluft, Programm, Licht, Druck, 02, COZ2, usw.

Neben den Universalschranken sind auch Durchlauféfen,
Sterilisatoren und Vakuumschrénke verfiighar.

Key Features:

I Universeller Einsatz -
0 Temperaturbereich bis +300 °C

0l Verschiedene Modellgrolen lieferbar

Il Prézises gleichmaRiges Temperieren

; Innenraum Abmessungen (AuBen) BxHx T

UN30, UF30 32L 585 x 704 x 434 mm

UNS55, UF55 531 585 x 784 x 514 mm

UN?75, UF75 741 585 x 944 x 514 mm

UN110, UF110 108 L 745 x 964 x 584 mm

UN160, UF160 161L 745 x1.104 x 584 mm

UN260, UF260 256 L 824 x 1.183 x 684 mm

UN450, UF260 449 | 1.224 x 1.247 x 784 mm
UN750, UF750 7491 1.224 x 1.726 x 784 mm

Fiir weitere Informationen und Artikelnummern fragen Sie hitte an.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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Boardhandling .

Leiterplatten-Eingabestation
LPE-1M

Zum Beladen von Produktionsanlagen wie z. B. Lackieranlagen,
Bestticker, Durchlaufofen, Testsysteme usw., fiir die automatisierte
Leiterplattenfertigung. Diese Station zeichnet sich durch ihren
kompakten Aufbau aus. Nach Startfreigabe erfolgt der Ablauf
automatisch. Der erforderliche Magazinaustausch (voll/leer) wird
optisch und akustisch angezeigt. Fiir die Signalisierung kann tber
das Operatorpannel eine Vorwarngrenze eingestellt werden.

Grundausstattung
0 Stabiler Rahmenaufbau

0 Vorwarngrenze fiir Magazinwechsel frei wahlbar

I Pneumatischer Ausschieber (optional elektromotorischer
Pusher)

I Fixierung des Magazins im Arbeitsbereich

I Magazinaufnahme fiir Standardmagazin des Kunden

I Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Parameter

AuBenmalle LxBxH 1.166 x 690 x 1.800 mm
Max. MagazingrioBe (LxBxH) 360 x 360 x 570 mm
Minimale LP-GrdRe (LxB) 80 x 50 mm
Transporthdohe Standard 950 +/- 20 mm
Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/0,3 KVA
Druckluft 6 bar

Artikel-Nummer 623-LPETM

Leiterplatten-Ausgabestation
LPA-1M

Zum Entladen von Produktionsanlagen wie z. B. Lackieranlagen,
Bestticker, Durchlaufofen, Testsysteme usw., flir die automatisierte
Leiterplattenfertigung. Diese Station zeichnet sich durch ihren
kompakten Aufbau aus. Nach Startfreigabe erfolgt der Ablauf
automatisch. Der erforderliche Magazinaustausch (voll/leer) wird
optisch und aktustisch angezeigt. Fir die Signalisierung kann tiber
das Operatorpannel eine Vorwarngrenze eingestellt werden.

Grundausstattung
I Stabiler Rahmenaufbau

0 Vorwarngrenze fiir Magazinwechsel

I Vereinzelungsband breitenverstellbar tiber Handrad

B Pneumatischer Einschieber

Il Festlegen des Magazins im Arbeitsbereich

I Magazinaufnahme fiir Standardmagazine des Kunden

I Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de

Parameter

AuBenmale LxBxH 1.059 x 785 x 1.800 mm
Max. MagazingrioBe (LxBxH) 360 x 360 x 570 mm
Minimale LP-GrdRe (LxB) 80 x 50 mm
Breitenverstellung 50 - 365 mm
Randauflage der Leiterplatte 3mm

Transporthdohe Standard 950 +/- 20 mm
Kundenwunsch 840 bis 960 mm
Elektrischer Anschluss 230 V//50 Hz/0,3 KVA
Druckluft 6 bar
Artikel-Nummer 623-XXXXXX




2{e)i\;{n] . V:\\'[»] M|, [c]W Ein-/Ausgabestationen

Pufferband PB-500/1

Dient dem Transport und der Ubergabe von Leiterplatten zwischen Produktionsanlagen
bzw. Handlingsystemen. Das Transportband besteht aus einem Segment von 500 mm
Lange. Das Modul kann als Pufferstrecke (eine Leiterplatte), als Inspektionsplatz oder zur
Be- und Entladung von Produktionsanlagen eingesetzt werden. Im Inspektionsbetrieb er-
folgt der Weitertransport nach einer Kontrolle oder Nacharbeit der Leiterplatten durch ein
Quittiersignal. Dieses System ist auch in den Langen 1.000 mm und 1.500 mm verflgbar.
Bei Bedarf mehrfach unterteilt fiir die Pufferung von 2 bzw. 3 Baugruppen.

Grundausstattun SELCLIGIE
) g o . AuBenmale LxBxH 500 x 784 x 930 mm

I Stabiler Aufbau eigener FuR mit integriertem Schaltschrank Max. MagazingroRe (LxBxH) 450 X 365 MM (optional 450 465)
I Zwei parallel laufende Transportriemen mit je 3 mm Minimale LP-GrdBe (LxB) 80 x 50 mm

Randauﬂage der Le|terp|atten Breitenverslellul‘lg 50 - 365 mm (optional bis 465)
1 Zwei Betriehsarten: Randauflage der Leiterplatte 3mm

. L : . Ubergabegeschwindigkeit . .

- Inspektionsbetrieb >> Weitertransport nach Quittiersignal 2u n+1 einstellbar 40" bis 15 m/min stufenios)

- Durchlaufbetrieb  >> Puffermdglichkeit fir eine Leiterplatte Transporthdhe Standard 950 +/- 20 mm
I Stufenlos einstellbare Ubergangsgeschwindigkeit Kundenwunsch 810 bis 930 mm
BEi S (S e s S0 Skt e Elektrischer Anschluss 230V/50 Hz/0,3 KVA

Igene oteuerung {siemens enej. louch-Uispiay Artikel-Nummer 623-PB500/1

Pufferband PB-500/1 ADC

Dient der beriihrungslosen antistatischen Reinigung von Leiterplatten wahrend des
Transports mit dem 3-Phasen-System:

1.) Messung der elektrostatischen Aufladung

2.) Gesteuerte Ladungsneutralisierung durch ionisierte Luft

3.) Absaugung der neutralisierten Staubpartikel
Die gereinigten und ladungsneutralisierten Leiterplatten werden in Reinraumqualitat
zum Lotpastendruck weitergeleitet. Damit wird der gesamte SMD-Prozess verbessert.
Der Reinigungsprozess findet in einer abgeschirmten Atmosphére statt, so dass bei
der Ubergabe zum Lotpastendrucker keine Neuverschmutzung maglich ist.

Grundausstattung
Il Stabiler Aufbau, Kompaktsystem mit Schaltschrank
B Durchgehend parallel laufende Transportriemen mit je Parameter :
3 mm Randauflage der Leiterplatte AuBenmaBe.LxB.).(H 507 x 985 x 1.495 mm
| Transportband gber Han_drad verstellbar BB i 50380
I Integrierter lonisierer mit Riickkoppelungssensor zum Randauflage der Leiterplatte 3
schnellen Abbau statischer Elektrizitdt Einsteiibare Band- o _
1 Mobiles, regelbares Absaug- und Filtersystem mit Schweb- geschwindigkeit +0" bis 15 m/min (sufenios
stofffilter Klasse S nach DIN 24184 und Aktivkohle-Filter Transporthohe Standard 950 +/- 20 mm
mit Vor- und Nachfiltermatte Kundenwunsch 810 bis 390 mm
I Uberwachung der Verschmutzung des lonisierers und der Absaugleistung 30 - 320 m*/h
Filtermatten durch die integrierte Steuerung g;:::::;tﬁtr e rznsa(;(.\/}g'[?ag/ﬁ% i
0l Schnittstelle SMEMA, Siemens durch Adapterbox ArtikelNumee 629.PBEC0/ADC
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Wendestation WS-600

Diese Wendestation ist ein kompaktes und leicht zu bedienendes Modul
fur den Einsatz in der Leiterplattenfertigung. Leiterplatten kdnnen somit
um 180° gewendet werden, d.h. von der A-Seite zur B-Seite gedreht
werden. In der Wendemechanik wurde eine 600 mm lange Leiterplat-
tentransporteinheit integriert. Dies ermdglicht auch eine schonende
Handhabung verschieden dicker Leiterplatten (z. B. 0,8 bis 4,0 mm), wobei
die Umsetzung durch das Prinzip einer pneumatischen Seitenklemmung
erfolgt. Fiir schwere Warentrager kann die Wendestation mit Zylindern zur
Unterstiitzung erweitert werden.

Grundausstattung
i Stabiler Aufbau mit Verkleidung T —
i . . Parameter i
I Zwei parallel laufende Transportriemen mit je 3 mm AuBenmaRe LxBxH 603 x 918 x 1 491 mm
Randauflage der Leiterplatten Max. MagazingroBe (LxBxH) 450 x 365 mm (optional bis 465 mm)
Il Transportbreite motorisch einstellbar Minimale LP-GroRe (LxB) 80 x 50 mm
I Pneumatische Klemmung und elektrische Breitenverstellung 50 - 380 MM (optiona s 465 )

Randauflage der Leiterplatte 3mm

Rotationsbewegung des Bandmoduls Einstallbare Band-

1 Zwei Betrigbsarten: geschwindigkeit o0 Dis 15 m/min sufeio
- Invertbetrieb  >>,Umdrehen” einer Leiterplatte Transporthohe Standard 950 +/- 20 mm
- Durchlaufbetrieb >> Pufferméglichkeit fiir eine Leiterplatte :Il'“k‘:e_“""h““s:h i 2;8 E}Sg,ggﬁ ;qu o
. o a o eKtrischer Anschiuss Z/1,
I Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display Artikol- N 623 W00

Drehstation DS-T

Diese Drehstation ist ein kompaktes und leicht zu bedienendes Modul
flir den Einsatz in der automatisierten Leiterplattenfertigung. Sie wird
als Verzweigstation im Fertigungsfluss eingesetzt und ermdglicht somit
eine Umlenkung der Leiterplatte um 90°, oder den Durchtransport

ohne Richtungsanderung. Durch den Einsatz der Drehstation in L- oder
U-férmigen Produktionsstralen gibt es im Hinblick auf die Leiterplatten-
breite keine Einschrenkung der Flexibilitat.

Grundausstattung
0 Stabiler Rahmenaufbau mit Verkleidung o
I Transportband breitenverstellbar iiber Handrad Parameter ;
1 Zwei parallel laufende Transportriemen mit je 3 mm AuBenmafie LxBxHi 918 x 778 x 1.335 mm
Randaufiage M?x_. Magazmgr_f)[&e (LxBxH) 450 x 365 mm
) . . Minimale LP-GroBe (LxB) 80 x 50 mm
I Pneumatische Linear- und elektrische Drehbewegung des Breitenverstellung 50~ 380 MM (optional b 465 )
Bandmoduls von 500 mm Lénge Randauflage der Leiterplatte 3mm
I Zwei Betriebsarten: Transporthohe Standard 950 +/- 20 mm
- Richtungsénderung >> Weitertransport der LP 90° versetzt Kundenwunsch 840 bis 960 mm
- Durchlaufbetrieb  >> Puffermdglichkeit fiir eine Leiterplatte ORI e et il= 230 V/50 Hz/0.3 KVA
. . . . Druckluft 6 bar
I Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display Artikel-Nummer 623.05T

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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Der rote Faden im Fertigungsprozess (Beispiele)

LPA 1M LPA 2M/QV LPA 3M/QV

Leiterplatten-Ausgabestation Leiterplattenausgabe fiir Leiterplatten-Ausgabestation
fiir 1 Magazin 2 Magazine, gut/schlecht-Sortierung fiir 3 Magazine

LPE 1M LPE 2M LPE ST
Leiterplatten-Eingabestation Leiterplatten-Eingabestation Leiterplatten-Eingabestation
fiir 1 Magazin fiir 2 Magazine vom Stapel

LPP 30-LIFO PB 500-1 PB 500-3-AP
Leiterplattenpuffer, Pufferband Pufferband Transportldnge 3 x 500 mm,
LIFO-Prinzip Transportldnge 500 mm Inspektionsplatz mit Aushub optional

SR 1000 DST WS 600

Bandmodul-Staurollenprinzip Drehstation Wendestation

n Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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ADDITIVE FERTIGUNG DTS

Additive Fertigung / Additive Manufacturing (AM)

Additve Fertigung bietet groBBes
Potential fiir sinnvolle und kosten-
effiziente Prozessoptimierung!

Prototypen, spezielle Trays oder Aufnahmen fiir die Serien-
fertigung miissen nicht mehr spanend hergestellt werden,
sondern kdnnen schnell und direkt vor Ort gedruckt werden.
Wir bieten die modernsten DLP-Drucksysteme von
Rapid Shape®, mit dem Optimum hinsichtlich

Druckqualitat, Produktivitat & Flexibilitat.
[ ]
rapidshape

Unsere grolRe Varianz an Hightech Funktionsharzen von HENKEL bietet herausragende Oberflachenqualitdten und eine
Reihe an besonderen Eigenschaften. Ob elastisch, transparent, mechanisch belastbar oder flammhemmend nach UL 94 V-0

—so flexibel kann moderne Fertigung sein.
Prozesslosungen aus einer Hand! LOCTITE

DLP-Druckverfahren: @

PARAMETER RAPID SHAPE® DLP-DRUCKER

Auflosung Yo e e ek

Genauigkeit o ke e e ke

Oberfliche 18 00 & ¢

Komplexes Design L 8.0 ¢ oA¢

Prozesssicherheit ot Fe R e

Druckzeit Menge und GréRe der Bauteile spielen eine untergeordnete Rolle. Aushértung einer
Schicht dauert zwischen 2 und 8 Sekunden.

Kalibrierung Keine mechanische Kalibrierung notig. Automatisierte Kalibrierung der Light Engine
innerhalb weniger Sekunden.

Materialien Modifizierte Acrylatharze fiir héchste industrielle Anforderungen (ABS-, PP-&hnliche,
flexible, warmebestandige), Dental- und medizinische Materialien (Biokompatibel).

Nach Prozessende Automatisierte Abschalung des Bauteils von der Bauteilplattform.
Bauteil wird im Korb aufgefangen und der ndchste Druckjob startet automatisiert.

Arbeitseinsatz Spilen und Nachhérten (lasst sich beides iberwiegend automatisieren).
Einfache Nachbearbeitung von Stiitzmarkierungen.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




3D Drucker .

RapidShape 130+

Der leistungsstarke 3D-Drucker 130+ ist der giinstige Einstieg in die
Welt der additiven Fertigung.

Er tiberzeugt durch einfache Bedienung, automatisierte Teilentnahme,
hdchste Arbeitssicherheitsstandards und ein offenes Materialsystem

fir den industriellen Einsatz.
Key Features: B
il Bauteile werden automatisiert von Plattform getrennt
I Integrierte Kraftmessung erhoht Druckgeschwindigkeit
Il Zertifizierte automatische Kalibrierung ' :

Il Schichtstarke zwischen 25um und 100pm
0 Automatisiertes Gerat fiir 24/7 Produktion
Il Kosteneffiziente Bauteilfertigung

0 BauraumgréRe 150 x 85 x 170 mm

 RapidShap |Art.-Nr.:

e Industrie 3D-Drucker 130+

RapidShape 150+

-l . -
Der grof3e Bauraum der 150+ macht diesen leistungsstarken 3D-Drucker =
zur idealen Maschine fiir die flexible, additive Fertigung. | L=}

| .
Er bietet eine automatisierte Teilentnahme, einen beheizten Druckbe- JIE .| -Ji_ R

reich, automatische Materialzufuhr, hochste Arbeitssicherheitsstan-
dards und ein offenes Materialsystem fiir den industriellen Einsatz

Key Features:

Il Einfache Bedienung / Prozesssicher

0l Bauteile werden automatisiert von Plattform getrennt .

Il Integrierte Kraftmessung erhéht Druckgeschwindigkeit -

Il Zertifizierte automatische Kalibrierung
0 Automatisierte Materialzufuhr v -
Il Kosteneffiziente Bauteilfertigung

0l Druckbereich beheizbar; Hochtemperaturmodul nachriistbar
B BauraumgréRe 231 x 130 x 300 mm e
0 Automated Separation Module

i (bis 60°C) inkl. 1x Hochtemperaturwanne

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




ADDITIVE FERTIGUNG R IEEGIEENTT

UV-Aushartekammer LOCTITE® EQ CL 36

Die UV-Aushartekammer ist eine Hochleistungs-LED-UV Nachhérteeinheit,
welche speziell fiir das Ausharten von Harzen der Marke LOCTITE® entwickelt

wurde.

Key Features:
0 Speziell zum Nachharten von DLP und SLA 3D-Druck Bauteilen
I KammergroRe: 300 x 300 x 250 mm

I Einstellbare Lichtintensitat fir vielfaltige Prozessoptimierung

LSSy

I Mit Touch-Display und Timer-Funktion

0 Drehteller ermdglicht gleichmaRige Aushartung

1-2331226

UV-Aushéirtekammer LOCTITE® EQ CL36 | Art.-Nr.:

3D-Druck Waschgerat LOCTITE® EQ DW11

Die LOCTITE® EQ DW11 ist eine automatisierte Wascheinheit speziell zum
Reinigen von 3D-Druck Teilen.

Legen Sie Ihre Bauteile direkt in den Korb, bestimmen Sie die Prozesszeit und
starten den automatisierten Waschprozess. Das Geréat nutzt einen rotierenden
Impeller um die maximalen Reinigungsergebnisse zu erzielen.

Key Features:
I Zwei Waschbehalter fiir optimierte Prozesszeiten

0 Individuell einstellbare Reinigungszeit fiir jedes Bad

N
3
P
g
¢
d

I Einstellbare Impeller Geschwindigkeit

I Automatisches Senken des Korbes ins Bad

I Einfache Bedienung durch Touch-Display — g@@’?'lr; o)

3D-Druck Waschgerit LOCTITE® EQ DW11 | Art-Nr..  ¥Eijprls

3D-Druck Reiniger LOCTITE® Cleaner C

Die Alternative zur Bauteilreinigung mit Isopropanol (IPA).

Der Cleaner ist bei Raumtemperatur nicht brennbar. Er wurde speziell zur Reinigung von
SLA und DLP 3D-Druck Bauteilen entwickelt und kann diese Bauteile nicht beschadigen.

V.Y 8 TER 69-2592488

3D-Druck Reiniger LOCTITE® Cleaner C

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




3D Druck Harze / Materialien .

3D-Druck Harze / Materialien

Die Fertigung mit den 3D-Druck Materialien von HENKEL ist ~ mung nach ULV94-0 kdnnen hergestellt werden. Alle Mate-
so flexibel wie nie zu vor! Eine groRe Varianz an Harzen mit  rialien verfiigen Gber validierte Workflows mit voreingestell-
verschiedenen Eigenschaften lasst keine Wiinsche offen. Ob ~ ten Parametern. Dies sorgt fiir eine hohe Prozesssicherheit
fest und mechanisch belastbar, oder flexibel und elastisch, ~ und Wiederholgenauigkeit. Gebindegrélen sind in 1,0 oder
der Materialwechsel gelingt in Minuten. Auch thermisch 5,0 kg erhaltlich.

belastete Bauteile (bis 230°C) und Bauteile mit Flammhem-

Materialiibersicht: EE LZOCTITE

e Fiir allgemeine Anwendungen:

Material Eigenschaften Shore Harte Artikel-Nummer

LOCTITE 3820 Ultra Clear Transparent 60D 520 MPa 69-2431049
Nicht sprode
LOCTITE 3818 High Accuracy Sehr genau 70D 1245 MPa 69-2596648

Schnelle Druckzeit
Hervorragende Oberflache

. Fiir hohe Belastungen:

Material Eigenschaften Shore Harte

Artikel-Nummer

LOCTITE 3172 HDT50 High Impact Z&h und belastbar 63D 1400 MPa 69-2596647
Hohe Schlagfestigkeit
Hohe QOberflachengiite

LOCTITE IND405 HDT50 High Elongation : Widerstandsféhig 80D 1378 MPa 69-2683503
Hohe Festigkeit

LOCTITE 3843 HDT60 High Toughness Hohe Festigkeit 75D 1800 MPa 69-2596649
Hohe Schlagzahigkeit
Widerstandfahig

¢  Fiir hohe Temperaturen:

Material Eigenschaften Shore Harte E-Modul Artikel-Nummer
LOCTITE IND403 HDT80 High Modulus Gute MaRhaltigkeit 80D 269 MPa 69-2683507
Hohe Z&higkeit
LOCTITE IND405 HDT50 High Elongation : Hitzebesténdig bis 100°C 80D 1658 MPa 69-2730446
Gute Festigkeit
LOCTITE 3843 HDT60 High Toughness Hohe Temperaturbestéandigkeit 80D 3500 MPa 69-2427206
Keine Verformung bei Hitze
LOCTITE IND147 HDT230 Tough Warmeformbesténdigkeit bis 230°C : 80 D 3192 MPa 69-2689817
Hervorragende Oberflachengiite

e Elastische Materialien:

Material Eigenschaften Shore Harte E-Modul Artikel-Nummer

LOCTITE 8195 A60 High Rebound Hohe Energiertickgabe 60 A 3,55 MPa 69-2596650
Hervorragende Oberflache

LOCTITE IND475 A 60 High Rebound Geringe Viskositét im fliissigen 57 A 1,1 MPa 69-2737860
Zustand

Gutes Verhaltnis von Harte, Starke
und Elastizitat

LOCTITE IND402 A70 High Rebound Gutes Riicksprungverhalten 75A 42 MPa 69-2683501
Gute Zwischenschichthaftung

Weitere Harze/Materialien auf Anfrage..........

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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Niederdruck-Spritzguss (Hotmelt Molding / Low Pressure Molding)

Niederdruck-Spritzguss ist ein schnelles, sauberes und ungiftiges
Verfahren, welches zwischen dem typischen 2K-Verguss und dem
herkémmlichen Kunststoffspritzguss einzuordnen ist. Aufgrund des
geringeren Einspritzdrucks kann diese Innovation fiir die Umspritzung
von Elektroniken eingesetzt werden. Aufgeschmolzenes Polyamid (PA)
wird bei relativ geringem Druck in ein Formwerkzeug eingespritzt und

flillt dabei dessen Kavitaten.
LPMS

Low Pressure Molding Technology EUROPE

Hotmelt Adhesive TEC””OME‘T .
Zykluszeit

“ Bauteile werden ohne Gehéuse in eine Form gelegt und direkt mit dem Schmelzklebstoff um-
- geben. Nachdem die Masse abgekihlt ist, kdnnen die Komponenten, die jetzt mit einer festen

Umhiillung versehen sind, weiterverarbeitet werden. Durch das Einkomponentensystem des
Hotmelt Molding-Verfahrens entsteht ein einfacher, schneller und sauberer Produktionsprozess.

Spritzguss

Technomelt
Molding

Einspritzdruck/Temperatur

\

% Der Klebstoff ist gleichzeitig das Gehéuse

Q. ' @ Schnellere Zykluszeiten als beim 2K-Verguss
(Zykluszeiten im Bereich 10 bis 50 s)

PCB (Leiterplatten) Kabelverarbeitung Automotive

-
=/

% Einfacher und sauberer Prozess (@ Schutz gegen Umwelteinfiiisse

\ ; : (Schmutz, Staub, Hitze, Wasser,....)
\\.""i‘ R .H" A -J\
~ { P - ® Zugentlastung
8 J-'_ &=
_ e @ Keine Beschadigung

Stecker Spulen LED von elektronischen Bauteilen

Alles aus einer Hand!
Mit HENKEL und LPMS vertreten wir zwei starke
1 Schnelle Taktzeit B Geringere Kosten pro Bautell Weltmarktfiihrer im Bereich des Niederdruck-Spritzguss.

Key Features

0 Kein Ausharteprozess Il Keine giftigen Materialien im Prozess LPMS  Verarbeitungssysteme,
" Konzeption & Formenbau

Schmelzgranulate
im Hochleistungsbereich
Formwerkzeuge / Molds

Pro Woche werden ca. 200 hochqualitative Formwerkzeuge durch den Weltmarktfihrer LPMS
hergestellt. Profitieren Sie von deren langjahrigen Erfahrung und einem hervorragendem Preis-/
Leistungsverhaltnis (Produktions-Werkzeuge ab € 2.500,--). Fiir eine optimale Warmeiibertragung
(schnelles Abkiihlen des geschmolzenen Granulates in der Kavitat) besteht der Hauptteil des
Werkzeuges aus Aluminium. Fiir eine lange Standzeit (bis zu 300.000 Zyklen) werden im Bereich
der Kavitaten Stahlinlays verwendet. Die Produktionszeit liegt bei ca. drei Wochen. Gerne unter-
stiitzen wir Sie bei Ihrem Projekt.

I Weniger Prozessschritte B Preisgiinstige Formwerkzeuge

Prototyp Formwerkzeug : Produktion Formwerkzeug

Material q Aluminium Alutr‘ninium / Stahl
Aus- Gp€l" einfach (2teilg) a“@zﬁ‘“" mehrteilig
fiihrung ohne Auswerfer mit Auswerfer (pneumatisch)
Standzeit 500 bis 1.000 Zyklen >300.000 Zyklen

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




PROZESS

Vergleich Hotmelt Molding mit Epoxy-/ PU Verguss

LPM
Niederdruck-

Spritzguss

Epoxy- /
PU Verguss

Gehause nicht notwendig notwendig
Ll 70 bis 175 °C 40 bis 200 °C
temperaturbereich

. endgiltige, chemische
fakean 2-60s Reaktion: 24 h
Aushirtung nicht notwendig notwendig
Arbeitsplatzbedarf gering hoch
Energiebedarf gering hoch
Harzverbrauch gering hoch
Prozess einfach komplex
Entgasung / . . .
Vakuum nicht notwendig notwendig

LPM
Niederdruck-

Vergleich Hotmelt Molding mit traditionellem Spritzguss

Standard

Spritzguss IR
Verbrauchsmaterial Polyamid (PA) ABS, PBT, PP
Einspritzdruck 1,5 - 40 bar 350 - 1.300 bar
Einspritztemperatur 170 - 240 °C 230-300°C
Zuhaltekraft 1-10t >501t
Formwerkzeugma- Aluminium / Stahl Stahl
terial
Magliche Form- selten durch Abnutzung
beschédigungen
Enspritzung Druckluftzylinder hydraulisch

Wir unterstiitzen Sie bei Ihrem Vergussprojekt!
Ein méglicher Ablauf kdnnte wie folgt aussehen:

Bewertung Ihres Projektes anhand von z. B. Skizzen, Zeich-
nungen, Fotos, CAD-Daten, physikalische Muster, Stiickzahl
pro Jahr, usw.

<

Y

Abgabe eines Angebotes in
Sachen Werkzeug, Verarbeitungs-
system, Schmelzgranulates

Beauftragung einer Umspritzmaschine
(ab € 18.000) und eines Produktions-
formwerkzeuges (zwischen € 2.500 und

Hotmelt Molding / Low Pressure Molding .

Hotmelt Adhesive

m Epoxy-/PU Verguss
a =]
\Vg v
. . Gehéuse
Einlegen des Bauteils o
= O
A4 Einlegen des Bauteils in Gehduse
Einspritzung S
@ Vorhneizen
Endtests v
VergieRen
<
Entgasen
<
Aushérten
<
Endtests
400 +
350 L Spritzguss Kunststoffe
(ABS, PBT, PP)
300 1 230 - 300 °C >350 bar
250 I
200 .
LPM (Polyamid (PA) 170 - 240 °C 1,5 - 40 bar
150
100 T
50 1+
0 —_—

T T T
0 200 400 600 800 1.000 1.200 1.400

Schutz in drei Schritten:

$ S @

Schritt 2 - Hotmelt Prozess Schritt 3 - Fertig fur Endtests

Schritt 1 - Einlegen des Bauteils

g0
pW
b

WW

z <
€00 AAT ASTON: S
DER SYSTEMLIEFERANT Beauftragung eines Prototyp-
Formwerkzeuges (zwischen € 1.000 und
4> €1.800)
a
Umspritzte Musterteile werden <]ﬂ Bereitstellung (Kunde) von ca. 20 Musterteilen <:”]

durch Kunde freigegeben

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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NIEDERDRUCK-SPRITZGUSS QULUATELEITNIESEEN

LPM - Verarbeitungssysteme

Handpistole ALPHA 100

Bei der pneumatischen Handpistole ALPHA 100 handelt es sich um eine preisgiinstige Alternative, ‘ Ausstattungsmerkmale:

wenn es um kleine Stlickzahlen geht. Der Tank ist in die Pistole integriert und kann sehr einfach
aufgefillt werden.

= Temperaturiiberwachung
= Luftdruck Regulator

PARAMETER :

Abmessungen 540 x 400 x 510 mm (LxBxH)
Gewicht Pistole 2.7 kg

TankgroBe 0,3 Liter

Spannung 230VAC / 50Hz
Formwerkzeug-GroBe 120 x 100 x 60 mm (LxBxH)

Handpistole ALPHA 100

Option: FuBpedal, integriert

Form/Werkzeug nach Kundenwunsch | :PMS@)

Table Top System BETA 300

Die BETA 300 von LPMS ist ein Tischgerat, welches das aufgeschmolzene
Polyamid (PA) seitlich in eine kundenspezifische Form spritzt. Nach wenigen
Sekunden kann das fertige Bauteil entnommen werden.

Ausstattungsmerkmale:
= Touch-Panel, 7"
= |ichtschranke
= Tankvariationen
= Zweihandbedienung
= Temperaturiiberwachung
= Auswerffunktion (Ejection)
= Melt-on-Demand”-Technologie (18 min)

Vorher/Nachher

Anwendungsgebiete:
I Elektronik im Automobilbereich ¥ Leiterplatten

1 Lichtwellenleiter 1 Spulen
1 LED-Beleuchtung 1 Dréhte / Kabel usw.
BETA 300 inkl. einem 7-Liter Tank 581-B0300
: Form/Werkzeug nach Kundenwunsch (CAD)
Abmessungen 740 x 950 x 960 mm (LxBxH)
Einspritzrate 59/ sek. Optionen:
Chiller Machine (Foermwerkzeug-Kiihlung)
(LT 11.77kN Automatic feeding system (Materialzufiihrung) 1\ [ 581-AFS
Materialtrockner D10 1\ [F 581-RD
Spannung 380VAC / 60 Hz 7 ltr. Tank (Zusatz)

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




LPM-Verarbeitungssysteme .

BETA 370

LXCSTENNNN 581-80370

m Verschiebetisch = Table Top
= 2,0 t Zuhaltekraft

BETA 800H

s

MPE""""-’W\I-\,. oL —

@.j

e o s e BETH B

= Stand alone
= 5,0 t Zuhaltekraft

Chiller / Kiihlsystem

=™
— i

o - i

'
: & Verkiirzung
% E - der Takizeit

LXISTTZMNNN 581-CHIL

Kontinuierliche Temperatur fiir das
Formwerkzeug

Tel.: 0911/3266-0 = www.astonshop.de

LPMS®

HORIZONTALE EINSPRITZUNG
KAPPA 700H

KAPPA 1000H

= \/erschiebetisch = Stand alone = Stand alone

= bis zu 10 t Zuhaltekraft = 5,0t Zuhaltekraft
VERTIKALE EINSPRITZUNG
LPMS 900MD DELTA 1000H

581-L900MD

= Drehtisch = Stand alone = Stand alone
= Integrierte =1,2-10t = 5,0 t Zuhaltekraft
Kiihlung Zuhaltekraft
OPTIONEN

Automatische Materialzufiihrung D10 — Materialtrockner

Zum Trocknen, bzw. Trockenhalten des
Polyamid (PA) Granulates

Automatische Zufiihrung des Polyamid
(PA) Granulates in den Tank

www.LPMS.info




Schmelzklebstoffe

NIEDERDRUCK-SPRITZGUSS

Schmelzklebstoffe

Niederdruck-Spritzguss mit HeiBschmelzklebstoffen

Schmelzklebstoffe, auch als Hotmelt bezeichnet, sind thermoplastische Klebstoffe fiir die Ein-
kapselung oder Verklebung von div. Materialien, z. B. Schiitzen von Elektronik. Bei dem Verfahren
.Niederdruck-Spritzguss” wird das aufgeschmolzene Granulat in ein Formwerkzeug (Kavitat) ge-
spritzt. Dort erstarrt es unmittelbar aufgrund der schnellen Warmeabgabe an die Aluminiumform.
Dies ermdglicht eine sehr schnelle Taktzeit und einen sauberen, ungiftigen Prozess.

TECHNOMELT

Die HENKEL Marke TECHNOMELT ist die erste Wah! fiir industrielle
Verklebungen mit Schmelzklebstoffen (Hotmelts) und bietet optimale Er-
gebnisse in den Fertigungsprozessen unserer Kunden sowie beim fertigen
Produkt. TECHNOMELT Klebstoffe steigern die betriebliche Effizienz durch
ihre Zuverldssigkeit und hohe Qualitat.

= Auf nachwachsende Rohstoffe basierend
= \erschiedene Temperaturanwendungsbereiche
= \erschiedene Endharten

Einsatzgebiete

1 Verkapselung, Verguss und Schutz von Leiterplatten und
elektronischen Baugruppen

1 Verguss und Schutz von Kabelbdumen und Verdrahtungen

1 Stufenlose Volumenstromregelung

I Geratebau, Heizungs-, Liiftungs- und Klimatechnik,
Kabelherstellung

1 Schrumpfartikel

Granulat

Materialien

PA673/678 |

Daten PA 6773 PA 2302 PA 652 /657

Einsatztemperatur -40 bis +140 °C -20 bis +150°C -40 bis +100 °C -25 bis +130 C° -40 bis +140 °C
Verarbeitungstemperatur : 200 °C 220-240°C 180-230°C 180-230 °C 200 -240°C
Erweichungstemperatur : 160 °C ca. 190 °C 157 °C 155 °C 185°C
Sonstiges Thermisch leitfahig Hochtemperatur- Flexibel bei niedrigen Flexibel bei niedriegen | Temperaturstabil

0,8 W/m*K bestandig Temperaturen Temperaturen Losemittel bestandig

Shore D39 @ Shore D53 Shore A77 Shore A90 Shore A88

UL 94-V0 UL 94-V0 UL 94-V0

Vorher/Nachher

Fiir weitere Daten und Anwendungen fragen Sie hitte an.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




KAPITEL 4

Schablonendruck
§ Automatische Bedruckung....... S. 60
I Halbautomatische Bedruckung ... S. 61

| Manuelle Bedruckung....... S. 62




Automatisches Bedrucken

Die neuen Sieb- und Schablonendrucker

Entwickelt, um hochsten Anforderungen an Genauigkeit
und Flexibilitat fiir kleinere und mittlere SeriengrofRen in
der Leiterplattenfertigung zu geniigen.

Der Sieb- und Schablonendrucker FA-23 ist mit einer
automatischen PCB/Schablonen-Ausrichtung und mit einer
manuellen Reinigung fiir die Schablonenunterseite
ausgestattet.

Die Ausrichtung der Leiterplatte erfolgt automatisch mittels
Servomotoren. Das einfache Einrichten und die robuste
Bauweise ermdglichen es, hohe reproduzierbare Qualitat
durch leichte Bedienung zu erreichen.

Key Features:

0 Genauigkeit: 20 pm bei 3 Sigma

0 Sehr schnelles Setup ohne
Einrichtewerkzeuge oder Folie

0 Automatisches Ausrichten von
Baugruppe zu Schablone

0 Alle Druckparameter programmierbar

1 Kein Bewegen der Baugruppe oder
Schablone nach dem
automatischen Ausrichten

I Integrierte manuelle

Schablonenunterseitenreinigung Schablnen reinigen

Technische Daten:

| PARAMETER
MaschinengroBe 860 (+ 448 notebook) x 846 x 1.416 mm
Maschinengewicht 220 kg
RahmengroBe max. 584 x 680 x 40 mm
PlatinengroBe max. 410 x 410 mm (auf Anfrage 460 x 410 mm)
Druckbereich max. 390 x 390 mm (auf Anfrage 450 x 390 mm)
Druckgenauigkeit +/-20 pm bei 3 Sigma FA-23 geiffnet

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Halbautomatisches Bedrucken .

Halbautomatischer Schablonendrucker A-29

Zum Druck von Lotpaste und Kleber in der SMT-Montage.

Der erste aus der neuen Familie von Maschinen mit Schablone Format
29" x 29" und hervorragenden Preis-/Leistungsverhaltnis. Er ist fir
kleine und mittlere Serien geeignet.

Key Features:
I Kompaktes Konzept
1 Ideal fiir flexible Produktion

I Direktes Priifen der Schablone durch
Kameras

0 Platinenl@nge bis 660 mm

Technische Daten:

PARAMETER ;

MaschinengroBe 1.240 (+ 460 notebook) x 1.160 x 1.460 mm

Maschinengewicht 400 kg

RahmengroBe max. 508 - 737 x 890 x 40 mm

PlatinengroBe max. 510 x 660 mm

Druckbereich max. 500 x 650 mm

Druckgenauigkeit +/- 20 ym bei 3 Sigma
Halbautomatischer

Schablonendrucker G023

Der G023 macht den Druckprozess mit geringen Investitions-
kosten einfach und sicher. Er bringt mehr Flexibilitat fir die
Verarbeitung von Kleinserien mit reduzierten Umriistzeiten.

Key Features:

0 Bessere Festigkeit und Genauigkeit des Druckes

0 Problemloses Drucken von sehr kleinen Chips, BGA, usw.
I Maximale Druckbereite fiir 23“-Schablone

Technische Daten:

| PARAMETER  DATEN

MaschinengroBe 745 x 985 x 675 mm

RahmengréBe max. 600 x 600 x 33 mm Halbautomatischer Drucker G029
PlatinengriBe max. 510 x 420 x 4 mm wie G023 jedoch max. LeiterplattengroRe
Druckbereich max. 480 x 400 mm bis 620 x 550 x 4 mm und Schablonenrahmen
Druckgenauigkeit +/- 20 ym bei 3 Sigma max. 760 x 780 mm

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de n




Manuelles Bedrucken

Schablonendruckreihe
UNIPRINT

UNIPRINT und UNIPRINT P

zum Drucken von Lotpaste
und Kleber.

Die hohe Formstabilitat und die
starre Rahmenbauweise sind die Basis
flir ein gutes Ergebnis beim Druckprozess.

Uniprint mit
gefiihrtem Rakel
Diese Eigenschaften garantieren zudem eine Reé

lange Lebensdauer der Anlage. Der modulare

Aufbau des Systems erfiillt alle individuellen

Anforderungen.

Key Features:
I Modulare Bauweise

0 Ausflihrung prazise Druckaufgaben
I Manuelle und gefiihrte Rakel erhaltlich
I Geeignet fiir Flex-Boards
0l Lange Lebensdauer

Unprint mit Snap-off

Unirpint mit groBem Arbeitsplatz Grundgerat

Uniprint mit groBem Arbeitsplatz
und kontrollierten Snap-off

Technische Daten:

| PARAMETER . UNIPRINT . UNIPRINT P

Maximale Druckflache 340 x 420 mm 510x 510 mm
AuBenmaBe des Rahmens max./ : Breite 310 - 438 mm 380 - 608 mm
je nach Befestigung Lange 480 x 497 mm 600 mm

DruckgroBe der Schablone mit Breite max. 290 mm max. 420 mm
gefiihrtem Rakel (je nach Rakel) : Lénge max. 280 mm max. 370 mm

Rakel-Druck bei gefiihrtem Rakel : 10 - 50N 10 - 50N
GroBe des Druckers (BxLxH) 470 x 690 x 260 mm 680 x 800 x 350 mm

Rakel

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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Verbrauchsmaterial -
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AV 3 {01, VN g 3:{V:\ S Polyurethane in der Elektronik

Polyurethane

LOCTIT
AST@®

Bereich Elektronik @

Materialien fiir die Herstellung von:
Es kann fir jede A dung d

@ Transformatoren riihteilgg Mu;{zrizl fE\rN;:n uvzgr]guiss Materialien fiir die Herstellung von:
@ Magnetspulen elektrischer und elektronischer .

. @ Ziindspulen
& Kondensatoren Bauteile angeboten werden.
@ Platinen @ Kondensatoren
@ LED-Panels @ Lautsprecher
@ Schaltern i i

Bereich Automobil : &, oo 0module
@ Sensoren Vergussmassen im Automobilbau
% Steckern unterliegen standig steigenden @ Keyless-go
: Anforderungen. Wir kdnnen .
@ Und vielem mehr... e i, @ \Wigesensoren
@ Und vielem mehr...

Standardprodukte*®

- Viskositét bei Topfzeit Servicetemperatur

Bemerkung : Bezeichnung . 22°C,mPa*s  inMin. in °C

Hohe Benetzungsfahigkeit ‘ LOCTITE STYCAST U 2500 ‘ 6.000 ‘ 120 ‘ -40 bis +125 ‘ AT72
UL94V-0 gelistet LOCTITE STYCAST US 2350 2.400 45 -65 bis +125 A85
Brandverhalten entspricht UL94V-0  LOCTITE STYCAST US 1150 3.500 60 -65 bis +125 A 60
Brandverhalten entspricht UL94V-0  AstonPUR F5340 4.500 12 -40 bis +140 D60
Hohe Service-Temperatur AstonPUR F5140 500 7 -40 bis +160 D80
Flexibel AstonPUR F5312 1.500 45 -40 bis +120 A85
Hohe Flexibilitat AstonPUR F5330 2.500 45 -40 bis +110 Ab4

Weitere Polyurethan-Systeme auf Anfrage !

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethoden und diirfen nicht fiir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestatigt werden.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




LED- und Doming-Verguss .
LED-Verguss

Die hier vorgestellten zweikomponentigen Polyurethan- und Epoxid-
Vergussmaterialien bestechen durch ihre genialen Eigenschaften
und ihre einfache Handhabung. LED-Lichtleisten und LED-Leuchten
konnen optimal mit dem Misch- und Dosiergerat 2-K-DOS

(siehe auch Katalog S. 32 oder unter
www.2-K-D0S.de) vergossen

werden.
Standardprodukte*
Viskositét bei 22 °C, Topfzeit Servicetemperatur
Bemerkung Bezeichnung mPa*s in Min. in °C
Transparent AstonPUR F5198M10 500 15 -40 bis +160 A 80
Transparent AstonPUR F5198M18 500 7 -40 bis +160 A80
Opak, Diffuses Licht | AstonPUR F5198M10D5 500 7 -40 bis +160 A 80
Transparent AstonPUR F5752 1.400 20 -40 bis +120 D75
Epoxid LOCTITE STYCAST 0S4000 5.500 240 -40 bis +140 D90
Silikon LOCTITE SI'5710 2.000 45 -40 bis +200 A31
e
2' K'DOS JI 1 Weitere Informationen und Auswahlmdglichkeiten an Material
Unsere Polyurethane lassen sich sehr gut inkl. Datenblatter auf Anfrage. Bitte fordern Sie fiir die optimale
mit dem Misch- und Dosiergerat 2-K-DOS Materialbestimmung unser Produktanforderungsprofil an.

verarbeiten. Weitere Informationen  dies- 7rﬂ
beztiglich erhalten Sie auf Seite 32 oder unter

Kostenlose Mustererstellung mit Produkten/Bauteilen!
www.2-K-D0S.de

Bitte sprechen Sie uns an!

- Ll
-
-

Materialien fiir den LED-Verguss sind gefragt wie nie zuvor.

DOMING-Verguss

Durch DOMING (Beschichtung) erhalten Aufkleber, Etiketten usw. eine optische
Veredlung und einen Schutz vor Kratzern und Witterung. Der 3D-Effekt verleiht den
Etiketten das gewisse Etwas.

Das neue Doming-Material AstonPUR F5800 besticht durch sein optimales
Preis-Leistungsverhaltnis (< € 20,00/kg).

Standardprodukte*

' Bemerkung Bezeichnung Viskositét bei 22 °C,mPa*s Topfzeit in Min. Servicetemperatur/° Shore Hérte
Transparent AstonPUR F5800 500 abhéngig von Schichtdicke -40 bis +80 A75

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fiir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestétigt werden.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




A/ {17\ e S\ Vi H2{ V.Y Klebstoffe & GieBharze / Elektrisch leitfihige Klebstoffe

Klebstoffe & GieRharze LZOCT/ITE

Als weltweit fiihrender Hersteller von ,,Circuit Assembly Materials” (Material fiir die
Leiterplatten-Bestiickung) bietet Henkel bewihrte, innovative Technologien.

In Form von Pasten und Folien werden die besten Klebstoffe, GieRharze, Chipabdeckungs- und Wir sind
Schutzlackmaterialien geboten, welche tiber Jahrzehnte hinweg entwickelt wurden. offizieller
Die Produktbereiche basieren auf den Technologien der Epoxid-, Silikon- und Polyurethanharze Distributor von:
und schlieRen lichthadrtende Produkte ein. Dazu gehéren sowohl elektrisch und thermisch leitende,
als auch isolierende Materialien.

Materialien fiir die Leiterplattenbestiickung:

Mit den neuen Klebstoffen von Henkel ist nun endlich eine wirklich einfach zu verwen-
dende Polymer-Alternative zum Léten gegeben.

Diese schnell hdrtenden Klebstoffe ersetzen Létzinn und erfiillen dabei alle Anforderungen hinsicht-
lich thermischer, elektrischer und mechanischer Eigenschaften, ohne dabei die mit Blei verbundenen
Nachteile aufzuweisen. Die Produkte kdnnen problemlos bei den meisten Oberflachenmontage-
Prozessen eingesetzt werden. Die Stress absorbierenden Klebstoffe verfligen tiber eine glinstige
Dot-Klebstoff-Geometrie und kdnnen mittels Schablonen- oder Siebdruck bzw. mit Dispensern
aufgetragen werden.

@ Anwendungen, bei denen elektrische Leitfahigkeit und @ Aufbau von Schaltkreisen und Montage von

niedrige Aushdrtetemperaturen erforderlich sind Komponenten auf flexiblen Substraten
% Montage und Verbinden von Bauelementen in der @ Anwendungen bei denen eine hohe Warmeleit-
SMD-Technik auf starren Substraten fahigkeit erforderlich ist

% Montage von Bauteilen auf Keramik

Elektrisch leitfahige Materialien - Kleben statt Loten

Standardprodukte*

~ Viskositat bei
Produkt . Auftragung | Eignung e . 25°C,Pa*s | J— ' peratur in °C

Iég(;'::;l'sEvcg;.ESTlK Dispensen Sn oder SnPh Epoxy/Ag i 1k 15 bis 25 ode3r T[;nm?n8|t)1eﬁo1 ;g oC -45 bis +150
e | G | | [ | | memt |
tg%;:LE ABLESTIK 1 vensen | Div.Oberflichen  Epoxy/Ag 1k 120bis 140 dg?1rg';|2e'bllz?75cc 45 bis +200
;gé:z::tec:?;esnx Dispensen Kerg"{f};'kﬂ:;mﬁ Epoxy/Ag | 2 Pastos 2 Std. bei 50 °C 60 bis +120
;g;;"TE Dispensen  Div. Oberflachen  Epoxy/Ag 1k 50 bis 150 . dLOr ’;ir:'inb_eg;i2157gcoc KA.
g | CLESTIC Disvensen/ by, gperfischen | Epowy/Ag | 2 Pastss 24bis 48 Std. bei KT -40 bis +80
;(IJ!'():IZIIE Dispensen Div. Oberflachen Silikon 1k Pastos 24 Std. bei RT -40 bis +200

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestatigt werden.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Thermal Managment / Underfill .

Thermisch leitfahige Materialien l@@TITE

Hochleistungsfahige Bauteile auf Leiterplatten erzeugen teilweise sehr hohe Temperaturen, welche abgeleitet werden miissen um einen
Defekt zu verhindern. Fiir diesen Zweck hat Henkel verschiedene Produkte entwickelt, welche sich optimal dazu eignen:

Thermische Hértung bei Empfohlene Service-
Standardprodukte* Leitfahigkeit, W/mK | RT moglich Aushértung . temperatur in °C
LOCTITE STYCAST oo
2850FT / Epoxy | % bis 2,78 ia ) dEfZStS(jtdbgl(eiZ?ZIJ(:"C 55 bis +180
GT/KT/MT .
LOCTITE ABLESTIK . 24 Std. bei 25 °C .
285 Fpoxy % 144 Ja oder 2 Std. bei 120 °C 65 bis +180
;g:T'TE N oy | % 10 ja 24 td. bei RT 40 bis +100
ELETIERE L SHI Epoxy 1k 0.8 nein 30 min. bei 100 °C -45 bis +125
3503-1
LOCTITE ABLESTIK . . 30 min. bei 150 °C )
550K Epoxy Film 1k 0.8 nein oder 2 Std. bei 125 °C -45 bis +150
Ié?: LS Acrylat 1k 0.8 ja Aktivator bis +120
LOCTITE . . 10 min. bei 150 °C :
S15404 Silikon Tk 0.5 nem oder 15 min. bei 130 °C bis +200
LOCTITE 3873 . . :
LOCTITE 3874 Acrylat 1k 1,25 ja Aktivator bis +125
LOCTITE 3875 A/B . oo )
LOCTITE 3876 A/B Acrylat 2k 1,75 ja 24 Std. bei 25 °C bis +125

Sie bendtigen Gap Filler

Underfill

/ Pads? Sprechen Sie uns

Underfill-Materialien besitzen gute FlieBeigenschaften und gerne diesbezlglich an !
gelangen durch die Kapillareigenschaft unter den Chip.

. Viskositit Thermischer Glasiiber-
Standard- . Besondere . bei25°C,  Verarbeithar : : Ausdehnungs- @ gangstem-

produkte* Merkmale Chemie Pa*s bei 25 °C Aushértung koeffizient, ppm : peratur, °C
LOCTITE . : oo
ECCOBOND Schnell I1I‘I|ef$end Epoxy 20 2 Tage 6 m|n.'be| 135 Co 20 125
E1172 A und hértend oder 3 min. bei 150 °C
LOCTITE Schnell flieRend . : R
ECCOBOND und hértend, Epoxy 6 4 Tage od1e0r ?lr?]'inbet;;iBPBSC"C 34 115
E1216 M Reflowprozess '

Lagerung bei
LOCTITE +5 °C, Aushértung 5 min. bei 120 °C
3549 bei niedrigen Epoxy 23 14 Tage oder 3 min. bei 130 °C 5 38

Temperaturen
LOCTITE Lagerung bei . ) .
ECCOBOND +5 °C, gute FlieR- :  Epoxy 5 7 Tage od?;rrglrr:{ir?etl);iBESOC"C 50 110
3593 eigenschaften '
EOCHTE ZuveHr(Ijé(i::sSitekeit
ECCOBOND fiir automgtive' Epoxy 10 8 Stunden 7 min. bei 160 °C 28 161
FP4531

Anwendungen

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fiir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestatigt werden.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




VERGUSSMATERIAL

Chipabdeckungsmaterial ,,Glob Top”

sowie _Dam & Fill”

GLOEBE TOPS FROM EMERSOMN & CUBHG

50300 LT

e

o400-1

50300 LV

50500 D

S50300-1

S50500-1

SO03I00 WY

S0500-

Die Glob Top-Produkte
von Henkel finden Ihren
Einsatz im Abdecken von Chips
auf allen Arten von Leiterplatten.
Sie zeichnen sich besonders durch
ihre unterschiedlichen FlieReigenschaften

aus und bestehen aus Epoxidharz. Sie harten schnell bei niedrigen Temperaturen und bieten eine

hervorragende Haftung auf zahlreichen Substraten. Besonders gut geeignet sind die Produkte fiir groe

ICs und diinne Substrate.

Standardprodukte*

Besondere

Viskositét bei Verarbeithar

Materialien fiir die Leiterplattenbestiickung

Thermischer

. Glasiiber-
| gangstem-

Produkt Merkmale Chemie . 25°C, Pa*s bei 25 °C Aushértung Aus&!e_hnungs- 1
! 5 . koeffizient,ppm  peratur, °C

LOCTITE Glob To 2 Std. bei 150 °C

ECCOBOND niedervisl?os Epoxy 75 bis 95 7 Tage oder 1 Std. bei 120 °C 20 140

50300LV plus 1 Std. bei 150 °C

LOCTITE Gloo To 2 Std. bei 150 °C

ECCOBOND thixztrop Epoxy | 120 bis 140 7 Tage oder 1 Std. bei 120 °C 20 140

50300HT P plus 1 Std. bei 150 °C

LOCTITE o

ECCOBOND hoc'ﬁsi”;kos Epoxy 1.300 2Tge jsogna'gige'b;izf%coc 2 155

FP4451 P '

LOCTITE Fill

ECCOBOND niederviskos Epoxy 44 3 Tage 30 min. bei 125 °C 22 155

FP4450

KLEBSTOFFE

SMD-Klebstoff

HERVORRAGENDE NASSKLEBEKRAFT!
HAFTUNG FUR KRITISCHE KOMPONENTEN

Henkel bietet eine breite Palette von Klebstoffen fiir die Oberfla-
chenmontage. Die Produkte sind je nach Material fiir den Hoch-
geschwindigkeitsauftrag per Dispenser (bis zu 40.000 Dots/Std.),
Schablonen- oder Nadelauftrag konzipiert. Alle Klebstoffe zeichnen
sich durch eine hervorragende Nassklebekraft (ein Verrutschen
der Bauteile wird vermieden)
und niedrige hygroskopische
Eigenschaften aus. Henkel
SMD-Klebstoffe bieten zusatz-
3 "y lich eine ausreichende Haftung
B i ﬁﬁ} fiir kritische Komponenten wie
i e l(;{ SOTs, groRe MELFs und kleine
Bauteile wie Kondensatoren
und Widersténde. Firr bleifreie
Anwendungen geeignet!

Generell ist jeder SMD-
Kleber in verschiedenen
Kartuschenformen fiir
die auf dem Markt
befindlichen Automaten
lieferbar.

1
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Standardprodukte*
. Produkt Auftragungsmethode Bauteilauswahl Lieferbare Farben Aushartung Viskositdt, Pa*s
Schablonendruck elb
LOCTITE D125F3 Pintransfer passive und aktive dugkelrot 2,5 min. bei 120 °C 300 bis 400 (Brookfield)
Dispensen
Schablonendruck elb
LOCTITE D125F Pintransfer hauptséachlich SOs dur?kelrot 2,5min. bei 120 °C 550 bis 650 (Brookfield)
Dispensen
: . . 90 - 120 sek. bei 150 °C .
LOCTITE 3609 Dispensen passive und aktive rot oder 4 min. bei 125 °C 250 his 350
LOCTITE 3616 Schablonendruck passive und aktive rot 90-120 s_ek. be.' 1500 ¢ 15 bis 55
oder 3 min. bei 125 °C
: . . 90 - 120 sek. bei 150 °C .
LOCTITE 3621 Dispensen passive und aktive rot oder 5 min. bei 125 °C 100 bis 150

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestétigt werden.

Produktauswabhl:

. Produkt Empfehlung fiir.. GebindegroBe Mindestabnahme
LOCTITE D125F3 Schablonendruck 6-1189455 100 g Pot gelb 1 Pot
LOCTITE D125F Dispensen 6-1189495 10 g Kartusche gelb 1 Kartusche
LOCTITE 3609 Dispensen 6-230123 10 ml EFD Kartusche rot 1 Kartusche
LOCTITE 3609 Dispensen 6-150098 30 ml EFD Kartusche rot 1 Kartusche
LOCTITE 3616 Schablonendruck 6-142884 300 ml Kartusche rot 1 Kartusche
LOCTITE 3621 Dispensen 6-255258 30 ml EFD Kartusche rot 1 Kartusche

LOCTITE D125F und D125F3 sind auch in rot ligferbar.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




VERGUSSNMATERIAL QEHES

Vergussmaterial:

Die Henkel GieBharze ein- oder zweikomponentig,
wurden speziell fiir elektrische und elektronische
Anwendungsbereiche entwickelt. Diese Systeme
basieren auf Epoxidharz, Polyurethan sowie Silikon
und haben sich aufgrund der folgenden Vorziige als
zuverldssige Isoliermaterialien in der Elektronik
bewahrt.

LOCTITE

Unser Vergussmaterial zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:

@ Ausgezeichnete Stabilitat bei hohen Temperaturen und eine gute Bestandigkeit gegeniiber Thermoschocks
@ Geringer Schwund und minimale Beanspruchung kritischer Komponenten wahrend der Hartung

@ Hervorragende elektrische Isolierung sowohl bei Raumtemperatur als auch bei hoheren Temperaturen

@ Ein groRes Spektrum an gebrauchs- und physikalischen Eigenschaften, wie z. B. Lebensdauer,
Ausharteverlauf, Viskositat, Warmeleitfahigkeit und Harte

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




GieRBharze .

Standardprodukte*

Produkt Besondere . schviskositdt ;| Servicetem a i Durchschlags-
Merkmale ‘ . bei25°C,Pa*s = peratur,°C | . fahigkei . festigkeit kV/mm

LOCTITE
STYCAST . N .
2850 FT/ Thermisch leitfahig Epoxy 250 -55 his +175 94D 1.1 21,7
CAT 27-1
LOCTITE
STYCAST . N )
2850 KT/ Thermisch leitfahig Epoxy -55 bis +155 95D 2,78 13,6
CAT 11
LOCTITE
STYCAST . . )
2651-40W1 / Niederviskos Epoxy 4 -55 bis +175 85D 0,5 17.7
CAT 27-1
LOCTITE
STYCAST Zur Imprdgnierung Epoxy 025 -40 bis +230 89D k. A. 17,8
W 67
LI Niedrigviskos
STYCAST ﬂeSibel ' Polyurethan 6 -40 bis +125 75A 0.6 15,0
U2500
LOCTITE Niedrigviskos,
STYCAST flexibel, hochtempe- : Polyurethan 8 -40 bis +150 75A 0.6 k A
U2500 HTR raturbestandig
LOCTITE
STYCAST UL94 V-0 Epoxy 19,5 -25 bis +105 88D 0,65 40
ES1002

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fiir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestatigt werden.

Magliche Hartersysteme fiir LOCTITE STYCAST Epoxidmaterialien:
Harter LOCTITE CAT 9 .~ LOCTITE CAT 27-1

LOCTITE CAT 24V

Verarbeitungszeit (100g bei 25 °C) 45 min. 2 Std | 30 min.

Aushirtung 16 bis 24 Std. bei RT oder 2 Std. bei 65 °C 4 Std. bei 120 °C 8 bis 16 Std. bei RT, 2 Std. bei 65 °C
Servicetemperatur 120°C 175°C 90°C

Chemische Besténdigkeit gut sehr gut moderat

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Industrieklebstoffe

Industrie-Klebstoffe

In vielen Bereichen der Technik wird die
Klebetechnik immer wichtiger oder hat
sich bereits durchgesetzt. Die Vielfalt der

Hochleistungsklebstoffe von Henkel kommt
den unterschiedlichen Anforderungen in
mehrfacher Weise nach.

Produkt

Standardprodukte™

Besondere

Viskositit

Service-

Merkmale - bei25°C,Pa*s  temperatur, °C
LOCTITE . N : . +180
ABLESTIK 286 Thermisch leitfahig Epoxy 2 ja Thixotrope Paste (mit Cat 27-1) 85D
LOCTITE . - ! .
ABLESTIK 56C Elektrisch leitfahig Epoxy 2 ja -45 bis +175
LOCTITE
ABLESTIK Flexibel einstellbar Epoxy 2 ja 40 -55 bis +95 65D
45W1
LOCTITE . . .
ABLESTIK 2332 Isolierend Epoxy 1 nein 75 -30 bis +150 75D
LOCTITE Chemikalienbestandig, . . .
ABLESTIK104  firr hohe Temperaturen Epoxy 2 ja Thixotrope Paste -55 his +230 90D
LOCTITE Universell, . . .
ABLESTIK 286 thermisch leitfhig Epoxy 2 ja Thixotrope Paste -55 his +95 80D
LOCTITE . . : . : .
S15140 Niederviskos, flexibel Silikon 1 ja 50 bis +200 >15A
|5'10£.,TITE el Thixotrop, flexibel Silikon 1 ja Thixotrope Paste bis +200 >25A
LOCTITE 382 Sehr schnelle . .
TakPak Aushartung Cyanacrylat 1 ja 6 bis +120 k. A.
LOCTITE 4105 Sehr schnelle Aus- . :
BlackTak hartung, Restflexibiitar | Yanaenv1at 1 ja 55 bis +120 kA
LOCTITE
SF 7400 Rot, schnell hartend Siegellack 1 ja 1 k. A. k. A.
Varnistop

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fiir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestétigt werden.
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Industrieklebstoffe / Schutzlacke .

UNSERE INDUSTRIE-KLEBSTOFFE ZEICHNEN SICH DURCH
FOLGENDE EIGENSCHAFTEN AUS:

0l Ausgezeichnete Stabilitdt bei B Hervorragende elektrische
hohen Temperaturen und eine  Isolierung sowohl bei

gute Bestandigkeit gegen- Raumtemperatur als auch
iber Thermoschocks bei hdheren Temperaturen

0 Geringer Schwund und I Ein groRes Spektrum an ge-
minimale Beanspruchung brauchs- und physikalischen
kritischer Komponenten Eigenschaften, wie Lebens-
wahrend der Hartung dauer, Ausharteverlauf,

Viskositat, Warmeleitfahig-
keit und Harte

LOCTITE.

Schutzlack

SCHUTZ VOR CHEMIKALIEN
SCHUTZ VOR UMWELTEINFLUSSEN
SCHNELL- & UV-HARTEND

Die Henkel Schutzlacke werden zur Leiterplatten-
isolierung oder zum Schutz von elektronischen
Bauteilen eingesetzt. Die einkomponentigen
,Coating-Materialien” kdnnen durch tauchen,
sprayen oder pinseln aufgetragen werden.

Standardprodukte*

Produkt Besondere Merkmale Chemie Servicetemperatur, Viskositét bei 25 °C, Pa*s .

LOCTITE STYCAST Flexibel, hochtemperaturbesténdig Silikon -40 bis +200 3.500
SC 3613

LOCTITE STYCAST ) _

PC40-UMF UV- und Luftfeuchte hartend Urethan-Acylat -40 bis +135 250
:;gg.znTE STYCAST Schnelle Aushartung bei RT Acrylat -40 bis +125 50
LOCTITE . - iy .

S15293 Flexibel, hochtemperaturbestandig Silikon -40 bis +200 600

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und diirfen nicht fiir die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
werden. Hierzu miissen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestétigt werden.
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Schmelzklebstoffe

VERGUSSMATERIAL

Schmelzklebstoffe

Niederdruck-Spritzguss mit HeiBschmelzklebstoffen

Schmelzklebstoffe, auch als Hotmelt bezeichnet, sind thermoplastische Klebstoffe fiir die Ein-
kapselung oder Verklebung von div. Materialien, z. B. Schiitzen von Elektronik. Bei dem Verfahren
.Niederdruck-Spritzguss” wird das aufgeschmolzene Granulat in ein Formwerkzeug (Kavitat) ge-
spritzt. Dort erstarrt es unmittelbar aufgrund der schnellen Warmeabgabe an die Aluminiumform.
Dies ermdglicht eine sehr schnelle Taktzeit und einen sauberen, ungiftigen Prozess.

TECHNOMELT

Die Henkel Marke TECHNOMELT ist die erste Wahl fiir industrielle Verkle-
bungen mit Schmelzklebstoffen (Hotmelts) und bietet optimale Ergebnisse
in den Fertigungsprozessen unserer Kunden sowie beim fertigen Produkt.
TECHNOMELT Klebstoffe steigern die betriebliche Effizienz durch ihre
Zuverlassigkeit und hohe Qualitat.

= Auf nachwachsende Rohstoffe basierend
= Verschiedene Temperaturanwendungsbereiche
= Verschiedene Endharten

Einsatzgebiete

1 Verkapselung, Verguss und Schutz von Leiterplatten und
elektronischen Baugruppen

1 Verguss und Schutz von Kabelbdumen und Verdrahtungen

1 Stufenlose Volumenstromregelung

1 Gerdtebau, Heizungs-, Liiftungs- und Klimatechnik,
Kabelherstellung

1 Schrumpfartikel

Granulat

Materialien

PA 6773 PA 2902 PA673/678 |

-40 bis +140 °C

-20 bis +150°C

-40 bis +100 °C

-25 bis +130 C°

-40 bis +140 °C

Fiir weitere Daten und Anwendungen fragen Sie hitte an.
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Einsatztemperatur
Verarbeitungstemperatur : 200 °C 220 -240°C 180-230°C 180-230°C 200 - 240 °C
Erweichungstemperatur | 160 °C ca. 190 °C 157 °C 155 °C 185°C
Sonstiges Thermisch leitfahig Hochtemperatur- Flexibel bei niedrigen Flexibel bei niedriegen : Temperaturstabil

0,8 W/m*K bestandig Temperaturen Temperaturen Losemittel bestandig

Shore D39 @ Shore D53 Shore A77 Shore A90 Shore A88

UL 94-V0o UL 94-Vo UL 94-V0

Vorher/Nachher




Applikation Thermal Management .

Thermal Management fiir coole Elektronik

Schaltnetzteile, elektronische Lasten, Powerleuchtdioden, Mo-
torsteuerungen, Magnetventile, elektronische Relais, Frequenz-
umrichter und Leistungskondensatoren — alle diese Geréte und
Einrichtungen haben eines gemeinsam: Es flieBen groRe elektri-
sche Strome und dabei entsteht Verlustwérme. Ziel aller MaR-

Gap-Filler zum Uberbriicken breiter Spalten

Eigenschaften:

1 Weiche, relativ dicke Folien, die sich an strukturierte
Oberflachen anformen und dadurch den Warme-Uber-
gangswiderstand reduzieren

1 Einfache Vormontage durch natiirliche Selbsthaftung
1 Gute Warmeleitfahigkeit bis 14 W/mK (auf Anfrage)
1 Vibrationsddmpfend

1 Dickenbereich von 0,5 bis 10 mm

Einsatz in:

= Thermische Anbindung
von LED-Leuchten,
Notebooks, tragharen
elektronischen Geraten

= Telekommunikationsanwendungen, Medizintechnik

= Transformatoren zur besseren Entwérmung

= Automotive Steueranwendungen

Thermische .

 Leitfahigkeit
. (W/mK)

Spannungsfes- Verfiighare
i tigkeit i Starken

Magliche
Ausfiihrungen

Typ

> 4kV/mm einseitig und/oder
il (bei 5 mm) ab05mM | idseitig haftend 24
15041 > 10kV/mm einseitig und/oder
15042 (bei 1 mm) ab0SMM - eidseitig haftend 55
> 4kV/mm einseitig und/oder
15048 eismm) - 0™ peidseitig haftend 24
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nahmen beim Thermal Management mul§ eine méglichst effektive
Warmeableitung der Verlustwarme vom Halbleitermaterial an

die Umgebung sein. Und damit auch eine ldngere Lebensdauer
des Gerates oder Bauteils. Sie finden hier einen Ausschnitt aus
unserem Folien-Programm fiir das Thermal Management.

Faustregel: Eine Temperaturreduktion um 10 °C
verdoppelt die mittlere Lebensdauer eines Bauteiles !

.Die” - Siliziumchip

/ Transistorgehduse

Isolierung

<&— Kiihlkorper

< Luft

Thermisch leitfahige Silikonfolien

Eigenschaften:
1 Excellenter thermischer Ubergang

1 Gute Anpassung der Kontaktstellen unter Druck
B Elektrisch isolierend

1 Hohe Warmeleitfahgikeit bis 6 \W/mK

1 Materialdicken von 0,08 bis 0,8 mm

1 Extrem hohe alterungs- und chemische
Bestandigkeit

1 Mit Glasfaserverstarkung

1 Kein Ausbluten von Silikonen

Durch- Verfiighare i Thermische

Maogliche

Stirken Ausfiihrungen i Leittihig-

schlags- i
¢ keit (W/mK)

spannung

0,23/03/ einseitig, beidseitig
15037 > 6ky 0,45 mm oder nicht klebend 30
02/03/ einseitig oder
15038 > 3kY 0,45 mm nicht klebend o
einseitig oder
15039 > 2K 0.2mm nicht klebend 2

Sprechen Sie uns beziiglich Ihres Projektes
gerne an. Zusatzlich kdnnen wir einen
Besuch in lhrem Haus vereinbaren.




VERBRAUCHSMATERIAL

Lotpaste 5505 bleifrei

Die Lotpaste 5505 ist einsetzbar fiir Konvektions- und
Infrarotlten unter Normalatmosphére oder unter Stick-
stoff. Diese No Clean Lotpaste ist absolut halogenfrei
(0 ppm) und somit sehr sicher auch fiir den kritischen
Einsatz von Baugruppen

Die Paste weist sehr gute Benetzungseigenschaften auf
.allen gangigen Oberflachen” auf, inklusive OSP.
Die Riickstande sind minimal und durchsichtig.

Fiir Schablonendruck und Dispenstechnik.

Legierung Sn96,5Ag3Cu0.5, Typ 3,

160-5505

500 g Dose zum Drucken

"i“l']mcc Kartusche zum Dispensen | Art.-Nr.:

Lotpasten

Eigenschaften:

0 Halogenfrei

0 Hohe Formstabilitat bei hohen Temperaturen (hot slump)

Il Lange Schablonenstandzeit und sehr lange Nassklebezeit

1 Auch bei Fine Pitch kein Blockieren der Offnungen in der Schablone

0 Transparente, nichtklebende Riickstédnde ohne Beeintrachtigung
der IC-Teststifte

I Klassifizierung gemaR IPC und EN: RO / LO

Niedrigschmelzende Lotpaste
LMPA™.-Q6

Fir temperaturempfindliche Bauteile.

Die absolut halogen- und bleifreie Lotpaste LMPA™-Q6
ist fir Anwendungen bestens geeignet, bei denen
temperaturempfindliche Baugruppen mit den iblichen
Temperaturen nicht verldtet werden kénnen.

Lotverbindungen mit der LMPA Legierung weisen eine
sehr hohe mechanische Festigkeit auf, zum Teil hoher als
tibliche SAC Legierungen. Aullerdem weist die Lotpaste
eine hohe Stabilitat auf der Schablone auf und besitzt
gute Benetzungseigenschaften auf allen géngigen Ober-
flachen. Die Riickstande sind minimal und transparent.

Fiir Schablonendruck und Dispenstechnik

Legierung LMPA™-Q6, Typ 3 und 4
[:XCRT% 160-LMPA3

500 g Dose Typ 3 zum Drucken

10cc Kartusche zum Dispensen | Art.-Nr.: {

Eigenschaften:

I LMPA Legierung

il Schmelzbereich 139 °C - 176 °C

Il Erlaubt Peak-Temperaturen 200 °C - 210 °C
Il Einsetzbar bei Servicetemperatur bis 125 °C
I Hohe mechanische Festigkeit

0 Halogenfrei

I Klassifizierung gemaR IPC und EN: RO / LO
0 Transparente, nicht klebende Riickstéande

0l Legierung auch bestens geeignet fiir Wellen- und Selektivioten
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Lotpaste LOCTITE GC 10

Die halogenfreie Lotpaste LOCTITE GC 10 weist eine Temperatur-
stabilitat bis zu 40 °C auf und bendtigt keine Kiihlung.

Die Eigenschaften sorgen fiir Vorteile in der Logistik und in der Verar-
beitungskette sowie beim Transport bis hin zum Druck- und Reflow-
verhalten. Die Temperaturstabilitdt des Materials ermdglicht auBer-
gewdhnliche Leistungseigenschaften im Druck- und im Ldtbereich.
Der Nutzungsgrad betragt aufgrund der langen Standzeit und der
geringeren Austrocknung mehr als 95 %.

Die Vorteile sorgen fiir héhere Durchsatze
und eine kosteneffiziente
Leiterplattenmontage.

Eigenschaften:
1 12 Monate lagerfahig bei 26,5 °C oder 1 Monat bei 40 °C
0 Halogenfrei

0l Ausgezeichnete Druckeigenschaften auch bei hohen Druckge-
schwindigkeiten bis 125 mm/s

0 Lange Schablonenstandzeiten > 16 Stunden

Il Sehr gut geeignet fiir lange Reflowprofile

0l Sehr gute Eigenschaften bei hoher Luftfeuchtigkeit

0 Verwendbar fiir alle gangigen Oberflachenbeschichtungen
inklusive OSP und CuNiZn

0l Sehr groles Prozessfenster

1 Geringe Voidbildung (Lufteinschliisse)

Coabescende in air

Game Changer

Garmwe Changes

Vergleich GC 10

790-2002845

500 g Dose Typ 3 (25 -
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Lotpasten .

Legierung Sn96,5Ag3Cu0,5, Typ 3 und Typ 4,
flir Schablonendruck, 500 g Gebinde

i No refrigeration

o ~ T T

Improved stability

- i L] -
4 R A (AN O T I T R M

\’ Improved printing
' cE

L b “'ﬂm“"ﬂ@ R

‘-. Improved reflow




VERBRAUCHSMATERIAL QgXIESED

Lotpaste LOCTITE MP 218 (bleihaltig)

Die bleihaltige NoClean Lotpaste MP 218 ist einsetzbar fiir
Konvektionslotéfen unter Normalatmosphare oder unter
Stickstoff.

Sie ist unempfindlich bei Schwankungen von Temperatur und
Luftfeuchtigkeit. Die Paste weist eine gute Formstabilitat auf
und besitzt eine hohe Nassklebekraft.

Eigenschaften:
0 Resistenz gegen Feuchtigkeit und Temperaturschwankungen

0 Kaum sichtbare Riickstande, ohne Beeintrachtigung der dn_ﬁ‘_ 1!
IC-Teststifte T
I Klassifizierung gemaR IPC und EN: RO /L0 f;gt'rlrﬁ
g
0 Halogenfrei nach Ansi/J-STD-004 R‘:;M
RS ,
1 Geeignet fir Fine-Pitch und schnelle Rakelgeschwindigkeit g ™
S s g g™
bis 150 mm/s
0 Sehr lange Nassklebezeit
0 Lange Schablonenstandzeit Legierung Sn62,Pb36Ag2, Typ 3,

fur Schablonendruck, 500 g Dose
I Gute Benetzung auf allen Leiterplattenbeschichtungen J

500 g Dose fiir Schablonendruck |Art.-Nr.: §EIEALEL Andere Gebinde auf Anfrage.

Lotpaste LOCTITE LF 318 (Innolot)

Das Innolot wurde entwickelt um die Temperaturbelastbarkeit, bei  von den Elementen Antimon (Sh), Bismut (Bi) und Nickel (Ni) erhoht
akzeptabler Scherfestigkeit zu erhéhen. Herkommliche bleifreie Le-  sich die Scherfestigkeit der Weichl6tverbindung und gewahrleistet
gierung wie SAC oder SnCu/SnAg weisen zumeist nur eine dauer-  eine sichere Funktion bis > 150 °C.

hafte Temperaturbelastbarkeit bis zu 120 °C auf. Durch den Zusatz

Eigenschaften:
1 6-Stofflegierung (Sn 90.8, Ag 3.8, Cu 0.7, Bi 3, Sb 1.5, Ni 0.2

0 Dauerhafte Temperaturbelastbarkeit > 150 °C
0 Halogenfrei RO/LO

0 Ausgezeichnete Druckeigenschaften auch bei hohen Druck-
geschwindigkeiten bis 150 mm/s

I Resistent gegen Feuchtigkeit bis zu 72 Stunden

LocryreE I Hinterldsst nur geringe Flussmittelriickstdnde nach dem
LT T .

e, Loten

Qi

0 Transparente, nicht klebende Riickstande, ohne
Beeintrachtigung der IC-Teststifte

Legierung Sn 90.8,Ag 3.8,Cu 0.7,Bi 3,Sb 1.5,Ni 0.2, .
Typ 3, fiir Schablonendruck, 500 g Gebinde 500 g Dose fiir Schablonendruck [Art.-Nr.: §LIEEY[TIL]
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Rohrenlote

Rohrenlot Flexsol 903

Das Flexsol 903 Réhrenlot enthalt ein Flussmittel mit Kolophoni-
um. Der Lotdraht weist bessere FlieReigenschaften und geringere
Spritzerneigung auf als herkémmliche Lotdrahte. Das enthaltene
Flussmittel ist absolut halogenfrei (0 ppm) und ist mit drei Seelen
ausgestattet, um hochwertige Elektronik sicher I6ten zu kdnnen.

Eigenschaften: 0 Optimiertes
0 Sehr wenig Flussmittelspritzer

auch bei hdheren Temperaturen
0 Absolut halogenfrei

I NoClean

Durchmesser SpulengroBe

Benetzungsverhalten
Il Sehr gut geeignet fiir
maschinelles Loten (3,5 %)
0l Drei Flussmittelkanale

Flexsol 903, Sn99,3Cu0,7, Schmelzpunkt 227 °C

Art.-Nr. /Flux 2,2 %

Rohrenlote .

Dieses Rohrenlot ist in den Legierungen SAC305 und SnCu erhalt-
lich. Die Standarddurchmesser von 0,2 mm bis 2,0 mm sind mit je
2,2 % oder 3,5 % Fluxanteil lieferbar. Inshesondere das Rohrenlot
mit 3,5 % Fluxanteil ist besonders gut fiir das maschinelle Léten,
z. B. fiir Lotroboter geeianet.

Art.-Nr. / Flux 3,5 %

0,35 mm 100 g 160-030805 160-030805.35
0,5 mm 100 ¢ 160-050805-1
0,5 mm 500 g 160-050805 160-050805.35
0,7 mm 500 g 160-070805 160-070805.35
1,0 mm 100 g 160-100805-1
1,0 mm 500 g 160-100805 160-100805.35
1,5 mm 500 g 160-150805 160-150805.35
2,0 mm 500 g 160-200805 160-200805.35

Flexsol 903, Sn96,5Ag3Cu0,5, Schmelzpunkt 217 °C

Durchmesser SpulengriBe Art.-Nr. /Flux 2,2 % Art.-Nr. / Flux 3,5 %

0,20 mm 10¢ 160-020405

0,35 mm 1009 160-030405 160-030405.35
0,5 mm 500 g 160-050405 160-050405.35
0,7 mm 500 g 160-070405 160-070405-1
1,0 mm 500 g 160-100405 160-100405.35
1,5 mm 500 g 160-150405 160-150405.35
2,0 mm 500 g 160-200405 160-200405.35

Rohrenlot Loctite 309 bleifrei Eigenschaften:

Das bleifreie Réhrenlot auf Kolophoniumbasis ist mit einem
Flussmittel fir schwer I6thare Oberflachen
ausgestattet. Durch die enthaltene
Halogene lassen sich
selbst Qberflachen
mit Nickel,

Edelstahl

und Chrom

gut Iéten.
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1 Gute Benetzungseigenschaften

i Klassifizierung ROM1 nach JSTD, 1.1.2 nach EN 29451-1
I Halogengehalt <1 %

i Legierung Sn95,5AG3,8Cu0,7

B Finf Flussmittelseelen




VERBRAUCHSMATERIAL QGGG

NH1 - Aktivierter NoClean Rohrenlot ohne Kolophonium

Fiir Maschinen- und Handloten. Dieser NoClean Rohrenlot enthélt  Benetzung der Létstellen erfolgt sehr schnell und aufgrund seiner
ein kolophoniumfreies, aktiviertes Flussmittel mit der Klassifizie-  geringen Spritzeigenschaft ist dieser Lotdraht auch optimal einsetz-
rung REL1T und erleichtert das Loten selbst unter schwierigen Be-  bar im maschinellen Loten mit Roboter und Laser. Ein Verschmutzen
dingungen. Dieser Létdraht ermdglicht auch zuverldssige Létverbin-  durch Kolophonium ist bei diesem Lotdraht ausgeschlossen.
dungen auf starker oxidierten Oberfldchen und auf Messing. Die

Eigenschaften:

1 Optimal geeignet fiir das Léten mit Roboter, Laser und Handl6tkolben
I Sehr geringe Spritzneigung

1 Schnelle und sichere Benetzung, auch auf schwierigen Oberflachen

I Fiir das Loten auf Messing ebenfalls gut geeignet

1 Gewahrleistet hohen Durchsatz

1 NoClean-Flussmittel ohne Kolophonium

1 Keine Verunreinigungen durch Kolophonium

NH1, Sn96,5Ag3Cu0,5, mit 2,2 % Flux NH1, Sn99,3Cu0,7, mit 2,2 % Flux

Durchmesser SpulengriBe Artikel-Nr. Durchmess . SpulengroBe | Artikel.Nr.
0,5 mm 500 g 160-050408.22 0,5 mm 500 g 160-050808.22
0,7 mm 5009 160-070408.22 0,7 mm 500 g 160-070808.22
1,0 mm 500 g 160-100408.22 1,0 mm 500 g 160-100808.22
1,5 mm 500 g 160-1004.08.22 1,5 mm 500 ¢ 160-150808.22
Niedrigschmelzender Lotdraht bleifrei LMPA™-Q @

Mit der LMPA Legierung kann die Temperatur beim Handloten bis auf 280 °C gesenkt werden. Dies ist nicht nur fiir
temperaturempfindliche Bauteile von Vorteil, sondern verlangert auch die Lebensdauer von Lotspitzen.

Bei massiven und anspruchsvollen Baugruppen wird der Lotdurchstieg erheblich

schneller und einfacher erreicht, da der Warmebedarf geringer ist.
Bei dem Lot handelt es sich um eine Legierung, die eine
Lotverbindung schafft deren Festigkeit hoher liegt als
bei herkdmmlich niedrigschmelzenden Loten.

Im Lotdraht ist kein Flussmittel enthalten. Der Lotdraht ist in Abschnitten
Dies kann separat bestellt werden. erhaltlich und wird in einer Stange geliefert.

Unsere LMPA Legierungen enthalten Wismut und sollte nicht bei bleihaltigen Baugruppen eingesetzt werden!

Eigenschaften LMPA™.Q: t Lotdraht LMPA™-Q | Art.-Nr.: §

0 Drahtdurchmesser 1,0 mm
0 Geringe Temperaturbelastung

I Kiirzere Lotzeiten NoClean Flussmittel AAT200
0 Schnellerer Lotdurchstieg Zur Verwendung mit dem Lotdraht LMPA™-Q.
I Lstspitzenverschleil geringer Wasserbassierend, enthélt keinerlei Halogene.

I Hohe mechanische Festigkeit 100 mi Gebinde

I Erlaubt Handldten ab 280 °C Flussmittel AAT200 | Art.Nr.. JEEGERIPIEE
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Rohrenlote/Stangenlot .

Hochaktivierter wasserloslicher Rohrenlot Aquasol 4018

Der Aquasol ist ein Réhrenlot mit einem hochaktiven

Flussmittel fiir schlecht benetzbare Oberflachen, die Elgensch.a.ften:

7. B. stark oxidiert sind. Die Riickstande miissen ent- 1 Hochaktiviert

fernt werden. Die Reinigung kann mit Wasser erfolgen. B Klasse OR H1

Den Lotdraht gibt es in bleifreien und bleihaltigen 1 Fr schlecht benetzbare Oberflachen
Legierungen. I Riickstande sind wasserlgslich

1 Fiir Handl6ten und Maschinenl6ten bestens geeignet

Art.-Nr. /Flux2,5% Art.-Nr. /Flux2,5%
Durchmesser  Spulengrofie | HOMOSESEOS Loge o,
: bleifrei bleihaltig
0,5 mm 500 g 160-050410 160-050310
0,7 mm 500 g 160-070410 160-070310
1,0 mm 500 g 160-100410 160-100310
1,5 mm 500 g 160-150410 160-150310

Stangenlot bleifrei, Sn100Ni+ (Sn99,3Cu0,7NiGe)

Das Lot Sn100Ni+ ist einsetzbar in Wellen-/Selektiviétanlagen
und in Tauchbadern zum Verzinnen von Kupferleitungen.

= Schmelzpunkt 227 °C

= Reduziert die Oxidbildung bis zu 70 %

= Hinterldsst glénzende Létstellen

= /ierkantstangen 22 x 9 x 330 mm

= Hghere Festigkeit der Lotstelle schont Diisen und Tiegelteile

Stangenlot bleifrei, SAC305, (Sn96,5Ag3Cu0,5)

Hochreines, eutektisches Stangenlot, einsetzbar in Wellen-
und SelektiviGtanlagen.

= Schmelzpunkt 217 °C

= Dreikantstangen 0,3 kg

= Andere GroRRen auf Anfrage

= Auch als kleine Abschnitte fiir die Erstbefiillung erhéltlich

Stangenlot bleihaltig, Sn63Ph37

Bleihaltiges, eutektisches Stangenlot, einsetzbar in Wellen-/
Selektivldtanlagen und fiir Tauchbéader.

= Schmelzpunkt 183 °C

= \/ierkantstangen 1,0 kg

= Andere Grolien auf Anfrage

= Auch als kleine Abschnitte fiir die Erstbefiillung erhéltlich
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VERBRAUCHSMATERIAL

Flussmittel

Flussmittel / Flussmittelpasten

Wir liefern Flussmittel in verschiedenen Ausfiihrungen und Gebindegrolien.

Flussmittel AAT 106

Dieses Flussmittel ist fr bleifreie oder bleihaltige Lote bestens
geeignet und kann universell eingesetzt werden. Es wird mittels
Spriihen, Schaumen oder Tauchen aufgetragen und ist einsetzbar
fir Wellenléten, Selektividten, Verzinnen von Kabelanschliissen und
bei der Reparatur. Die Zusammensetzung gewahrleistet minimale,
nicht klebrige Riickstédnde nach dem L6tvorgang. Das Flussmittel

ist absolut halogenfrei (0 ppm) und somit sehr sicher beim Einsatz
fiir hochwertige Elektronik wie z. B. in der Automobil-, Medizin-,
Luft-, Raumfahrt und Telekommunikationstechnik. AAT 106 hat
einen reduzierten VOC-Gehalt und bietet den Vorteil von Alkohol und
reduzierten VOC-Emmisionen.

Flussmittel AAT 200, wasserbasierend

Das AAT 200 ist sowohl fiir bleifreie als auch fir
bleihaltige Legierungen geeignet. Das Flussmittel

ist 100 % VOC-frei und verhindert somit den VOC-
Ausstol8. Es kann mittels Spriihen oder Tauchen
aufgetragen werden. Auch Schaumen ist moglich.
Das AAT 200 ist kompatibel mit allen gangigen
Oberflachenbeschichtungen wie z. B. HAL, Chemisch
Zinn, NiAu, OSP. Es handelt sich um ein NoClean
Flussmittel, welches keine Harze enthalt und somit
auch keine klebrigen Riickstande auf der Leiterplatte
oder in der Lotmaschine hinterlasst. Es ist absolut
halogenfrei und garantiert so héchste Zuverlassig-
keit beim Einsatz fir hochwertige Elektronik.

Artikel-Nr.: :Gebhinde

160-AAT106 25 Liter

160-AAT106-10 10 Liter P
160-AAT106-1 1 Liter "))’1‘
160-AAT200 25 Liter g -
160-AAT200-10 10 Liter o

160-AAT200-1 1 Liter

160-AAT200-L 100 mi

 Artikel-Nr.:
160-FP106

Bezeichnung
Flussmittelstift befiillt mit AAT 106

160-FP001

Flussmittelstift zum Selbstbefiillen

Flussmittelpasten IF8300

Flussmittel IF6000

Die Flussmittelpasten sind hervorragend geeignet fiir die
Reparatur, zum Nachl6ten von offenen Lotstellen und fiir das
Loten von BGA-Bauteilen. Das Flussmittel ist NoClean und LO
klassifiziert.

 Artikel-Nr.:

Es ist besonders fir das manuelle L6ten mit selektiven
Flussmittelauftrag geeignet. Das Flussmittel bleibt sehr lan-
ge aktiv und ist somit hervorragend
flir lange Kontaktzeiten zwischen
Warmequelle und der zu |6tenden
Oberflache geeignet. Es handelt sich
hier um ein halogenfreies NoClean
Flussmittel, das geringe Riickstdnde
nach dem Loten hinterldsst. Es ist
sowohl fir bleihaltige sowie fiir blei-
freie Legierungen einsetzbar. Es kann
ebenfalls zum Befiillen des Fluss-
mittelstiftes 160-FP001T verwendet

werden.
&7 ONLINE-

¢ ¢ SHOP-ARTIKEL

 Artikel-Nr.:

100 ml Flasche

160-6000/100

160-8300-5 in 5 cc Kartusche
160-8300-10 in 10 cc Kartusche
160-8300-30 in 30 cc Dose ohne Pinsel
160-8300-30-6 in 30 cc Flasche inkl. Pinsel

160-6000/1000

1 Itr. Gebinde

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Befeuchten, biirsten, spiilen und trocknen in einem!

Trigger Grip ESD/EGB-sicher

Das Trigger-Grip-System bietet ein
wirkungsvolles Verfahren um manuell
besser, schneller und sicher zu reinigen.

Durch den Einsatz von verschiedenen Biirsten und Nadeln kann
man das Reinigungsmittel gezielt an der Verschmutzungsstelle
auftragen, diese reinigen und abspiilen.

- dI¥OY¥I00 Herng

Der Trigger Grip wird direkt an einer Niederdruckdose mit Rei- -
niger angeschlossen, welche schnell und einfach ausgetauscht
werden kann. Ein Verschmutzen des Reinigungsmediums

wird somit vermieden.

TRIGGER GRIP UND BURSTE NATURHAAR, STANDARD RBN
(Niederdruckdose nicht enthalten !)

LIEFERUMFANG:

Im Einsteigerset sind folgende Produkte enthalten:

B 184-ESD  Trigger Grip Handreinigungsgriff ESD/EGB-sicher

1184-VOC UltraClean Niederdruckdose 340 g
Starker, halogenfreier Reiniger fiir schwer ent-
fernbare Lotpasten sowie Flussmittel. Geringer
Geruch, umweltfreundlich und kunststoffsicher.

0 184-WF44 100 Reinigungstiicher
1 184-BK Tischhalterung fiir Dose und Trigger Grip
1 184-RBNB Biirste Naturhaar, Standard Kurzhaarbiirste

 Einsteigerset (nur solange Vorrat reicht) [Art-Nr. I

Verschiedene Ausfiihrungen von Biirsten und Nadeln erhéltlich:
Tischhalterung fiir Dosen und
Trigger Grip

—— o —
Durch die
Halterung wird e fﬁ il
ein Umfallen der = 1 mr— o
Dose vermieden, |
|

die Dose entleert : :
X | -
sich nahezu ' Lﬂﬁ
s,

vollstandig und

Biirsten | Pinselbreite | Pinsellinge : Ausfiihrung | Art-Nr. | ESD/EGB sicher

der Sclhlauch o Kurzhaar 1.3¢cm 1.0cm Naturhaar, Standard : 184-RBNB : Ja
des TriggerGrips ist so besser 184-RBNB2
vor evtl. Hitzequellen geschiitzt. SMD-Reinigung 0,6 cm 09cm Weich, Kamelhaar © 184-508 -
Naturhaar, Standard : 184-SMB
Nadel 184-SR35

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de n




VERBRAUCHSMATERIAL

Reinigungsmittel

Reinigungsmittel fiir die Elektronikfertigung

Die richtige Reinigung ist eine wichtige Voraussetzung fir langfristige Funktionalitat und Qualitat. Ob Riickstdnde von
Flussmitteln, Pasten, Ole, Fette oder Klebstoffen; wir finden den passenden Reiniger fiir Sie! Die Spriihdosen kénnen
an den speziellen bewahrten Handreinigungsgriff (TriggerGrip) angeschlossen werden. Mit diesem tragen Sie

Reinigungsmittel schnell, sparsam und sicher auf.

ProClean

Kunststoffsicheres
Reinigungsmittel fiir alle
Flussmittelarten, einschlieB-
lich ,NoClean” einsetzbar.
Verbesserte Reinigungskraft
im Vergleich zu herkdmmli-
chem Isopropanol. Trocknet
langsam und ist

VeriClean

Sehr vielseitiger Reiniger fir }';
alle Arten von Flussmittel und
Pasten auf Kolophoniumbasis
und ,NoClean”, Silikonkleber,
Silikonriickstande, Leichtdlen
und Fetten. Sichere Anwendung
auf Kunststoff mit mittlerer
Starke und Trocknungsge-

UltraClean -

Der starke VOC-freie Reiniger }
ist halogenfrei, nicht chloriert
und somit sehr umweltfreundlich.
Dieser ist besonders fiir schwer
entfernbare Lotpasten, alle

Arten von Flussmitteln, sowie
Silikonriickstande geeignet.
Geringer Geruch, schnell

kostenginstig. schwindigkeit. Geringer trocknend und kunststoffsicher.
— — GerUCh.
ERHALTLICHALS Art.-Nr: ERHALTLICHALS Art.-Nr: ERHALTLICHALS Art.-Nr:
Niederdruckdose 184-PRO Niederdruckdose 184-DC1 Niederdruckdose 184-V0C
Mini-Container (3,9 Liter) : 184-PROG Mini-Container (3,9 Liter) = 184-DC1G Mini-Container (3,9 Liter) : 184-VOCG
Container (19 Liter) 184-PROP Container (19 Liter) 184-DC1P Container (19 Liter) 184-VOCP
Supr Clean Heavy Flux Remover C MultiTask Surface

Duty Flux Remover I“

Sehr starker Reiniger, am - =
besten fiir Kolophonium-

Ausgezeichneter Allzweck-reini- }'-—
ger. Ideal fir ,NoClean”
und wasserbasierende

Cleaner MultiClean

Vielseitiger Reiniger fiir
verschiedenste Riickstande

Flussmittel geeignet. Flussmittelrtickstande. e und Oberflachen. Hoher
Verdunstet sehr schnell mit N'Eht ﬁrj[tﬂalr(nmbgr und Heinig.ungsg'rad von 70 %
geringer Geruchsbelésti- sennetfrocinend. IPA. Hinterlésst keine
gung. Testanwendung bei Riickstande; ESD-sicher.
Kunststoff erforderlich. Die Spriihdose ist nicht mit
dem Handreinigungsgriff
St Trigger-Grip verwendbar.
ERHALTLICH ALS Art.-Nr.: ERHALTLICH ALS Art.-Nr.: ERHALTLICH ALS Art.-Nr.:
Pumpspray 184-FRC107 Niederdruckdose 184-SPR2 Spraydose 184-MLC117
Mini-Container (3,9 Liter) : 184-FRC107G Mini-Container (3,9 Liter) : 184-SPR2G
Container (19 Liter) 184-FRC107P Container (19 Liter) 184-SPR2P
Reflow Oven Cleaner BGA Reiniger

Leistungsfahiger wasserbasierender Ofen-
reiniger fir samtliche Riickstande. Reinigt
bestens bei hoheren Temperaturen

(ca. 40 °C). Nicht entflammbar, nicht
kunststoffsicher, nachfiillbar.

ERHALTLICHALS Art-Nr:
Pumpspray 184-ROC

Mini-Container (39 Liter) | 184-R0CG
Container (19 Liter) 184-ROCP

Nicht entflammbar.

Wasserbasierender Schablonenreiniger fir samtliche Lot-
pasten, unausgehartete Epoxies (SMD-Kleber) und Tinten.
Gut geeignet fir den Gebrauch in Ultraschallwaschanlagen.
Kann wasserbasierende Referenzmarken und Kleber I8sen.

ERHALTLICHALS Art-Nr:
Pumpspray 184-BGA

Mini-Container (3,9 Liter) = 184-BGAG
Container (19 Liter) 184-BGAP

Tel.:

0911/3266-0 = www.aston.de



Reinigungsmittel .

Reinigungstiicher feucht PROW Reinigungstiicher feucht MLCW Reinigungstiicher trocken

Kunstoffsichere Milde Reinigungs-

Reinigungstiicher tlicher, entfernt
fiir alle Flussmittel- .NoClean” und OA

Flussmittel, Kunst-

arten, einschlieRlich
.NoClean”, trocknet stoffsicher.

langsam. Inhalt 100 Blatt
Inhalt 100 Blatt. ) ..

 Nachfiillpack

Eine Kombination nattirlicher und
synthetischer Materalien ermdglichen
ein rlickstandsfrei-
es Reinigen mit
grofRem Saug-

und Riickhaltever-
mdgen, reil¥fest,
fusselfrei.

Reinigungspaste fiir Dosierventile : Reiniger fiir Metallschablonen Reinigungstiicher feucht

pasten und Kleberriickstan-
den. Durch die enthaltenen
Lésungsmittel wird die
Reinigungswirkung erheblich
verbessert gegentiber
herkémmlichen Reinigungs-
pasten. In 30cc Kartusche.

Reinigt Ventile von Lot- .

bestens geeignet.

 Reinigungspaste | Art.-N
 Fiir Mydata

160-2000-IWA

S— Losungsmittelmischung . Fir Schablonen, Leiter-
zum Reinigen von nicht _
n ausgehérteten Lotpasten i
und Klebern auf Schablo- j ?
nen. Ist auch fiir Spray-und ~ mmaCeie

-
3 B
il O
o Ultraschallwaschanlagen
: E bei Raumtemperaturbetrieb

platten und Baugruppen.
Es konnen Lotpasten,
SMD-Kleber oder
andere Schablonen-
druckmaterialien einfach
und schnell entfernt
werden. Die Tiicher

sind fusselfrei und mit

LBsungsmittel getrénkt. e
Inhalt: 100 Blatt

ISC 8020

Reinigungsstift TidyPen

Reinigungsstift zum Entfernen

g g
u.a. von Etiketten und / ".-;f;.----""'«j";‘f-" oy

Aufkleber. %/ & Dﬁ?—‘

Reiniger fiir Leiterplatten

Der Reiniger ACC50 ist eine Zusammen- l@@rlrf

stellung von speziellen Losungsmitteln
zur Reinigung von Flussmittelriickstanden,
nicht ausgeharteten SMD-Klebern und
|6semittelbasierten Schutzlacken.

ACCs0  [ArtoNr: [l
ELOCTITE SF 7063 |Art.-Nr.: 3
ELOCTITE SF 7360 |Art.-Nr.: 3

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de

Reinigungsstébchen verschiedenster Ausfiihrungen:

ESD-Stabchen, netzformier Schaumstoff
184-WS101 - grof, 100 Stck/Pack
184-WS104 - klein, 500 Stck/Pack -

Schaumstoffstabchen, Paddelkopf
184-WS201 - breit, 50 Stck/Pack =
184-WS202 - mittel, 50 Stck/Pack

Schaumstoffstabchen, zylinderformiger Kopf
184-WS203 - mittel, 50 Stck/Pack -
184-WS204 - groR, 50 Stck/Pack

184-WS205 - klein, 50 Stck/Pack

184-WS206 - sehr grof, 50 Stck/Pack

Reinraum-Stabchen, Zylinderformiger Kopf
184-WS301 - groR, 50 Stck/Pack

184-WS302 - mittel, 50 Stck/Pack

184-WS303 - klein, 50 Stck/Pack

Baumwoll-Stéabchen
184-WSh01 - lang 1.000 Stiick/Pack
184-WS502 - kurz 1.000 Stiick/Pack

|
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Dummy Bauelemente

Wir liefern Dummy Bauelemente, Testplatinen und Ubungskits, in verschiedenen Legierungen

Q Was sind Dummy Bauelemente?

Lottechnisch funktionierende Bauteile, jedoch ohne
elektronische Funktion.

Wo kdnnen Dummy Bauelemente eingesetzt
werden?

= Zum Testen/Optimieren von Bestiickungsautomaten

= Fiir Lottest z. B. mit verschiedenen bleifreien Legierungen
= Fir die Vorserienfertigung

= Fir die Prozessoptimierung

= Fiir Schulungen und Demos von Maschinen

= Fiir die Entwicklung von neuen Layouts

Wie kann ich erkennen, ob meine Maschine,
z. B. beim Ball Grid Array richtig gelotet hat?

Viele unserer Dummies/Testplatinen haben Daisy-Chain-Verbindungen.

D. h. die Kontakte sind miteinander verbunden. Nach dem Loten kann
gemessen werden, ob Létbriicken oder offene Létverbindungen vorhanden
sind.

0 Welche Vorteile bieten Dummies gegeniiber
~— elektronisch funktionierenden Bauteilen?

Dummies sparen bis zu 75 % der Kosten gegentiber elektrisch funktio-
nierenden Bauteilen. Grund ist der enthaltene Siliziumchip. Dieser ist bei
Dummy Bauteilen erheblich preiswerter, als bei elektrisch funktionierenden
Bauelementen. Somit kénnen Dummy Bauteile dort eingesetzt werden,
BLEI - FREI wo nur die physikalischen Eigenschaften bendtigt werden

Verschiedenste Testplatinen

Wir liefern Dummy Bauteile in allen géngigen Bauteilformen in Trays, Stangen oder Rollen.

Ein separater Katalog mit allen lieferbaren Bauteiltypen ist erhaltlich. Bitte fragen Sie an.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Dummy Bauelemente .

Ubungsplatinen und Bauteile (Beispiele)

Wir liefern Ubungsplatinen und Bauteile einzeln oder als
Kit mit verschiedenen Legierungen. Sie finden in unse-

rem Katalog eine Auswahl an Baugruppen zum Uben fiir
das Handldten, Maschinenldten und fiir die Maschinen-

Ubungskit PC003, bleifrei

Die doppelseitige Ubungsplatine PCO03 ist fiir Handltschulungen
gedacht und enthélt 13 verschiedene Bauteile. Ein THT Baustein
und 12 verschiedene Varianten von SMD-Bauteilen erméglichen
eine ideale Handl6tschulung.
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 Ubungsplatine PC003  |Art-Nr:  §EEEIHIIETL

bestiickung. Weitere Ubungsplatinen und die lieferbaren
Dummy Bauteile sind in einem separaten Katalog zu sehen.
Bitte fordern Sie den Katalog mit den Dummy Bauteilen an.

Ubungskit PC009, bleifrei

Das Mixtechnologie-Kit PCO09 ist einsetzbar fir Handlétschulungen
oder fiir Lotversuche mit Maschinen. Das Kit enthalt 7 verschiedene
THT- und 11 SMD-Bausteine. Zwei BGA-Bausteine mit Pitch 1,27 und
0,8 mm kénnen auf Wunsch bezogen werden und ermdglichen einen
universellen Einsatz fir das Hand- und Reparaturl6ten.
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 Ubungsplatine PCO09  |Art-Nr:  JEXE.IKIILTHZ

Test-Kit B-52 Cret fiir Riickstande nach dem Fertigungsprozess

Es ist nicht gewiss, ob Riickstdnde von NoClean Flussmitteln und
Lotpasten nach dem Fertigungsprozess immer sicher sind. Mit dem
B-52 Cret Kit kénnen unterschiedlichste Tests nach den IPC Richtli-
nien durchgefiihrt werden. Zum einen ist es moglich Riickstande auf
ionische Verunreinigungen zu prifen und zum weiteren ist ein Test des
Oberflachenisolationswiderstand (SIR-Test) maglich. Der SIR-Test dient
zum Ermitteln von elektrischen Kriechstrdmen, Metallmigration und
Korrosion. Die Platine ist in den Legierungen Immersion Silver, ENIG

und HASL er

héltlich.

Das Test-Kit ist in folgende vier Bereiche unterteilt:

1.) Test Platine fiir SIR Test
2.) Der lonenchromatographie (IC) Testcoupon
3.) Testplatine fiir Lotstopplackhaftung
4.) SIR-Test Mini-Coupons

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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BGA Fine pitch Testplatine PCB011

Sechs verschiedene BGA Bauteile, insgesamt 33 Stiick, mit Pitch Abstanden 0,4 /0,5 und 1,0 mm kdnnen pro Seite auf dieser Testplatine verltet
werden. Die Testplatine ist mit verschiedensten Legierungen erhéltlich, unter anderem Immersion Silber, ENIG, OSP oder HASL. Durch eine Verkettung
der Anschlisse (Daisy chain) ist es moglich, dass Létergebnis zu tberpriifen, ohne rontgen zu miissen. Die Testplatine ist auch als Kit inkl. Bauteile

erhaltlich.
Folgende Bauteile sind im Kit enthalten: un
12 Stiick A-CTBGA84-.5mm-7mm-DC-SAC305 2.5 un Pisch R P ’
[ o #ifom || r I T e &
6 Stiick A-CTBGA228-.5mm-12mm-DC-SAC305 U :U “IF 7 ;
4 Stiick A-CVBGA360-.4mm-10mm-DC-SAC305 : [—
4 Stiick A-CVBGA432-.4mm-13mm-DC-SAC305 * 4@ 4e] 5
4 Stiick A-CABGA196-1.0mm-15mm-DC-SAC305 3 Jip— &
3 Stiick A-PBGAG76-1.0mm-27mm-DC-SAC305 BECECIMN 2
bleifrei inkl. Bauteile = E
. ) s |
— B CIECIN N

66
FLE

Advanced Wafer Package fiir die Halbleitertechnologie

Wir liefern Testwafer getrennt und ungetrennt in verschiedenen GréRen und Stérken. Die Wafer sind mit verschiedenen Bump Materialien erhaltlich,
unter anderem mit Cu Pillar Anschlissen, Lotanschltssen, chemische Beschichtungen und TSV (through-silicon via = Silizium-Durchkontaktierung),
und ermdglicht dadurch eine elektrische Verbindung zwischen Chip und Schaltkreisen in der Halbleitertechnologie. Die notwendigen Substrate (Test-
platinen) sind ebenfalls erhaltlich.

Nachfolgend ein Beispiel. Bitte fordern Sie die Unterlagen iiber weitere Typen an.

Spezifikation FC200JY
T A B A B i Pad Pitch '
[ o B
Wafer Size 8inch 8inch 8inch 8inch i
Wafer Thickness 725 +/- 25um 725 +/- 25pm 700 +/- 70pm 700 +/- 70um
Chip Size 10.0 mm bottom side 10.0 mm bottom side 10.0 mm bottom side 10.0 mm bottom side
Bump pitch 200pm 200pm 200pm 200pm
Function Daisy Chain Daisy Chain X X
Pad config Area Area Area Area
Electrode Ball Mounted Solder Bump Cu Pillar Ball Mounted Solder Bump Cu Pillar Passivation Dpﬂﬂillﬁ
Pad Size 100pm bottom side 100pm bottom side X X Fy 3 I
Passivation opening ©60pm ©60um X X Pﬂl}ﬂﬂ“dﬂ GPE’L'IIJJ.g
Polyimide opening ©80pm ©80pm X X UBM slzﬂ
UBM Size ©100pm ©90um ©100pm ©90pm .
Bump Size ©100pm ©90pm ©100pm ©30pm
Scribe width 100pm 100pm X X
Number of Pad 2116 pads/chips (46x46) 2116 pads/chip (46x46) X X
Number of Chip 228 chips/wafer 228 chips/wafer 228 chips/wafer 228 chips/wafer

Si-Typ Glass-Typ

Cu Pillar Bump TEG Solder Bump TEG Electroless Plating Bump TEG

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Abdeckmaterial .

Kapton®-Polyimid Abdeckmaterial

Zum Abdecken von verschiedenen Flachen auf Leiterplatten, bei hohen Temperaturanforderungen. Der Anwendungshereich
betragt -80 °C his +350 °C. Die Klebefolie kann nach der Anwendung einfach und riickstandsfrei entfernt werden. Lieferbar
sind Punkte und Bander in verschiedenen Abmessungen. Ferner besteht die Mdglichkeit Spezialformen anfertigen zu lassen.

Kapton®-Klebebénder

Abdeck- und Isolierklebeband mit hoher mechanischer Starke (reil3fest) und ausge-
zeichneten Widerstandseigenschaften. Es eignet sich hervorragend zum Abdecken
vergoldeter Steckerleisten, beim Wellenldten und zum Isolieren bei hohen Tempera-
turanforderungen usw. Auch Ihre Wunschbreite kann realisiert werden. 33 m/Rolle.

| Abdeckbinder

Breite 3mm 4 mm 6 mm 9mm 12 mm 15 mm 19 mm 25 mm 30 mm
Artikel-Nr. : 178-8003 : 178-8004 : 178-8006 : 178-8009 : 178-8012 : 178-8015 : 178-8019 : 178-8025 : 178-8030

Kapton®-Klebepunkte

Zum Abdecken von kleinen und kleinsten Stellen auf zu [dtenden Leiterplatten vor
dem Wellenldten oder zum Isolieren bei hohen Temperaturanforderungen usw.
Auch Ihr Wunschdurchmesser kann realisiert werden. 1.000 Punkte/Rolle.

Abdeckpunkte b

Durchmesser 4 mm 6 mm 8 mm 9mm 10 mm 12 mm 16 mm a ;;E

Artikel-Nr. 178-9004 | 178-9006 : 178-9008 @ 178-9009 : 178-9010 : 178-9012 : 178-9016 - ﬁ é EEE
st 2%

\ Weitere Infos finden Sie

in unseren Online-Shop

Abeckmaterial Wondermask

Zum Abdecken von Létstellen auf der Leiterplatte vor dem Loten. Dies kénnen
einzelne Punkte aber auch ganze Flachen sein. Das ammoniakfreie, nicht korrosive
Material wird in einer ca. 0,50 bis 0,75 mm dicken Schicht aufgetragen. Nach dem
Trocknungsprozess, bei normalen Bedingungen (Raumtemperatur) ca. 60 min.,

bis 82 °C ca. 20 min., kann es ohne Riickstande entfernt werden.

Die Farbe andert sich wahrend der Trocknung von undurchsichtig rosa in
durchsichtig rot.

| Artikel-Nr. Anwendung Lieferform Inhalt
177-0004 per Hand Quetschflasche ca.250¢g
177-0004.3 halb-/vollautomatisch 30 cc Kartusche ca.35g

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




VERBRAUCHSMATERIAL REGHITVEALE G

Spendegerat Aston 900.6VM

Universal-Bandspender mit verstarktem Motor, Bandbreiten: 6 - 60 mm, Bandl&ngen:
5-999 mm. Es kénnen sechs unterschiedliche Bandléangeneinstellungen gespeichert
werden fiir Klebebander, Aluminiumfolie, Kupferfolie, Abdeckfolien, Schlduche und
weitere Materialien. Zwei Rollen kdnnen gleichzeitig verarbeitet werden. Zahler fiir
Vorgabestiickzahl und Anzahl geschnittener Teile, Fingerschutz mit Abschaltkontakt.
Anti-Statik-Gehduse. Das Gerat kann schrdg gestellt werden.

Variabler Tisch fiir schwach klebende Bander. Anschluf® 230V.

 Spendegerit Aston 900.6VM X8 T2 178-7900.6VM

Basismaterial ,CDM"”

Zur Maskenerstellung. Das ,CDM" Material ist ein Verbundstoff, der auf Basis
von Glasfasermatten und mechanisch und thermisch hochfester Harzmatrix fiir
die Lottechnik entwickelt wurde. Das Material wird als Létmaske, Lotrahmen
oder Warentrager in der Elektronikindustrie eingesetzt. Es ist in den

Starken 3, 4, 5, 6, 8,10, 12 und 14 mm lieferbar.

Der Zuschnitt erfolgt nach Ihrem Wunsch.

 Basismaterial ,CDM” |Art-Nr:

I Besuchen Sie unseren
AAT ASTON; coummn  [Errtets
o .astonshop”.d

DER SYSTEMLIEFERANT GSEEEHZLEEWIE " ond profitieren

Q Registrieran Sk Sich jtzt und Sie srhakten viels Vorteils! e e Sie z. B. von unseren
ety wechselnden

Sonderaktionen.
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Schraubtechnik -
Werkzeuge

I Elektroschrauber ... S. 92
i Schraubzubehdr/Kleingeréte .. S. 93
B StegtrenNer. oo S. 95
l Seitenschneider.....o S. 97
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SCHRAUBTECHNIK

Elektroschrauber

Fir die industrielle Serienmontage von 0,03 bis 5,4 Nm.
Die Schrauber besitzen eine sehr gute Drehmoment-Wie-
derholgenauigkeit und sind mit Motoren von 9,6 V (Akku),

Elektroschrauber DLV-73

Mit Steuerung DLC-1213

Funktionen mit DLC-1213: Auto-Stopp, Soft-Start, Drehzahl-

Steuerung und Hebelstart

Modell

DLV-7321 BKE  DLV-7331 BKE |

Artikel-Nummer 153-0001ESD 153-0007ESD
Eingangsspannung 24V 24V
Drehmoment-Bereich 5 bis 49 Ncm 29-118 Ncm
Schraubengrofle metr. 1,0 bis 3,0 mm 2,0-35mm
Drehmoment-Einstellung stufenlos stufenlos
Drehzahl 700 - 1.000 Upm 500 - 700 Upm
Gewicht 350 g 350 g
Bit-Erdung Ja Ja
EGB/ESD-Schutz Ja Ja

Elektroschrauber

24V oder 34 V ausgestattet. Sie sind optional mit vorwahl-
barer Drehzahl, Softstart (Langsamlauf) und Vakuumvorsatz,
inkl. Saughiilse zur Schraubenansaugung lieferbar.

%

DLC-1213A GGB

DLV-7331 BKE

Elektroschrauber DLV-75 und 85

Mit der Steuerung DLC-4511 sind folgende Funktionen verfiigbar:

- Auto-Stopp

- Soft-Start

- Drehzahl-Steuerung

- Hebel- oder Schubstart

Der DLV ist in folgenden

Modell

Ausfiihrungen erhiltlich:

Hebelstart

Schubstart

Hebelstart

Hebelstart chubstart

Schubstart

DLV-7530 | DLV-8530 DLV-7540 DLV-8540 DLV-7550 DLV-8550
Drehmoment-Einstellung stufehlos stufénlos stufénlos
Drehmoment-Bereich 49 bis 167 Ncm 118 bis 265 Ncm 196 bis 441 Ncm
Wiederholgenauigkeit +/-3% +/-3 % +/-3 %
Drehzahl 880 bis 1.100 Upm 560 bis 700 Upm 400 bis 500 Upm
Energieverbrauch 3BW 3BW 3BW
Gewicht 650 g 650 g 650 g
Bit-Type 1/4" Sechskant, E 6,3 1/4" Sechskant, £ 6,3 1/4" Sechskant, E6,3
Bit-Erdung Ja Ja Ja
EGB/ESD Schutz auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
SchraubengroBe
Metrisch 2,5 bis 4,0 mm 3.5 bis 5,0 mm 4,5 bis 6,0 mm
Selbstschneidend 2,3 bis 3,5mm 3,0 bis 4,0 mm 4,0 bis 5,0 mm

Weitere Schrauber auf Anfrage.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Schraub-Zubehor .

Schrauber Tragarm mit Laufwagen 37

Ohne Federzug/Balancer

Der Galgen wird durch das Montieren an der Arbeitsplatte befestigt (Bohrung). ;‘Lv“

i |

Ebenso ist dieser 360° schwenkbar und héhenverstellbar. Inkl. Laufwagen.

30 ;F
Artikel-Nummer =~ Linge . Max. Belastharkeit .
320-044612 630 mm 1.600 mm 16 kg
320-044612100 1.000 mm 1.600 mm 10kg b=
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Schrauber Tragarm mit Linearfiihrung

Ohne Federzug/Balancer

Der Tragarm stellt sicher, dass der Schrauber exakt senkrecht gefiihrt wird und die
Drehmomente nicht durch Schraghalten des Schraubers verfalscht werden.

Die Horizontalfiihrung entlastet die Bedienperson vollstandig von den
Reaktionsmomenten des Schraubers.

Artikel-Nummer  Auszug
153-TLF0625 250 mm

153-TLF0845 450 mm

Schwebebalancer fiir Schrauber

Fiir die gewichtsneutralisierte Aufhdngung von Schraubern. Nahezu gleich bleibende, geringe
Zugkraft iber die gesamte Auszugslénge. Die Zunahme der Federkraft beim Auszug wird
kompensiert durch einen zunehmenden Abrolldurchmesser = Hebelarm.

Mit einer Seilzugklemme kann die Ruhehthe des Schraubers eingestellt werden.
Der Schwebebalancer verhindert das Herunterfallen des Schraubers und vermeidet kostspielige
Reparaturen.

Artikel-Nummer einstellbare Traglast Seillange

153-05158 0,5bis 1,5kg ca.1,0m

153-10308 1,0 bis 3,0 kg ca.1,3m

153-25508 2,5 bis 5,0 kg ca. 1.3m

133-45908 4.5 bis 9.0 kg ca.13m Weitere Balancer auf Anfrage maglich!

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




SCHRAUBTECHNIK

Federzug fiir Schrauber

Fiir die gewichtsneutralisierte Aufhdngung von Schraubern. Mit einer Seilzugklemme

kann die Ruhehdhe des Schraubers eingestellt werden.

Der Federzug verhindert das Herunterfallen des Schraubers und vermeidet kostspielige

Schraub-Zubehor

Reparaturen.
Artikel-Nummer _ einstellbare Traglast Seillange 1
153-0515 ' 0,5 bis 1,5 kg ca.20m |
153-1020 1,0 bis 2,0 kg ca.2,0m
153-2035 2,0 bis 3,5 kg ca.20m B
153-3060 3,0 bis 6,0 kg ca.2,0m fh I‘

Drehmomentmessgerite

Bestens geeignet um Drehmomentschliissel, Elektro-Handschraubendreher

und Akkuschrauber zu priifen. Metallgehduse fiir dauerhafte Anwendung

in robusten Umgebungsbedingungen. Kapazitdtsanzeige: ein ansteigendes \
Leuchtband zeigt den noch verfiigharen Messbereich an. Mit LCD-Grafikdis- \

play inkl. Hintergrundbeleuchtung.

S

e

Modell Messbereich (Max) Nn Ablesharkeit (d) Nm Werkzeugaufnahme mm/Zoll
DB 0.5-4 0,5 0,0001 20 mm & 3/8"

DB 1-4 1 0,0002 20 mm & 3/8"

DB 5-3 5 0,001 20mm & 3/8"

DB 10-3 10 0,002 20 mm & 3/8"

DB 20-3 20 0,005 20 mm & 3/8"

DB 50-2 50 0,01 20 mm & 3/8"

DB 100-2 100 0,02 3/8"

DB 200-2 200 0,05 1/2"

DB 500-2 500 0,05 3/4"

Schraubenspender Quicher

Das Gerat gewahrleistet eine
geordnete Bereitstellung von
Schrauben aus Stahl.

Er ist geeignet um kleine
Kreuzschlitzschrauben und
Innentorx, aber auch kopf-
lastige Schrauben und solche
mit unverlierbarer Scheibe fiir
vertikale Schraubaufgaben zu
verarbeiten.

Max. Schaft-0

 Artikel-Nr. ~ Typ

. Max. Schaftiange JEEENE Atikel-Nr.

Schiittelsiebe @

Einfache Vorrichtung zur
schnellen und leichten
Entnahme von Schrauben
mit Hilfe eines
Magnet-Bits
am Schrauber.

Male L x B 142 x 94 mm,
stapelbar

Lochanzahl

153-0114 NJ-12-12 1.2 mm 10 mm

153-DLW3402  DLW-3402 = 17bis20mm | 13x21

153-0105 NJ-23-23 2,3mm 18 mm 153-DLW3602 DLW-3602 2,0 bis 2,6 mm 13x21
153-0119 NJ-45-40 4,0mm 18 mm 153-DLW3802 DLW-3802 3,0 bis 4,0 mm 10x16

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Stegtrenner .

Manueller Stegtrenner DPF-300

Der manuelle Stegtrenner trennt Verbindungsstege mittels
einer Frale aus einem Nutzen. Die Stegtrennung erfolgt
durch eine spezielle Fiihrung mit integriertem Fréser und ist
anwendbar bei FR4, CEM und Aluminium.

Die besondere Form der Fiihrung verhindert eine Bescha-
digung der Platinen. Die Fithrungen sind einfach und schnell
wechselbar und sind fiir Stegbreiten von 1,0 mm bis 3,0 mm
erhéltlich. Fir Radien sind spezielle Fiihrungen lieferbar. Die
Erfassung der Stdube erfolgt tiber einen Schlauch, der direkt
am Fraser befestigt ist. Die Absaugung ist im Lieferumfang
enthalten. Fiir dieses Gerat wird keine Druckluft benétigt.

I Trennen mittels Fraser

I Einsetzbar fiir kleine Losgrolien

B Fir FR4, CEM und Aluminium geeignet
(Verschiedene Fraser sind notwendig!)

I Standard Stegbreiten 1,0 - 3,0 mm

0 Fiir Radien Sonderfiihrungen erhéltlich &

B Spezielle Fiihrung verhindert Beschadigung durch Fraser

B Fihrungen schnell und einfach wechselbar

I Inklusive Absaugsystem

0 Direkte Absaugung am Fraser

0 Zuséatzlicher Absaugschlauch

I Signalleuchte

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Nutzentrenner

Stegtrenner Hektor 2

Zum schnellen und schonenden Trennen umrissgefréster Nutzenleiterplatten. Die
Stege werden sauber und glatt herausgestanzt. Mit der zweiteiligen Matritze ist die
Montage bzw. das Austauschen der unterschiedlich breiten Messer einfach vorzu-
nehmen. Das Gerat arbeitet mit Druckluft, der Stanzvorgang wird (iber ein FuRpedal
ausgeldst. Leiterplattendicke max. 2,5 mm.

 Stegtrenner Hektor 2

Nutzentrenner MAESTRO 2M

Motorisiert, mit Rollenmessern. Zum Trennen von Leiterplatten mit zwei iiberein-
ander drehenden Rollenmessern. Das obere Messer ist fiir die genaue Einstellung
des Abstandes zwischen den beiden Messern justierbar. Desweiteren stehen drei
verschiedene Arbeitsgeschwindigkeiten fiir beste Trennbedingungen zur Verfiigung.

Trennlénge: 15 bis 300 mm, Leiterplattendicke 0,8 bis 3,2 mm

278-8933935
278-8933900

Nutzentrenner MAESTROZM  [Art-Nr: |
t Nutzentrenner MAESTRO 2 ohne Motorantrieb

Nutzentrenner MAESTRO 3E

Manuell, mit Roll- und Linearmesser. Es kdnnen sowohl kleine als auch grofle
Nutzenleiterplatten getrennt werden. Die Leiterplatte wird mit der Ritznut auf das
Linearmesser gelegt und das Rollmesser von Hand Gber die Platine gezogen. Der
Auflagetisch und die Ablage sind stufenlos auf die beste Arbeitsposition einstellbar.
Trennldnge max. 450 mm, Leiterplattendicke 0,8 bis 3,2 mm.

: Nutzentrenner MAESTRO 3E

Nutzentrenner MAESTRO 4S

Mit dem Maestro 4S ist es moglich mittels Stufenschnitt stressfrei vorgeritzte
Leiterplatten zu trennen. Den Nutzentrenner gibt es in den Langen bis 450 mm bzw.
600 mm und ist fiur FR4 und fir Aluminiumleiterplatten einsetzbar.

= Der Abstand der Messer wird am Bedienfeld eingegeben und motorisch eingestellt
= Es konnen bis zu acht Programme gespeichert werden

= Die Trennldnge wird stufenlos tiber Endschalter eingestellt

= Zur vorbeugenden Wartung der Messer wird die Schnittleistung angezeigt

= |n den Langen bis 450 mm und 600 mm erhaltlich

278-8936800

 MAESTRO 4S fiir Nutzen bis max. 450 mm _[Art-Nr:
t MAESTRO 4 s max. 600 mm |Art.-Nr.:

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Seitenschneider pneumatisch ASTON MR

Mit dem pneumatischen Seitenschneidern der Serie ,MR" kénnen sowohl Kupfer-,
Stahl- oder Edelstahldrahte als auch verschiedene Kunststoffe bearbeitet werden.
Das Auslésen des Schneidevorgangs erfolgt tiber einen Hebel direkt am Handstick.
Der empfohlene Betriebsdruck betrdgt ca. 6 bar.

Seitenschneider

Anwendung: Technische Daten:
Artikel-Nr. Material bis max. Durchmesser Schneidkraft Gewicht
104-MR10KS MR 10 KS Kupfer/Stahl 1,6 mm/1,0mm MR 10 KS 5,0 mm 588 N 2009
104-MR10PL MR 10 PL Plastik 4,0 mm MR 10 PL 5,0 mm 588 N 2009
104-MR20K MR 20 K Kupfer 2,6 mm MR 20 K 7,0 mm 1.372N 3409
104-MR20ES MR 20 ES Edelstahl 2,0 mm MR 20 ES 6,5mm 1.372N 340 g
104-MR20PL MR 20 PL Plastik 7,0 mm MR 20 PL 9,0 mm 1.372N 340g

Seitenschneider mechanisch

Unsere professionellen Seitenschneider werden aus unlegiertem Stahl hergestellt
und in einer geregelten Atmosphare warmebehandelt. Durch eine spezielle, refle-
xionsfreie Phosphatierung der Oberflache wird ein sicheres und blendfreies Arbeiten
gewdhrleistet. Alle Seitenschneider sind mit neuentwickelten, ergonomischen
Handgriffen ausgestattet, wodurch ein ermiidungsfreies Arbeiten erzielt wird.

Ohne Wate:
Es entsteht ein gerader und praziser Schnitt, hervorragend geeignet zum Schneiden weicher
Stahldréhte, Kupferdraht und Kabel.

Artikel-Nr. Drahtstérke Schneidkraft Sicherheitsclip Lénge Gewicht

Glatter Schnitt:

V

: Besonderheiten

179-0024ERG 1,3mm 3.0kg - 135 mm 759 700 Elektronikfertigung; leicht; einfache Handhabung
179-0025ERG 1,3 mm 4,0kg X 135 mm 759 750 Elektronikfertigung; leicht; einfache Handhabung
179-0034ERG 1,3mm 55kg - 140 mm 85¢ 730 Elektronikfertigung; leicht; sehr starke Schneiden
179-0038ERG 1,3 mm 5,0 kg = 140 mm 759 790 Elektronikfertigung; leicht; Schnitt von oben; 48°
179-0060ERG 0,8 mm 3,0kg = 135 mm 659 810 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; kleine Schneiden
179-0061ERG 0,8mm 3.0kg X 135 mm 659 820 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; kleine Schneiden
179-0044ERG 1,0mm 3,5kg 140 mm 759 850 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; sehr kleine Schneide
179-0045ERG 1,0mm 3.5kg X 140 mm 759 860 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; sehr kleine Schneide
179-0036ERG 2,6 mm 1,5 kg 160 mm 115¢g 760 Elektronik und andere Bereiche; starke Schneiden

Mit Wate: i j Abgeschragter Schnitt:

Durch einen abgeschragten Schnitt werden die Schneiden besonders geschont. Dadurch wird
auch bei hérteren Materialien eine nahezu unbegrenzte Anzahl an Schneidvorgéngen erreicht.

Artikel-Nr.

h 4

Drahtstarke Schneidkraft Sicherheitsclip Lange Gewicht : Besonderheiten
179-0030ERG ‘ 1,6 mm ‘ 8.5 kg - 140 mm 859 751 ‘ Bearbeitung eisenhaltiger Materialien
179-0031ERG 1,6 mm 8.5 kg X 140 mm 859 752 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien
179-0047ERG 2,0mm 11,0kg = 140 mm 859 41 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien; starke Schneiden
179-0048ERG 2,0 mm 11,0kg X 140 mm 859 742 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien; starke Schneiden
179-0052ERG 2,6 mm 15,0 kg - 160 mm 1156¢g il Bearbeitung sehr harter Materialien
179-0053ERG 2,6 mm 15,0 kg X 160 mm 115¢g 722 Bearbeitung sehr harter Materialien
179-0050ERG 2,6 mm 14,0 kg = 135 mm 1009 707 Bearbeitung Stahldraht bis 0,5 mm
179-0051ERG 2,6 mm 14,0 kg X 135 mm 100g 708 Bearbeitung Stahldraht bis 0,5 mm

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Pinzetten / Zangen

Pinzetten / Zangen

Unsere professionellen Pinzett-Zangen werden aus speziel-
lem, unlegiertem Stahl hergestellt und in einer geregelten
Atmosphéare warmebehandelt. Durch eine spezielle, reflexi-
onsfreie Phosphatierung der Oberflache wird ein

Pinzett-Zange 2003

Mit kurzen Backen.

Empfehlenswert fir alle Arten von
Bauteilen. Sie sind mit geriffelten oder
glatten Backen lieferbar.

L&nge ca. 145 mm, Gewicht ca. 80 g, lieferbar.

Spitzenldange 20 mm.

Pinzett-Zange 2007

Mit langen, eckigen Backen.

Empfehlenswert bei Elektronik-Arbeiten
an schwer zugénglichen Stellen. Sie
sind mit geriffelten oder glatten Backen

Lange ca. 115 mm, Gewicht ca. 85 g,
Spitzenlange 32 mm.

sicheres und blendfreies Arbeiten gewdhrleistet. Alle Pin-
zett-Zangen sind mit ergonomischen Handgriffen ausgestat-
tet, wodurch ein ermidungsfreies Arbeiten mdglich ist.

Pinzett-Zange 2017

Mit langen, abgerundeten Backen.

Empfehlenswert bei Arbeiten in dicht
gepackten Bereichen. Sie sind mit ge-
riffelten oder glatten Backen lieferbar.

Lange ca. 155 mm, Gewicht ca. 85 g,
Spitzenlénge 32 mm.

Pinzette 00D SA Pinzette 2A SA / 2A SA ESD

- Bestlickungspinzette - Flache, runde Spitzen

- Mit Zahnung - Lange 120 mm <

- Lange 120 mm '

LK N LY TN 179-00DSA  2A SA ESD 179-2ASAESD
Pinzette 00 SA /00 SA ESD Pinzette 3 SA

- Flache, dicke Spitzen - Sehr spitz

- Lange 120 mm
- Auch in ESD Ausfiihrung

00 SA ESD

179-00SA
179-00SAESD

- Lange 120 mm

XS LM 179-35A

Pinzette 0 SA ESD

- Feine, gerade Spitzen
- Lange 120 mm

DTN VI TZMN 179-0SAESD

Pinzette 7A SA ESD

- Fein, mit Sichelform
- Lange 120 mm

JASAESD  [Art N REESLVILED

Weitere verschiedenste Ausfiihrungen lieferbar. Bitte fragen Sie an.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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m Optische Inspektion

Sichtkontrollplatz

ViComp-Serie

ViComp unterstiitzt in vielfaltiger Weise bei der
Inspektion von Baugruppen. Im Vergleichsbildmodus
werden die Unterschiede zwischen einer Muster-
leiterplatte und dem Priifling auf dem Bildschirm
durch die Wechselbildanzeige hervorgehoben.

Die Programmierung dauert keine 5 Minuten.
Beim automatischen Bildvergleich werden
Unterschiede zwischen der zu priifenden Lei-
terplatte und der Referenzplatine vom System
erkannt und als Fehler dargestellt.

Mit dem Priiffeldgenerator dauert die Program-
mierung ca. 10 Minuten (Easy Programming).
Fiir hochste Anspriiche an die Priiftiefe und eine
geringe Pseudofehlerrate kann das System auch
mit CAD-Daten programmiert werden.

Fine umfangreiche Bauteilbibliothek und eine
benutzerfreundliche Oberflache unterstiitzen

lauf, wird die Stiickliste der
Baugruppe importiert und

die Bauteile, sortiert nach
Sachnummern, mit Polung und
Aufdruck auf dem Bildschirm
angezeigt. Mit einem Maus-
klick konnen alle Bauteile einer
Sachnummer kontrolliert und
bestatigt werden.

Dies filhrt zu einer enormen Zeitersparnis bei
der Linienfreigabe. Fiir Inline-Anwendungen
kann das System auch auf Ihre Transportmodule
montiert werden.

sie dabei. Zur Erstmusterkontrolle bei Neuan-

Priifmerkmale

I Fehlendes Bauteil

0 Bauteillage / -verdrehung

Il Polaritat

0 Grabstein

0 Lotfehler

I THT-L6tung

0 Kurzschluss

Il Lotpastenauftrag auf Padiiberstand

Il Lotpastenauftrag auf PAD

0 Verschmierter Lotpastenauftrag zwischen den PADs
I Lackauftragskontrolle mit Schwarzlicht

Weitere Informationen und Auswahlmaoglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Optische Inspektion .

Vipro-Serie

Die AOI Systeme der Baureihe

ViproColour eigenen sich zur Kontrolle von
SMT- und THT-Lotstellen und verfiigen je
nach Anwendung iiber eine weil3e oder
farbige LED-Beleuchtung, die verschiedene
Beleuchtungsrichtungen ermaglicht.

Die Bilder werden mit einer 5 Mega-Pixel Farbkamera (opt. 10MP)
aufgenommen. Die Analysesoftware kann wahlweise auf die Bilder
mit den unterschiedlichen Beleuchtungen zugreifen. Natiirlich sind
diese Einstellungen in der Bauteilbibliothek bereits vordefiniert,
kénnen aber durch den Bediener angepasst werden.

ViproColour Desktop ist als Offline Gerat mit Schublade und
ViproColour Inline mit Leiterplattentransportsystem und SMEMA-
Schnittstelle konzipiert. Die Software unterstiitzt je nach LosgroRke
verschiedene Programmiermethoden, von Easy Programming
mittels automatischen Bildvergleich bis AOI mit CAD-Daten und
Bauteilbibliothek. Zur Erstmusterkontrolle bei Neuanlauf, wird die
Stlickliste der Baugruppe importiert und die Bauteile, sortiert nach
Sachnummern, mit Polung und Aufdruck auf dem Bildschirm ange-
zeigt. Mit einem Mausklick kénnen alle Bauteile einer Sachnummer
kontrolliert und bestatigt werden. Dies fiihrt zu einer enormen
Zeitersparnis bei der Linienfreigabe.

Tischgerit

Leistungsmerkmale
I 5 Mega-Pixel Farbkamera H Leiterplattenformate bis max. 500 x 400 mm
1 Bildfeld: ca. 30 mm x 24 mm (offline) B LED-Beleuchtung

0 Bildfeld: ca. 37 mm x 30 mm (inline) i Programmierung mit CAD-Daten
0 Auflosung 12 pm (offline) 0 Kleinserienmodus mit Auto-Masken-Generator

0 Auflosung 15 pm (inline) l Benutzerfreundliche Oberflache

0 Priifleistung ca. 7 cm?/sek (offline) 0 Speicherung der Fehlerbilder und Fehlerprotokolle
0 Priifleistung ca. 20 cm?/sek (inline) mit einer Kamera l Schrégsichtkamera (Option)

0 Erhdhung der Priifleistung durch mehrere Kamerasysteme 0 Lackauftragskontrolle mit Schwarzlicht

Automatische optische Inspektion von Lackauftrag mit Vipro-Serie

Die Prifung von fluoreszierendem
Schutzlack erfolgt mit UV-
Beleuchtung. Fiir das Lack AQI
stehen angepasste Algorithmen
zur Verfiigung.

Platine mit Schutzlack Angepasste Algorithmen

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de m




Optische Inspektion

AOl Systeme von MODUS

Wir bieten Losungen fiir nahezu alle
Inspektionsaufgaben mittels Scanner-

oder Kamera-Systemen

0 \Vollstandige L6tperleninspektion

0l Parallaxenfreies Scannersystem

0 Pastendruck

I THT-Inspektion

0 Lackinspektion mit Schichtdickenermittlung

0 Inspektion Leiterplatte Ober- und Unterseite in
einem Arbeitsgang

1 \Vollstandige Einbindung in Fertigungslinien

I Kommunikation/Datenaustausch im Linienkonzept

0 Prozesskontrolle mit Feed Back

Scanner-Systeme

In einem Scanvorgang ist es méglich eine Baugruppe einseitig oder doppelseitig
bis zu einer GroRe von 420 x 540 mm vollflachig zu erfassen und mit einer Auf-
|6sung von 1.200 dpi bzw. einer Strukturaufldsung von 21 pym zu priifen. Dadurch
kénnen kiirzere Priifzeiten erreicht werden, welche durch Kamera Systeme nicht
mdglich sind.

Spezielle Beleuchtungen

Spezielle Multi-LED/- + UV Beleuchtungen liefern nicht nur ein homogenes Licht,
sondern gewahrleisten unter bestimmten Beleuchtungswinkeln eine deutlich
verbesserte Inspektion der Lotpastendepots bzw. Lotstellen. Es kénnen dadurch
Kurzschliisse selbst bei feinsten Strukturen zuverldssig ermittelt werden. Das UV-
Licht ist darliber hinaus hervorragend fiir die Inspektion fluoreszierender Schutz-
lacke einsetzbar.

Speziallinsen

Durch den Einsatz von Speziallinsen
treffen die Lichtstrahlen absolut
parallel vom Priifobjekt auf die CCD.
Die Bilder werden dadurch paralla-
xen- und verzerrungsfrei erzeugt und
selbst bei kleinsten Bauteilen sind
stérende Ungenauigkeiten aufgrund
von Parallaxenfehlern ausgeschlossen.
Fehlerhafte Lotverbindungen werden
dadurch noch sicherer erkannt und ihre
|dentifikation garantiert nachhaltig den
Produktionsprozess.

0 0

para laxenfrei
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Optische Inspektion .

Multi-LED Bilderfassungseinheiten

Low High Low[mm] High[mm] Color

“0 , 2 0.00 0.02 | ]

”2 ¢ 60 0.04 0.04 !

#60 ¢ 8D 0.04 0.06 |

‘80 £ 100 010 0.08 e |

100 # 120 000 0.12 [

' 120 # 160 000 0.24 |

. 160 ¢ 200 000 0.36 [ ]

T - _ 200 255 000 048 _
conformal coating landscape image Tabelle der ermittelten Schichtdicke

Die Multi-LED Bilderfassungseinheiten bieten im Zusammenhang mit der modusAQI-Software eine optimale
Priifung von Schutzlacken. Unterschiedliche Schichtdicken werden farblich unterschiedlich dargestellt und kénnen
dadurch leicht erkannt werden.

Kamera-Systeme Flexibel einsetzbar:

-
l
-
e
-
Kamerasystem -
Die Kamera-Inspektion erfolgt mittels hochaufldsenden Die Inspektionssysteme von Modus kdnnen individuell mit
Systemkameras im Zusammenhang mit der bewahrten verschiedensten Transportmittel ausgeriistet und als Inline-
modusAQI-Software und erlaubt die kostengiinstige und oder Offline- System angeboten werden. Doppelseitige
flexible Priifung der einzelnen Fertigungsprozesse. Unter- Baugruppen kénnen mittels eines Doppelscannersystems
schiedliche Inspektionsaufgaben wie z. B. SMD-THT-UV von unten und von oben gleichzeitig gescannt und gepriift
sowie die Bondungs- und LaserschweilRkontrolle kénnen werden.

kombiniert werden.

Weitere Informationen und Auswahlmaéglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de m




Stereomikroskope

Mantis®-Betrachtungssysteme

Die Betrachtungsgerate Mantis® bringen dem Anwender viele
entscheidende Vorteile bei Inspektions-, Manipulations- oder
Reparaturaufgaben. Die patentierte ,okularlose” Technik bietet
einen ergonomischen Vorteil gegentiber traditionellen Okular-

Key-Features

1 Grole Arbeitsabstande

0 Hervorragende Schérfentiefen

1 Grofe Bildausschnitte

Il Perfekte Hande-Augen-Koordination
0 Ergonomische Ausfiihrung

I Aktuelles Vision Design

I LED-Beleuchtung

I Augenabstand einstellbar

MANTIS® Compact
= Gutes Preis-/Leistungsverhéltnis

= VergroRerung x4, x6, x8 tiber
Schnellwechselobjektive

@)
o
>-

MANTIS® Compact mit Tischstdnder

MANTIS® Elite
= Hohe Vergroerung (max. x20)

= Hohe Performance
(Bildausschnitt; Exit Pupil)

o’

Mikroskopen mit niederer VergroRerung, was dem Mikrosko-
piker eine grolRere Freiheit der Kopfbewegung erméglicht, die
Augenermiidung minimiert und somit zu einer Verbesserung der
Produktivitat fiihrt.

5 .
/ .

MANTIS® Elite mit
Universalsténder

Hervorragende

dreidimensionale
Bildqualitat !

MANTIS® Compact mit Universalstander

Weitere Informationen, Artikel-Nummern und Auswahlmoglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Digitale Handlupe CamB_(CamBeta)

Diese Handlupe ist bestens geeignet zur mobilen Priifung und
Inspektion, zur Dokumentation von Fehlern oder der Kontrolle

unbeweglicher Objekte. Dank hochauflésendem Farbdisplay kdnnen

Resultate prazise am Monitor betrachtet werden. Eine einfache
Tastenbedienung, schnelle Bildaufnahme und der unkomplizierte
Download der Bilder erleichtern die Routinearbeit.

CamBeta_______[ArtNr: SULiEE LU

Key-Features

0 VergroRerung in 4 Stufen bis zu 20x

l Livebild iber HDMI-Ausgang

1 4,3" Farbdisplay

Il Einfache Bedienung, robustes Design
Il Speicherung von bis zu 20.000 Bildern
B USB-Port fiir einfachen Datentransfer

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Stereomikroskope .

LYNX® EVO Stereo Dynascope

Das LYNX® wird hauptséchlich bei Inspektion von Lotstel- langen Arbeitsperioden. Das okularlose Stereomikroskop erlaubt
len, Materialoberflachen, Nacharbeiten oder Montagear- eine 3-dimensionale Bilddarstellung in erstklassiker Qualitat
beiten sowie Vermessung und Dokumentation eingesetzt. in einer angenehmen Arbeitshaltung. Das LYNX® EVO ist ein
Das LYNX® weitet die Strahlengéinge auf und bietet daraus ergonomisch entwickeltes Stereomikroskop und erfordert keine

resultierend eine starke Entlastung der Augen und Freiheit der Anpassung an den Bediener. Durch den Zoom-Faktor von 10:1

Kopf- und Kérperhaltung. Es wird ein groRer radialer und axialer kann die VergroBerung von 6x - 60x mit zusatzlichen Objektiven
Freiheitsgrad der Kopfposition erreicht und die uneingeschrankte ~ auf 120x erhdht werden. Die integrierte HD-Kamera/Software
Nutzung mit Brille oder Kontaktlinse fiihrt zu entscheidenden Vor-  (optional) ermdglicht die nahtlose Bild-/Videospeicherung. Das
teilen beziglich Komfort, Arbeitsleistung und Durchsatz, auch bei ~ Mikroskop ist mit unterschiedlichen Stativen erhaltlich.

Key-Features

Lynx® Evo mit Multi-axis
e Séulensténder

0 Einzigartige 3D Bilder (Stereo)

I Naturgetreue Sicht auf das Objekt
I Bewegungsfreiheit des Kopfes

I Fir Brillentrager uneingeschrankt geeignet B

I Ergonomische Arbeitshaltung
B Schutz vor Verschmutzung und Infektionsrisiko Lynx® Evo mit Tischstander

0 Grob- und Feineinstellung zur prazisen Fokussierung

= [YNX® EV0501 - mit Tischstander und Ringlicht (besonders geeignet fiir leine Teile)
= [YNX® EV0502 - mit Sdulenstander und Ringlicht (besonders geeignet fir groRe Teile)

Weitere Informationen, Artikel-Nummern und Auswahlmaéglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

EVO CAM Il - Digitalmikroskop Full HD

Full HD Livebilder (1080p/60fps) erwecken eine makroskopische qualitat. Erfassung von perfekten Bildern mit einem Knopfdruck.
und mikroskopische Welt, mit hervorragender Detailgenauigkiet Hochwertige Stativ-Varianten fir Prazision und Stabilitét. Ideal
zum Leben. VergroRerungsoptionen bis zu 300x und ein intelli- flir Anwendungen in der Industrie, Qualitatssicherung, BioMed
genter Autofokus gewahrleisten durchwegs ultraschrafe Bild- und im Labor.

Key-Features

0l Schnelle Livebilder in hoher Qualitat (1080p/60fps)

0 GroRer, optischer Zoombereich von 30:1 mit vielen
VergréRerungsoptionen (bis zu 300x)

0 Bildspeicherung auf USB-Stick

I Mehrere Nutzer betrachten gleichzeitig

I Auto- und manueller Fokus

Weitere Informationen, Artikel-Nummern und Auswahlmoglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Videomikroskop

Videomikroskop digital

Ideal fiir eine Vielzahl von Anwendungen, einschlieBlich der Priifung von Bauteilen aus den Bereichen Elektronik,
Automobil, Feinmechanik, Medizintechnik und Kunststoff.

ViTiny DiGi UM20

Das kompakte Digital-Mikroskop bietet eine hervorragende Bildqualitat
fiir unterschiedlichste Anwendungen.

Das fiir die Kamera optimierte Objektiv ermdglicht ein helles und natirliches
Farbbild, mit nur einer sehr geringen Abschattung zum Bildrand
(Vignettierung). Die integrierte LED-Beleuchtung ist auf einen
Arbeitsabstand von 22,5 - 226 mm ausgelegt.

In diesem Bereich ergibt sich eine VergréRerung von
12x - 132x bezogen auf einen 21,5" Monitor.
Key-Features
0 Gestochen scharfe Bildqualitat mit intelligentem Autofokus
0l VergréRerungsbereich 12x - 132x bei 22,6 mm
0 Bildspeicherung tiber SD oder USB
0 Schnelle 60 fps liefern klare Bilder
I LED-Ringlicht integriert

0 Anschluss an PC mdglich

Im Lieferumfang enthalten:

- Ringlicht

- Sdulenstativ

- Mikroskop ViTiny DiGi

- Anschlussmaéglichkeit an PC

ViTiny DiGi UM 20 |Art-Nr:

FoCus by Infrared
Rernate Conlrel

-
1080P -+ Burging
Protect Ring
[—— .
Wida Angle LED Light
HD Dimansion
Image P106x152(H)mm

Gelenkarmstat ohne LED-Beleuchtung [\ T 92-S-109

 Gelenkarmstativ ink. seitl - O L% i 92-S109GN04

Weiteres Zubehér auf Anfrage.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Inspektions-Station .

Inspektions-Station iLED inspect 01 /iLED WSM

Das iLED eignet sich fiir die visuelle Inspektion von gecoateten Bau-
gruppen, aber auch fir Arbeitszwecke wie beispielsweise
Vorbereitungsarbeiten oder Reparaturen. Die Beleuchtung besteht
aus lei-stungsstarken LED-Panels mit unterschiedlichen Lichtfarben
(Schwarzlicht und WarmweiR), die einzeln zuschaltbar sind.

Ein zusatzlicher UV-Fluter zur besseren Ausleuchtung der Inspektions-
stelle mit Schwarzlicht ist optional erhaltlich, wie auch ein Netz- und
Druckluftanschluss fiir den Betrieb von Dosiergerdten innerhalb der
Station.

Key Features:

I Hohe Lichtintensitat

Il Variation der Farbtemperatur
B Geringe Leistungsaufnahme, folglich kaum Eigenerwdrmung iLED WSM

0l Lange Lebensdauer der LED-Leuchtmittel

187-1000
187-4000

 Inspektionsstation iLED WSM | Art.-Nr.:

iLED inspect 01

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Lupenleuchten

Lupenleuchten/Leuchten

Lupenleuchte Omega 7 LED slim

In 4 Stufen dimmbare Lupen- = '
leuchte inkl. 3 Dioptrin Linse und ' A

60 hochwertigen LEDs. Die Linse =

istum 50 % leichter und beson- \-1

ders widerstandsfahig. Metallarm
mit gekapselten Gelenken. GroRe

Reichweite.
i
 Omega 7 Y T 280-E25130

Lupenleuchte 1Q ESD & UV mit LEDs

Dimmbar. 2-in-1-Lichtquelle, leistungs-
starke Tageslicht-LEDs und UV-A-LEDs,

100 % ESD-sichere Lupe, 17,5 cm
eisenarme gro3e Qualitatss-Glaslinse,
VergréRerungslinse mit 3 Dioptrien
plus eine zusatzliche Schwingarmlinse
mit 12 Dioptrien, 2 Helligkeitsstufen,
GroRRe Reichweite von 118 cm

LESD Omega 7 Y78 TEI 280-25101

Arbeitsplatzleuchte Luminos LED

Dimmbare Hochleistungs-

Arbeitsplatzleuchte.

Mit 102 LEDs, in drei Stufen

dimmbar. Die Leuchte ist bis

112 cm ausschwenkbar, inkl.

65 cm breiten Leuchtkopf.

Auch in ESD-Ausfiihrung -
LED

erhéltlich.

 Luminos LED § 280-E35600

280-E35611

 Luminos LEDESD  [Art-Nr:

Lupenleuchte 1Q mit LEDs dimmbar
und Spritzschutz

60 hochwertige LDs 6330 Lux bei 15 cm
Abstand, 4-Stufen-Dimmer, leichte 175
mm Linse mit kratzfester Beschichtung.
Extrem langlebig, niedriger Energiever-
brauch, geringe Warmeentwicklung.
Schneller Linsenwechsel maglich. GroRe
Reichweite bis zu 118 cm. Frei bewegli-
cher Kopf/Arm. Stabile Positionierung.

lamitlEDs JArtNe. PRSI

Arbeitsplatzleuchte Slimline 3

Sehr schlanke und flexible Tages-
lichtleuchte. Ermiidungsfreies o
Arbeiten und Farbechtheit durch '
Tageslicht-Vollspektrum LED. Vier
Helligkeitsstufen.

Zweifach biegsamer Arm mit
ca. 70 cm Reichweite.

 Double Power LED Slimline | Art.-Nr:  PLIM=I[IE

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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VW[ S\ W1 oINS { "B Kabelverarbeitungsmaschinen

HOHE PRODUKTIVITAT STEHT IM FOCUS

MEt:“Ef Kabelbearbeitungs- und Abisoliermaschinen mit herausragender Schnitt- und Abzugskraft

TR
| i
rlitll. |

Das Spektrum der Firma Metzner umfasst halb- bearbeitung. Metzner Maschinen und deren Zubehdr sind
automatische Tischmaschinen, vollautomatische konsequent auf diesen Bedarf ausgerichtet.
Bearbeitungslinien sowie die prézise Rotativ-

bearbeitung fiir Koaxkabel und geschirmte Kabel. Uberall wo serienméRige Lsungen Ihren Bedarf nicht
Neuartige Materialien und Designs stellen hohe Anforde- optimal erfillen, bietet Ihnen Metzner auch individuelle

AM 1000 - Die Sensation unter den Tischgeraten !

Zum Ablangen und Abisolieren von Kabeln, Litzen
und Dréhten bis 10 mm Durchmesser und 6 mm?
Kabelquerschnitt.

Mit einer umfangreichen Schnittstellenvor-
bereitung ist diese Maschine optimal durch
Peripheriegerdte erweiterbar und bietet
dadurch serienmaligen Komfort.

Key Features:

I Hochster Bedienkomfort durch 12 Touchscreen

0 SerienmaRig mit Universal-V-Messer
B SerienmalRig mit PC inklusive Software zur Steuerung von 1 oder 2
Ink-Jet Druckern sowie Bearbeitung von Kabellisten und Kommuni-
kation mit einem MES-System E
0 SerienméRig mit Kabellistenverarbeitung

I Robuste und langlebige Bauweise

E AM 1000 YO T 358-12501068

m Tel.: 0911/3266-0 - www.aston.de




Kabelverarbeitungsmaschinen .

AM 3000 Baureihe ohne Rotativbearbeitung

Die Kabelbearbeitungsmaschinen
der ,,AM 3000 Baureihe” zeich-
nen sich durch herausragende
Schnitt- und Abzugskraft aus und
iiberzeugen mit ihrem modularen,
robusten und langlebigen Aufbau
im industriellen Dauereinsatz.

AM 3500

Alle Modelle dieser Baureihe sind
serienmalig vorbereitet fiir ein
vollstandiges Set an Schnittstellen fiir
Peripheriegerate und |T-Integrationen.
Dadurch werden diese Maschinen zu 6 bar
kompletten Produktionslinien. e

= Automatisches Ablangen und mehrstufiges Abisolieren
= Doppelmesser-Schneidesystem”

= SerienmaRig mit V-Messer (HSS)

= SerienmaRig mit Rollen- oder Bandantrieb

Key Features:

I Herausragende Schneidkraft

I Hohe Produktivitat durch Geschwindigkeit

0 Ein Arbeitsgang - zwei Bearbeitungen

I Wahlweise Rollenvorschub und Bandvorschub

| PARAMETER AM 3500 AM 3700 AM 3800
KabelauBendurchmesser max. 15 mm 15 mm 20 mm
Kabelquerschnitt Litze " 0,5 - 35 mm? 0,5 - 50 mm? 0,5 - 70 mm?
Kabelquerschnitt Volldraht " 0,5-6 mm? 0,5-10 mm? 0,5-16 mm?
Vorschubgeschwindigkeit max. ? 180 m/min 180 m/min 180 m/min
Abisolierlange Abzug 1. Seite * 210 mm 210 mm 210 mm
Abisolierlange Abzug 2. Seite 110 mm 110 mm 140 mm
Kabellange 75 mm-999 m 75 mm-999 m 75 mm-999 m
Schneidsystem Doppelmesser Doppelmesser Doppelmesser
Vorschubsystem Band/Rolle Band/Rolle Band
Steuerung PC/SPS PC/SPS PC/SPS
Schnittstellen fiir Bedruckung serienmalig serienmaRig serienmalig
Schnittstellen fiir Peripheriegerite serienmalig serienmafig serienmalig
Schnittstellen fiir IT-Netzwerk serienmalig serienmaRig serienmalig

' materialabhangig / ? stufenlos einstellbar /¥ bei Mehrfacheinschnitt ldngere Abisolierldnge maglich

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




VW[ S\ W1 oINS { "B Kabelverarbeitungsmaschinen

AM 3000 Baureihe mit Rotativbearbeitung

Entwickelt und ausgestattet mit
einem Leistungspotential fiir die
komplette Kabelbearbeitung bis
20 mm Durchmesser und 70 mm?
Kabelquerschnitt

Key Features:

230V

6 bar

I Hochpréziser Rotativschnitt
l Herausragende Schneidkraft
 Hohe Produktivitat durch Geschwindigkeit

Diese Maschinen bieten umfassende NEI OB - B761 BeTio e

Bearbeitungsmdglichkeiten, von Standard-
Abisolierprozessen bis hin zum mehrstu-
figen Abisolieren auch sehr kurzer ge-
schirmter Koaxialkabel. Der Rotativschnitt
sorgt fiir einen exakten Rundumschnitt

bei Kabeln mit sehr diinnen Mantel-
isolierungen sowie bei der Koaxialkabel-
bearbeitung

I Moderne Bedienung

= Automatisches Ablangen und mehrstufiges Abisolieren

= Doppelmesser-Schneidesystem”

= Rotativschneidemodul zur Bearbeitung von Koaxialkabeln
= SerienméaRig mit V-Messer (HSS)

= SerienméaRig mit Rollen- oder Bandantrieb

AM 3550

ilh

SHERTR

SHETEE
B

| PARAMETER

AM 3550

AM 3750

AM 3850

KabelauBendurchmesser max. 15 mm 15 mm 20 mm
Kabelquerschnitt Litze " 0,5 - 35 mm? 0,5 - 50 mm? 0,5-70 mm?
Kabelquerschnitt Volldraht " 0,5-6 mm? 0,5-10 mm? 0,5-10 mm?
Vorschubgeschwindigkeit max. ? 180 m/min 180 m/min 180 m/min
Abisolierlange Abzug 1. Seite * 210 mm 210 mm 210 mm
Abisolierlange Abzug 2. Seite 110 mm 110 mm 140 mm
Kabellange 75mm-999 m 75mm-999 m 75mm-999 m
Schneidsystem Doppelmesser und Doppelmesser und Doppelmesser und
Rotativmesser Rotativmesser Rotativmesser
Vorschubsystem Band/Rollen Band/Rollen Band
Steuerung PC/SPS PC/SPS PC/SPS
Schnittstellen fiir Bedruckung serienmalig serienmalig serienmalig
Schnittstellen fiir Peripheriegerite serienmalig serienmalig serienmalig
Schnittstellen fiir IT-Netzwerk serienmalig serienmalig serienmalig

' materialabhéngig / 2 stufenlos einstellbar / % bei Mehrfacheinschnitt langere Abisolierlange maglich

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Kabelverarbeitungsmaschinen .

AM 5000 Baureihe fiir grof3e Kabeldurchmesser

Fiir Produktionsprozesse, bei denen Kabel mit
groBen Durchmessern zuverlédssig und prazise
bearbeitet werden, steht mit der AM 5000 Bau-
reihe eine Losung bereit, die durch hochstes
Niveau bei Schnitt- und Abzugskraft, Bedien-
komfort und Standzeit iiberzeugt.

Diese Maschinen wurden speziell fiir Kabel bis 35 mm
Durchmesser oder 240 mm? Querschnitt konzipiert.
Mit ihren prézisen und feinfiihligen Arbeitsweise
eigenen sich die AM 5000 Modelle aber auch fir die
Bearbeitung diinner Litzen ab 1,5 mm?.

= Elektronische Kabelbearbeitungs- und Abisoliermaschinen

= Automatisches Ablangen und mehrstufiges Abisolieren

= Serienméafig mit patentiertem ,Doppelmesser-Schneidsystem”
= SerienméaRig mit doppelter Systemiiberwachung

{ i
A

| PARAMETER

Key Features:
B Uberragende Schnittkraft und Abzugskraft

230V

l Intelligenter Anpressdruck fiir
optimale Materialbehandlung
l Hohe Produktivitat durch Geschwindigkeit
I, Doppelmesser-Schneidesystem”
I Hochpréziser Rotativschnitt
0 Selbstandige Systemiiberwachung
0 Benutzerfreundliche Bedienung

= Umfangreiche Speicherkapazitat fir Kabelbearbeitungs-
programme

= Rotativschneidemodul (AM 5350) fiir die Bearbeitung von
geschirmten Leitungen, Hybridkabeln, Steuerleitungen mit
diinnem Kabelmantel und vielen anderen Anwendungen

AM 5350

e

W]

; AM 5800 AM 5800 HD : AM 5350
KabelauBendurchmesser max. 35mm 35mm 30 mm
Kabelquerschnitt Litze " 1,5 - 185 mm? 1,5 - 240 mm? 1,5 - 185 mm?
Kabelquerschnitt Volldraht " 1,5-16 mm? 1,5- 16 mm? 1,5-16 mm?
Vorschubgeschwindigkeit max. ? 150 m/min 150 m/min 150 m/min
Abisolierlange Vollabzug 1. Seite 270 - 450 mm 270 - 450 mm 270 - 450 mm
Abisolierlange Vollabzug 2. Seite 90 - 270 mm 90 - 270 mm 90 - 270 mm
Abisolierlange Teilabzug 1. Seite max. 450 mm 450 mm 450 mm
Abisolierlange Teilabzug 2. Seite max. 270 mm 270 mm 270 mm
Kabellange 100 mm-999m 100 mm-999 m 20mm-999m
Schneidsystem Doppelmesser Doppelmesser Doppelmesser und Rotativmesser
Vorschubsystem Bandvorschub Bandvorschub Bandvorschub
Systemiiberwachung serienmalig serienmalig serienmalig
Schnittstellen fiir Bedruckung serienmalig serienmalig serienmalig
Schnittstellen fiir Peripheriegerite serienmalig serienmalig serienmalig
Schnittstellen fiir IT-Netzwerk serienmalig serienmalig serienmalig

' materialabhangig / ? stufenlos einstellbar / * bei Mehrfacheinschnitt langere Abisolierlange moglich

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Ablang- und Abmantelmaschine Speedy 40

Das leistungsstarke Kabelverarbeitungscenter fiir Kabel bis

@ 40 mm mit schonendem K

= F{ir Kabel mit Durchmesser von 3 - 40 mm

= Fiir Litzen von 2,5 - 185 mm?
= Einfache Bedienung iiber PC
= Ldngenmesseinheit

= Separater Schneid- und Abisolierkopf

= Optional Schlitzeinheit

ABLANGEN / ABISOLIEREN

Kabelverarbeitungsmaschinen

abeltransport durch Transportriemen.

= Anschliisse fir Abwickler, Ableger, Inkjet etc. , §
= Speedy 40 H: Verarbeitung von Litzen bis 300 mm? Linie Speedy

mit hydr. Schneideinheit

| PARAMETER
Kabeldurchmesser

SPEEDY 40 SPEEDY 40 H
3-40mm 3-40 mm

2.5- 185 mm 2,5 - 300 mm Al %

Losungen fiir den Schaltschrankbau

Querschnitt
Kabeltransportgeschwindigkeit : programmierbar, 0,1 - 2,5 m/sek | programmierbar 0,1 - 2,5 m/sek i
318-44800 o

Metzner Triathlon

Das Triathlon-System hietet eine einzigartige
und vollstindige Systemlosung zur Senkung
lhrer Kosten im Schaltschrankbau.

Mit der , Triathlon 2000” oder der flexiblen
und schnellen , Triathlon 3000” bieten wir
lhnen die passende Losung fiir verschiedene

Anwendungen. Schneiden -

pen. Gleichzeitig werden die Litzen beschrif-
tet und nach der Bearbeitung abgelegt.

Da alle Litzen beschriftet und nach Baugrup-
pe sortiert sind, erfolgt die Verdrahtung am

Systeme

[solieren - Crim-

Schaltschrank wesentlich schneller als bisher.

0 Prazises Ablangen und ein- oder beidseitiges Abisolieren B Individuelle Beschriftung der Litzen (Tintenstrahl-Bedruckung

0 Crimpen der Aderendhiilsen(

einseitig und beidseitig) mit einem/zwei Druckern und die Brady Wraptor-Bedruckung)

Sprechen Sie uns beziiglich Ihres Projektes gerne an.
Zuséatzlich konnen wir einen Besuch in lhrem Haus vereinbaren.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Abléangmaschinen .

Ablangmaschinen

Ablangmaschine Variocut

Dréhte, Litzen, Flach- und Rundkabel kénnen ebenso prézise
geschnitten werden, wie weiche und harte Schlauche, Folien,
Etiketten und viele weitere Materialien. Speicher-
programmierbare Steuerung und Schrittmotoren fiir
exaktes Positionieren, variable Geschwindigkeit
sind Standardausriistung.

= Mehrnutzen durch austauschbare Werkzeuge
= Vielféltige Bearbeitungsmdglichkeiten
= Uberragende Schneidekraft :

= Bandverstellung pneumatisch
. . | BeeSS——E
= Einfache Bedienung
(I Beispicle

' PARAMETER VARIOCUT RED VARIOCUT GREEN VARIOCUT BLUE
KabelauBendurchmesser max. 30 mm 30 mm 30 mm
Kabelquerschnitt Litze (Kupfer) " 50 mm? 50 mm? 50 mm?
Kabelquerschnitt Volldraht (Kupfer) " 10 mm? 10 mm? 10 mm?
Vorschubgeschwindigkeit max. 2 45 m/min 90 m/min 120 m/min
Kabellange 0,1mm-999m 0,1 mm-999 m 0,1 mm-999 m
Schneidsystem Stanzschnitt / Scherschnitt / Schlauchschnit
Artikel-Nummer 358-10200226 A 358-10200266 A 358-10200227

' materialabhdngig / 2 stufenlos einstellbar

Ablangmaschine Aston SP101

230V

B Rundkabel 0,1 bis 25 mm? (Litze) 5 S

I Mehradrige Kabel bis 5 x 2,5 mm?

0 Spezielle Ausfiihrungen fir Rundmaterial und starre Schlguche
sowie Rohre erhaltlich

0 Automatischer Betrieb, Mikroprozessor gesteuert

0 Lange/Stiickzahl sowie Schneidezeiten und Motorengeschwindigkeit
einstellbar tber Tastatur

Horizontaler Abroller SVO-1

Fir Spulen bis 500 mm und
28 kg inkl. Bremse

Optionales Zubehor:

Vertikaler Abroller SVV-1

Fiir Spulen mit DM 12 - 60

und max. 120 mm Breite zur | —
direkten Montage an die
Maschine

1'mm - 99.999 mm

Langenbereich

Max. Durchlasshiohe 20 mm
50 mm (auf Wunsch bis 80 mm)

Max. Durchlassbreite

 Aston SP101 |Art-Nr:  EIESD)
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Universalschneidmaschine Aston EVOCUT

0 Komfortable Eingabe tiber ein 5" Grafikdisplay

I Maglichkeit zur Erstellung von kompletten Projekten direkt an der Maschine

0 Optionale Erweiterung zur Zufihrung mehrerer Leitungen tiber die Aston EVOFEED
0 Horizontale Arbeitsebene fiir tibersichtliche Einsicht in den Arbeitsbereich

0l Gefiihrter Abwurf der geschnittenen Leitungen

I Einfaches Einlegen der Leitung

I Komplette Integrationsmdglichkeit in das WPC

Einzelleiter feindrahtig

0,08 - 10 mm? (AWG 28-8)

Einzelleiter eindrahtig

0,08 - 2,5 mm? (AWG 28-14)

Max. Leitungsdurchmesser

8 mm  Aston EVOCUT X7 T2 315-V10CC0070

Universalschneidmaschine Aston 15

0 Elektropneumatisch gesteuerter Ablangautomat

l Geeignet firr Drahte, Litzen, Flachkabel, Folien, Gummi, Isolierschlduche,
Schrumpf- und Gewebeschlauche, Leder, Drahtgewebe usw.

0 Kraftiger Bandantrieb
I Maximale Schneidbreite 150 mm
l Maximaler Querschnitt (Litze) 70 mm?

230V

6 bar

PARAMETER

Aston 15 PLC Aston 15 PT
Steuerung Folientastatur Touchscreen
Oberbandanhebung: pneumatisch pneumatisch
Langeneingabe: 0,1 mm bis 500 m digital
Langenauflosung: 1 mm
Vorschub: 1m/s

Max. Zugkraft:
PC-Schnittstelle:

ca. 20 kg

USB, Ethernet

Zusatzlangenmessung:

Durchlasshohe: 15mm

Erhdhter Durchlass: 30 mm (Option Version Il)

376-SM15PLC 376-SM15PT

Artikel-Nummer

HANDWERKZEUGE
Duplex D2 Simplex E/S /30
Manuelles Abmantelgerét fiir Simlex E
mehradrige Kabel, zum Beispiel wie Duplex D2, jedoch nur zum Abmanteln.
31,5 mmz Abmantellénge Simplex S

bis ca. 170 mm. Das Abmanteln
und Abisolieren erfolgt in
einem Arbeitsgang.

Lieferung ohne
Abmantelmesser.

Duplex D2 JArt-Nr: KR

Manuelles Abmantelgerat fiir Kabel und Litzen
bis 15 mm &, Abmantelldnge bis ca. 100 mm.
Simplex 30

Manuelles Abmantelgerét fiir Kabel und Litzen bis 30 mm
@, Abmantelldnge bis ca. 150 mm.

lex E 3 316-2000
316-3000
316-4000
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Abisolierzange

1/12

Thermische Abisolierzange fiir Litzen
oder Massivdrahte mit PVC-Isolatio-
nen. Durch die niedrige Temperatur
wird ein Verkohlen der Schnittstellen
vermieden.

 Abisolierzange 1/T2

Ablédngschere
AAT 80

Millimetergenaues Schneiden von
samtlichen Kunststoff- und Gummiteilen,
Schlauchen, inshesondere Schrumpf-
schlduchen bis 20 mm Durchmesser.
Langen von 30 - 80 mm einstellbar.

Handwerkzeuge .

Abléangschere
AAT 150

Zum Schneiden von Flachbandkabeln
bis 80 mm Breite. Aber auch sémtliche
Kunststoffe, Gummiteile und Schrumpf-
schlduche kdnnen problemlos geschnit-
ten werden. Langen von 6 - 150 mm
einstellbar.

Mechanische Abisolierzange:

Aston C

MODELL

Artikel-Nr. 374-012063002
Bereich 0,03 - 16 mm?
Gewicht 195¢g
Lange 200 mm
Langenanschlag ja
Vollabzug max. 21 mm im Teilabzug
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ABLANGEN

Wir liefern eine groRRe

Abisoliermaschinen

Auswahl an Abisoliermaschinen > "
fur unterschiedlichste ;I | |
Anwendungen. / /4
/ |
y
. Querschnitt / Abisoliere Einlege-
Nezchipe Durchmesser Heibgizny olebag - Verdrillen  tiefe
Aston 20U 0,14 - 4,0 mm? 1,5-20 mm 5mm
0,4-1,8 oder
Aston 22U 18-3.0mm
AM-020 0,05 - 6,0 mm? 3-20mm  3-20mm 22 mm
AM-040 2,5-16,0 mm? 3-20mm = 3-20mm 22 mm
AM-015 0,15-40mm?  15-15mm 1,5-15mm 8 mm 9 mm
AM Strip-IT 0,15- 4,0 mm? 1-20mm
. 0,01-100 0,01-100 0,01-100
Beri.Co.Max V2 @2-245mm o o o
AM-1 @0,5-15mm 250 mm 65 mm 20 mm
AM-2 @1,0-25mm 450 mm 120 mm 35 mm
400/ 750
AM-
Allround ?1,0-24mm ode[rn:ﬁOOO 5-160 mm
AM-Allround
Auto
Abisolier- und Verdrillmaschine Aston 20U

0 Geeignet fir PVC, Teflon und dhnlich isolierte Litzen von ca. 0,14 - 4,0 mm?
0 Abisolierlange stufenlos einstellbar von 1,5 - 20 mm

0 Es konnen links- oder rechtsverseilte Leitungen bearbeitet werden

I Hohe Abisolier- und Verdrillqualitat

l Lieferung ohne kabelspezifischen Abisolierkopf

Aston 20-3

wie vor, jedoch Anordnung von drei Abisolierképfen nebeneinander

Aston200 |Art-Nr
t Aston 20-3

319-2001

v L 319-2002

9
r,”\" y
<
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Abisoliermaschinen .

Abisoliermaschine Aston 22U

B Fir Lackdrdhte mit wahlweise 0,4 - 1,8 mm oder
1,8 - 3,0 mm Durchmesser

I Maximale Abisolierldnge von ca. 65 mm

B Umschaltbarer Rechts- / Linkslauf

 Aston 22U 1,8 - 3,0 mm

b 319-22001

Abisoliermaschine AM-020

B Litzen mit Querschnittsbereich von 0,05 - 6,0 mm?

0 Stufenlose Einstellmdglichkeit des Querschnitts

I Kein Messerwechsel notig

l Auslésung des Arbeitsvorgangs per induktiven Sensor

Abisoliermaschine AM-040

Fir einen Querschnittsbereich von 2,5 - 16,0 mm?,
max. Aussendurchmesser 8 mm.

\ [ 315-1000
& 315-4000 V-Messer

Abisoliermaschine AM-015 6 bar

B Rundleiter von 0,15 - 4,0 mm?, bei max. Aussendurchmesser von 5,0 mm
0 Fir alle gdngigen Leitungsisolationen

l Exakte Parallelfiihrung der Messerkdpfe

l Betrieb mit Prismen-, Diisen- oder Flachmessern

§

Querschnitt 0,15- 4,0 mm? Prismenmesser

Abisolierlange 1,5-15mm

Flachleiter bis 8 mm Breite C :) |: ]
Rundleiter max. 5 mm AuRendurchmesser Disenmesser Flachmesser

XA L:YC%.V2% 311-4000

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




yi\:{EJe]BI5:{3\"M8 Abisoliermaschinen

Abisoliermaschine AM Strip-IT

B Rundleiter bis 5 mm Aussendurchmesser

B Extrem kurze Litzenenden bearbeitbar (<= 9,75 mm)
H urze Zykluszeiten

H Touch-Screen-Bedienung

0 Sensorauslosung

B Selbstzentrierende Klemmbacken

230V

Option: Barcodescanneer fiir sofortigen Mentiabruf

Querschnitt 0,15- 4,0 mm?
Flachleiter bis 8 mm Breite
Abisolierlénge 1,5 - 20 mm Vollabzug Disenmesser
2,5-20,5mm Teilabzug <> HH

EAM Strip-IT  |Art.-Nr.: §

Prismenmesser Flachmesser

Koaxial-Abisoliermaschinen

Elektrische Koax-Abisoliermaschine Beri.Co.Max V2

I Vollprogrammierbare, halbautomatische Abisoliermaschine

0 Fir ein- und mehrstufiges Abisolieren von Koaxial-, bzw. Triaxialleitungen und
Hochvoltleitungen, Sucoform Koaxialleitungen und Corrugated Cables (Wellrohr) i/ |||||||'|'||Jf||f|“'|m' .
i 1L |

B Fir Kabel bis 24,5 mm AuRendurchmesser und einer
Abisolierlange bis 100,0 mm

0 Sensorposition verfahrbar durch eigenen Sensormotor

H Hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit

0 Bis 1.000 Speicherplatze

0 Fester Anschlag fiir genaue Abisolierlangen

B Linear zustellbare Abisoliermesser und Zentrierung fiir hchste
Prazision

0 Bis 1.000 Speicherplatze

l Einfacher und schneller Messerwechsel

B Auslosug durch Anschlag, FuRpedal oder externes Triggersignal

Querschnitt ca. 1,0 - 24,5 mm AuBendurchmesser _—_ —— — R ————
Abisolierlange 0-100 mm

) ———— T S
Einsetzbare Messer : Flachmesser (Standard) — —'k = ———

Bearbeitete Leitungen

[EITCEXTE SN LYI5II2N 311-BeriCoMax

Sprechen Sie uns beziiglich Ihres Projektes gerne an.

Zusatzlich kdnnen wir einen Besuch in Ihrem Haus vereinbaren.
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Laserahisolieren .

Laserabisoliermaschinen Sienna-Serie

Diese Maschinen wurden speziell fiir schwierige Isolationsmaterialien und heikle
Abisolieranforderungen entwickelt.

Der Prozess des Abisolierens erfolgt ohne Beschadigung der Ader. Der Laserstrahl
wird von der Ader reflektiert, wahrend die Isolation vom Laser verdampft wird.
Daher sind diese Maschinen hervorragend geeignet flir anspruchsvolle, kritische
Anwendungen, bei denen jede Beschadigung der Einzelader unzuldssig ist.

Bearbeitete Leitungen

Key Features:
B Keine Beschadigung der Ader 0 Variable Zwischenausisolierung
: l Verarbeitung von 99 % aller 0 Verarbeitung eines extrem breiten
Isolationsmaterialien Leitungsbereichs

Bearbeitetes Flachbandkabel

 Verarbeitung verschiedenster Kabelarten B Hochstmdgliche Abisolierqualitat
H Einhaltung extrem enger Toleranzen

Verfiighar sind unterschiedlichste Laservarianten:

B 1-Achsenlaser fiir Bearbeitung der Kabelenden
B 2-Achsenlaser fiir End- und Fensterausisolierungen

Aufnahme DA-Version B Rotationslaser mit 360° Rundschnitt

PARAMETER  SIENNA210 ~  SIENNA 325350 SIENNA 530 SIENNA 725D = SIENNA 750D |

Laser 10 W luftgekihlt + 25W /50 W luftgekuhlt 30 W luftgekiihlt 25 W luftgekiihlt 50 W luftgekiihlt

System Laserklasse 1 Laserklasse 1 Laserklasse 1

Typen 1-Achsenlaser - S rotierender 2-Achsenlaser 2-Achsenlaser - DA
2-Achsenlaser - DA 360° 2-Achsenlaser - AWH

Abisolierlangen 1-Achsenlaser (S): 100 mm max. 200 mm mit End- und 100 x 150 mm

2-Achsenlaser (DA): 100 x 100 mm Fensterausisolierungen

Geschwindigkeit max. 50 mm/sek. max. 50 mm/sek. max. 250 mm/sek.

Durchmesser max. 6 mm 1,5-25mm max. 6 mm

Kabeltypen Flach- und Rundkabel Rundkabel Flach- und Rundkabel

Verarbeithare PTFE / Teflon® - Tefzel® - PVC - Polyurethane - Silicon - Kapton® - Polyimide - Polyesterimide - Polyester - Fibreglass -

Isolatonen Polyethylene - Nylon

Laserabisoliermaschine Sienna 210/325/350

0 Zur Verarbeitung im Querschnittshereich AWG 50 his AWG 8

l Abisolieren von schwierigem Isolationsmaterial

0 Abisolierlange manuell einstellbar bis 100 mm

I Es kénnen mehrere Leitungen nebeneinander verarbeitet werden
0 Alle Prozessdaten werden im Display programmiert
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COZ-LaserabisoIiermaschine
Sienna 210D/325 D

0 Programmierbarer 2-Achsenlaser mit verfahrbarer X/Y-Achse
0 Arbeitsflache 100 x 100 mm
H Leistung 10 oder 25 W

304-S210D

304-S325D

Sienna 510

0 CO,-Laser mit patentierter 360° Umlenkung
B Leistung 10 W, luftgekiihlt

0 Speziell fiir schwierige Isolationsmaterialien
H Einschnitttiefe regelbar

“
N

Muster

 Sienna 510 YT T 304-S510

Sienna 530

0 Zur Verarbeitung von Leitungen mit
1,0 - 22 mm Durchmesser

I Mikroprozessorgesteuert
I Rund- und Langsschnitt programmierbar

0 360° rotierender Laserkopf

:

Sienna530  JArtNe: EIZEE

Sienna 725/750 Serie

Die Sienna 700 Serie sind frei programmierbare Zwei-Achsen C0,-Laserab-
isoliermaschinen als Standalone oder im Durchlaufbetrieb (AWH). Leistung
25 W oder 50 W. Der Highspeed-Laser arbeitet mit hoher Prazision und
ermdglicht das Abisolieren schwierigster Isolationen.

Per Touchscreen lassen sich die Artikel einfach editieren und als Programm
speichern. Der Stand-Alone Laser Sienna 7xx ist mit einer Einschubvorrich-
tung zur Aufnahme der zu verarbeitenden Kabel ausgestattet. Es kdnnen
mehrere Artikel nebeneinander bearbeitet werden.

 Sienna 725D 304-S725D

304-S750D

25W
50 W

t Sienna 750D

Sienna 7xxD AWH

Laserabisoliermaschinen, zur Nutzung in Verbindung mit einer Kabelbear-
beitungsautomat im Durchlaufbetrieb. Nach dem Auslésesignal wird das
geladene Programm abgearbeitet. Es kénnen sowohl Fenster- als auch
Endverarbeitungen auf der Leitung angebracht werden. Die weitere
Bearbeitung erfolgt dann tber den Kabelbearbeitungsautomaten.

 Sienna 725D AWH 304-S725DAWH

304-S750DAWH

25W
50 W

t Sienna 750D AWH
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Sienna 800 Duo

Die Sienna 800 Duo ist ein Scanner-
Laser System, das durch die Kombi-
nation eines 50 Watt CO, und eines 30 W
YAG Flachenlasers fiir eine Vielzahl von
Isolationstypen und auch fiir Lackdraht
geeignet ist.

Die zu verarbeitenden Leitungen werden handisch in eine
Einspannvorrichtung eingelegt und dann in den Arbeits-

bereich der Maschine eingesetzt. Dort wird die Oberflache
in Hochgeschwindigkeit abgebrannt.

- ; ~
, , _ o r.an HH
Fiir die Bearbeitung der Unterseite muss die Einspannvor-
richtung manuell entnommen und um 180° gedreht werden. Optional ist auch eine automatisierte Drehung in der Maschine mdglich.
Die Verarbeitungsparameter werden in der Maschine gespeichert, der Verarbeitungsvorgang wird per Kamera am Maschinendisplay angezeigt.

Die Sienna 800 Duo beinhaltet zwei Lasertypen und eine integrierte PC-Steuerung mit Touch-Screen. Optional sind eine Schwenkeinheit
zum automatischen Drehen des Produkts und ein Tisch erhaltlich.

Verarheitbares Isolationsmaterial 50W COlLaser Verarbeithares Isolationsmaterial 30W YAG Laser:
B PTFE / Teflon® B Lackdraht

B ETFE / Tefzel® 0 Beschichtete Metalle

B Polyimide

I Kapton® Sienna 800 Do Art-Nr:  EIZRGI
und viele andere harte, weiche oder '
Schirmbearbeitungsmaschinen

Entflechtmaschine EF2000

0 Zum Entflechten von geschirmten Leitungen
bis ca. 8 mm Aussendurchmesser

hochtemperaturbestdndige Materialien.

Bearbeitete Muster:

B Nie mehr miihseliges Aufbiirsten
per Hand

B Zwei verschiedene Bandqualitaten
”eferbar Beispiel entflechtete Leitung

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de




Schirm- und Geflechtschneidemodul

THIT

Aston BCC

0 Fir Geflechte und Abschirmungen gangiger
Koaxialkabel oder anderer geschirmter Leitungen
bis ca. 22 mm @

0 Einfaches und schnelles Durchtrennen des Schirms
0 Sichere Trennung auch bei unrunden Leitungen

B Integrierter Festanschlag fiir Einstellung
der Kiirzlangen

AstonBCC AN

yA\:{EJe] B[ {3,'B Schirmbearbeitung/Abmantelmaschinen

Reinigungsvorrichtung Beri.Co.Clean

l Absaugvorrichtung fiir stabférmige Materialien wie Kabelleitungen,

Katheter etc.

I Absaugung unerwiinschter Partikel und anhaftende Verschmutzungen,

z. B. Staub, Spane, Talkum etc.
0 Auslosung durch FuRventil oder optischen Sensor

0 Abgesaugte Partikel werden sicher ausgefiltert und gelagert,
keine Abgabe an die Umgebung

Kabeldurchmesser bis ca. 19,0 mm

Kabellange bis ca. 270 mm

Beri.Co.Clean mit FuBschalter 311-BERICOCL1
Beri.Co.Clean mit Sensorausliser 311-BERICOCL2

Abmantelmaschinen

Abmantelmaschine AM-1

B Zum Abmanteln / Abisolieren von Rundleitern mit

Aussendurchmesser von 0,5 - 15 mm
0 Flachkabel bis zu einer max. Breite von 20 mm

Form-Messer gem.

l Option fiir gréRere Abisolierlangen lieferbar
0 Auslosung FulRpedal

Kabelmuster

AM-1 mit Sensorausldsung
wie vor, jedoch verkiirzte Abisolierlange (55mm)

Kabeldurchmesser 0,5-15mm
Flachkabel bis 20 mm Breite
Abisolierlange max. bis 65 mm Vollabzug, bis 250 mm Teilabzug

AM-1 : 311-1000
AM-1 mit Sensorauslosung | 311-1100
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Abmantelmaschine AM-2 /2V /500 /750 / 1000 6 bar

B Zum Abmanteln / Abisolieren von Rundleitern mit Aussendurchmesser von 1,0 - 25 mm
l Breitbandkabel bis zu einer max. Breite von 35 mm
0 Verarbeitung mit Formmesser geméaf Kabelmuster
0 Option fir gréRBere Abisolierlangen lieferbar

H Auslésung iber FuRpedal

AM-2 mit Sensorauslosung
wie vor, jedoch mit Sensor und verkiirzten Hub (110 mm), ohne Fulipedal.

Rundleiter von 1,0 - 25 mm
Flachkabel bis 35 mm Breite
Abisolierlange max. 120 mm Vollabzug, bis 420 mm Teilabzug

311-5000

Elektropneumatische Abisoliermaschine AM-Allround

B Zum rotierenden Abmanteln von Rundkabel, Mantelleitungen,

Litzen, Koaxialkabel etc. 6 bar
B Durchmesser Rundleitungen von 2 - 24 mm
B Einstellbare Abzugslénge 5 bis 160 mm
B Ausldsung tiber Sensor 2 l o

AM-Aliround 400/ 750 / 1000
wie vor, jedoch mit Teilabzug 400, 750 oder 1.000 mm,
Sensorauslosung.

Ausstattung:
- Messerkopfschlitten mit Kugelbuchsenfiihrung

- Problemlose Abfallbeseitigung (Isolationsreste
werden aus der Maschine herausgefiihrt)

- Klemmkraft stufenlos einstellbar

- Kabelklemmung und Abzug durch pneumatische Zylinder
- Drehbewegung des Messerkopfes durch 24V-Gleichstrommotor

Flachmesser rotierend

Rundleiter von 2,0 - 24 mm
Abisolierlange 5 - 160 mm Vollabzug, Teilabzug bis 400, 750 oder 1.000 mm

E AM-Allround

t AM-Allround 1.000
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Programmierbare Abisoliermaschine AM-Allround Auto 6 bar

0 Zum rotierenden Abmanteln von Rundkabel, Mantelleitungen,
Litzen, Koaxialkabel etc.

B Mdglichkeit der Datensicherung, um kabelspezifische
Bearbeitungsprogramme abzurufen

H Rotierender Messerkopf
0 Kapazitiver Touchscreen 5"
I Messer der AM-Allround verwendbar

Abisolierdurchmesser ca.2,0-255mm

Abisolierlange ca. 7,0 - 250 mm, im Teilabzug bis 600 mm*

E AM-Allround Auto XU 311-6000_ A

Auftrenngeréte fiir Bandleitungen

Separator 5250 Separator 4250

Auftrenngerét fiir Band- Auftrenngeréte flir Band-
leitungen im Raster 1,27 mm, leitungen im Raster 1,27 mm
mit 13 Rollenpaaren, Flach- mit 30 Rollenpaaren, Flach-
bandbreite bis 32 mm, mit bandbreite bis 75 mm, mit
KlemmfuR und Handkurbel. Klemmfu3 und Handkurbel.

Sonderausfiihrung fiir andere
Raster sind maglich.

Sonderausfiihrungen fiir
andere Raster sind moglich.

 Separator 5250 X T2 313-0001  Separator 4250 |Art-Nr:  EikEY]

Verdrillgeréate

Aston Lead Twist

H Verdrilleinheit zum Verdrillen von zwei Leitungen
mit exakter Schlaglange

l Frei konfigurierbare Anzahl der Muster
Vor- und Riickwartsbewegungen

B Beschleunigungsrampe

H Verdrillgeschwindigkeit

PARAMETER

Lead Twist SP Standard Lead Twist Mini

Artikel-Nummer - 391-1000 391-1100
Querschnitt 0,25 - 4,0 mm? 0,25 - 1,5mm?
Minimale Lange 200 mm 40 mm

Max. verdrillbare Lange 15m 200 mm
Ausgleichselement Einfach oder doppelt wirkend Integriert
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Crimptechnik -

Priifgerate

B Handcrimpzangen ... S. 128
B Werkzeuge / Gesenke ... S. 130
i Crimppressen fiir lose Kontakte ... S. 133
i Crimppressen fiir Aderendhiilsen ... S. 136
B AderendhilSen .. S. 141
I Crimppressen fiir gegurtete Kontakte ..s. 13
I Schliffbildlabore ... 5.148
i Kabel-Testsystem iCAT ..o S.150
B Abzugspriufgerate ... S.152

i Schrumpfschlauchsysteme . S. 153




Ubersicht Crimpgerite

Handcrimpzangen

Typ Isolierte Unisolierte Gedrehte ~ Unisolierte . Isolierte Offene
Aderend- Aderend- Kontakte . Rohr-/Quetsch- Crimp- Crimp-
hiilsen kabelschuhe kontakte kontakte
 Verarbeitungsart ~ lose
_ Aston 2000 4 4 v (4 4 (4
é‘ Aston 2001 v "4 "4 v 4 (%4
T Aston3om0 v v v v v v
= UP 15 (4 (4 4 v (4 v
CS 300 v 4 v v 4 v
- UP14/BA/ZLW 0,14 - 50 mm? v 0,14 - 16 mm? 0,5-16 mm? 0,25 - 6 mm? 0,14 -6 mm?
% UP 35/BA 0,14 - 50 mm? v 0,14 - 16 mm? 0,5-16 mm? 0,25 - 6 mm? 0,14 - 6 mm?
‘éé SSC 0,14 - 50 mm? v 0,14 - 16 mm? 0,5-16 mm? 0,25 - 6 mm? 0,14 - 6 mm?
= UP 40 4 4 v v (4 v
UP 60 4 4 4 v v v

Crimpzangen fiir die professionelle Anwendung

Aston 2000 Handzange fiir CS 30 / CK 100 Gesenke

Die Aston 2000 Serie ist fir unterschiedlichste Anwendungen geeignet.

Abgestimmt auf den jeweiligen Anwendungsbereich steht ein
umfangreiches Sortiment an Gesenken zur Verfiigung.

Vercrimpung erfolgt scherenférmig.

 Basiszange (kurzer Griff)  |Art-Nr.: EJZRI[7xy[kH
 Basiszange (langer Griff) iy 348-016616001

(]
Besenke €S 30/ CK 100

Aston 2001 Handzange fiir CS 30 / CK 100 Gesenke

Das linear arbeitende Crimpsystem erfiillt héchste Anspriiche

an Qualitat und funktionellem Einsatz.
[ ]
Gesenke CS30/CK100

Es sind unterschiedliche Gesenke vom Querschnittshereich
0,03 bis 16 mm? verfiighar. Das Doppelfihrungssystem
garantiert eine gleichmaRige SchlieRkraft und prazise
verwindungssteife Fiihrung in allen Profilen.

Vercrimpung erfolgt parallel.

\ L4 348-019000006
i 348-019001004
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Handcrimpzangen .

Aston 3000 Handzange fiir CSV10 Kopfe

Das Werkzeugsystem CSV 10 vereint Flexibilitat
und héchste Verarbeitungsprazision mit linearer
Crimptechnologie.

Je nach Verarbeitungsbedarf wird der Werk-
zeugkopf ausgetauscht. Viele verschiedene
Werkzeugkdpfe erméglichen die Verarbeitung
von verschiedensten Steckverbindern bis hin zu
° Lichtwellenleitern oder Flachbandkabeln. Die
Besenke csV 10 Vercrimpung erfolgt parallel.

 Basiszange (kurzer Griff) |Art.-N
 Basiszange (langer Griff) | Art.-Nr.:

Akku Crimpgerét CS 150

Das Crimpgerat Aston CS 150 ist zur Verarbeitung von losen Kontakten in kleinen und -!i!
mittleren Losgrolien vorgesehen. Ausgerichtet auf die professionelle Anwendung kann mit f
den adaptierbaren Werkzeugkopfen des CSV 10 Systems sowie den Gesenken der CS 30
ein sehr grolles Verbinderspektrum verarbeitet werden.

Grundausstattung:
B Grundgerat Aston CS 150
1 Koffer

. B Akku und Ladegerat

CS 150 (ohne Kopf) | Art.-Nr.: |

]
Notwendiges Zubehdr: Werkzeugkopf fiir CS 30 / CK 100 oder CSV 10 Werkzeuge @ese"ke CS30/CSV10

Elektrische Tischcrimpmaschine UP 15

Verarbeitung verschiedenster Einzelkontakte schnell und sicher.

I Mehrsprachiges Servicementi mit zuséatzlichen Einstellmdglichkeiten

I Zwangsablaufsteuerung gewahrleistet zusatzliche Prozessqualitat

0 Rustzeit - Adapter; Werkzeugwechsel einfach und platzsparend

I Crimpvorgang mit Bedienung tber seitlichen Drucktaster

=
I Kompakte Bauweise und geringes Gewicht “m {
B Touch-Display mit neuer Nutzeroberflache . - . _-
B Stiick- und Loszahler individuell anpassbar
: :

Technische Daten: ™ LN, N | m
I Max. Crimpkraft 15 kN

B Crimp-Zyklus (bei vollem Hub von 12 mm ca. 1,5 sek.

(]
Besenke CS30/CSV 10
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Werkzeugtyp

CSV 10 - AE 22

Crimpwerkzeuge

Artikel-Nummer

374-118196106

Bezeichnung

Isolierte und unisolierte Aderendhiilsen

0,08-10

Profil

Kontakt

Kontaktmuster

. Universalwerkzeug zur Verarbeitung .
CSV 10 - Uni- TR0 versch. Elekronkkontakiewie FH6y/ o 00 () e
versal 15-25
DFK 2, usw.
Universalwerkzeug zur Verarbeitung 035-05
CSvV10- 374-118623102 verschiedener Elektronikkontakte wie ' 15 ’ m _:y’:a
Universal A1 MCP 1.2, Modu iV, MQS, AFK 0.63, 0510 &
Micro Timer, MPQ, MCP 1.5 usw. o
Universalwerkzeug zur Verarbeitung ED
Ccsv10- verschiedener Elektronikkontakte wie 05-10 .
Universal A2 3118624102 jp1 MCP 2.8, MCP 6.3, SPT5.8,SPT | 15-25 {ﬁﬂ M
6.3, Sio 1 usw.
S 40-6,0 A
CSV10- 66 374-118523100 Nicht isolierte Kabelschuhe 60- 10,0 & Tl
CSV 10-F28 $70-118703106 Flachstecker + Flachsteckhiilsen der 00’15__01’205 @ =T
' Steckbreite 2,8 mm DIN 46247 Blatt 1 0 ’25 i 0 5 S==)
CSV10- F48 574-118316100 Flachstecker + Flachsteckhiilse der 05-10 m @ﬂiﬂ
' Steckbreite 4,8 mm DIN 46247 Blatt 2. 15-25 G EEm)
csv10- 3 aro | et | 0500 (00
teckbreite 6,3 mm att 5-2, Cl=— = ®
CSV10- D-sub 374-118006100 D-Sub Rundstecker 0,08-0.20 @ —a
0,20-0,56 —ra
CSV 10 D-sub 035-035 =1} P
MUz 374-118132101 Gedrehter D-Sub Rundstecker 05 O —— /
CSV 10 - 4-polige Stecker fiir Telefon- und 4 (
TEL PLUG 4.p. 374-118033100 EDV-Anschluss, W_E: FFC-68 Plug 4-polig o 3
ungeschirmt L
-
CSV10- 6-polige Stecker fiir Telefon- und EDV- . (
TEL PLUG 6-p. 374-118034100 Anschluss, WE: FFC68 Plug ungeschirmt 6-polig e
¢SV 10- 8-polige Stecker fiir Telefon- und 4 (
TEL PLUG 8-p. 374-118035101 EDV-Anschluss, WE: FFC-68 Plug 8-polig - y

ungeschirmt
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Crimwerkzeuge .

[ ]
@esenke Erhaltliche Crimpeinséatze auf Basis ,,CS 30/ CK 100"

Werkzeugtyp Artikel-Nummer Bezeichnung Kontaktmuster
f;}:ll:u/gelb 374-186696116 Gesenk fiir i(so(?ge_rEt;UPrrT(]a;szl)(abelschuhe
f:t}:ll;u/ge'b 374186527126 Gesenk fiir i(s[(J)’Iée—rtBeloP:z;sZI;abeIschuhe
j:i::/zlllb/mt/hlau 374-186869103 Gesenk fiir ig(l)zli;r_t;;ras;l;)abelschuhe
Set Ultra Fast 374-186862103 Geserﬁ l‘;lrj;'lf;’s"f(gﬁ Zr_e;,sgan?ﬂf)c““he
e ey | S e
Set 111,112,113 374-186503103 Gesigi‘/{)‘:;l:s/ggfgtﬁj%m"évrf]ﬁ';)‘der
Set IWFS 374-186863103 Gesenk ‘;g;/iggLe(r[tfsvf”z’jger:':]f)h“ecker

Gesenk fiir unisolierte Rohr- und
Set 66 (D) 374-186524100 Quetschkabelschuhe (Dorn-Crimp)

(0,1-10,0 mm?)

Set 66 (W) 370-186445104 Gesenk fiir uni(s\;)vlit(e:rrti;g)o(horl—zusrjg’[(])rlrﬁ%chkabelschuhe
Set RKS 3/10 mm? 374186638103 esenk o unsaterte ('j%hr:m“?)d
Set RKS 3/16 mm 374-186639103 e ooy ot upd
SetRKS 1 374-186672105 Gese’(‘g;fr:%T:;Og;e(gigor‘zrgaﬂi)“h“he
Set RKS 2 374186551110 Gesenk fiir unilegsrrgf/?g:qrrl:s/t)seﬁ;f;fhe (W-Crimp)
o Skl ilor Ty
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o
aesenke

Werkzeugtyp

Erhéltliche Crimpeinséatze auf Basis ,,CS 30/ CK 100”

Artikel-Nummer

Bezeichnung Kontaktmuster

Gesenk fir isolierte und unisolierte Aderendhilsen

rd 0,14 - 2,5 mm?

(0,14 - 2,5 mm?/2x0,25 - 2x1,5 mm?)

Set AE51 374186596114 (10mm?/16mm? 25m) i ﬂ F . .
I N ity

soae LI B vty 100idd
Set AE Twin/ 374-186888104 Gesenk fiir isolierte und unisolierte (Twin-)Hiilsen % -

L ]
=i
L]
L 3
-

Set AE Twin/
rd 4 - 16 mm?

374-186895100

Gesenk fiir isolierte und unisolierte
Twin-Hlsen (2x 4 mm?%/2 x Bmm?/
2x 10 mm?/ 2x 16 mm?)

Set BNC 6-kant 374-186868103 Gesenk fiir BNC-Stecker (Sechskant-Crimp) ﬁ
Set RG 58/59 374-186526109 Gesenk fiir BNC-Stecker fiir Kabel RG 58/59/62/71 @
Gesenk fiir unisolierte Flachstecker
SetF2,8 374-186531111 2,8 mm inkl. Positionierer (0,1 - 1,0 mm?) i
Gesenk fiir unisolierte Flachstecker
S 374-186592108 4,8 mm inkl. Positionierer (0,5 - 2,5 mm?) 5
Gesenk fiir unisolierte Flachstecker
SetF5,3 374-186130100 6,3 mm inkl. Positionierer (0,5 - 6,0 mm?) i
Set FAHN 370-186496111 Gesenk fiir unisolierte Winkelflachstecker 6,3 mm p\-'
(0,5-2,5mm?) .
Set RM 4 370186434101 Gesenk fiir gedrehte Kontake f
(0,14 - 4,0 mm?) /
Set RM 374186434104 Gesenk fiir gedrehte Kontakte f
inkl. Positionierer (6 mm?/10 mm?) /
Blank Die Set 374-186802100 Gesenk-Rohling

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de



Crimppressen .

Crimppressen fiir lose Kontakte

Pneumatische Crimpmaschine UP 14

6 bar
0 Ergonomische Neigung
0 Verarbeitung von kleinen bis mittleren LosgroRRen °
0 Kompakte Bauweise mit geringem Platzbedarf 5339“"9
*(S30/CK100

Nur geeignet fiir CS 30 / CK 100 Gesenke:
I Isolierte Crimpkabelschuhe 0,25 - 6 mm?
I Nicht isolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 0,5 - 16 mm?
0 Isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen 0,14 - 50 mm?
1 Gedrehte Kontakte 0,14 - 16 mm?
0 Vollisolierte Faston Flachstecker 0,14 - 6 mm?
0 Nicht isolierte Rohrkabelschuhe und StoRverbinder 1,0 - 6,0 mm? (Hex Crimp)
Pneumatische Crimpmaschine UP 14 ZLW Pneumatische Crimpmaschine UP 14 BA
Technische Daten wie UP 14, jedoch mit Parallel-Verpressung und wie vor, mit Kontaktklemmung fiir Arbeiten ohne Schutzabdeckung.
Zwangsablaufsteuerung.

Verpressungsart Scherenverpressung

Crimpkraft 14 kN bei 6 bar

Betriebsdruck max. 6 bar / 90 PSI

Larmpegel 73 dB(A)

Pneumatische Crimpmaschine UP 35/ UP 35 BA p T

I Integrierte LED-Lichtquelle fir perfekte Ausleuchtung
0 Ergonomische Neigung

I Kompakte Bauweise

I Zwangsablaufsteuerung

0 Sicherheitsfullpedal gg,!;!'!'
Geeignet fiir: ur3s
0 Isolierte Crimpkabelschuhe 0,25 - 6 mm?
I Nicht isolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 0,5 - 16 mm? 0
0 Nicht isolierte Rohrkabelschuhe und @ese"ke
StoRverbinder 1,0 - 6,0 mm? (Hex Crimp) « S 30/CK 100
0 Isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen 0,14 - 50 mm?
I Gedrehte Kontakte 0,14 - 16 mm? !
0 Voll isolierte Faston Flachstecker 0,14 - 6 mm? Erhaltliche Adapter fiir UP 35
B flir CS 30/ CK 100 Gesenke
(10 0 Adapter fiir Aderendhtilsen (0,08 - 10 mm?)
uiklaa Y i -10 mm?
oy, 74 - I Adapter fiir gedrehte Kontakte (0,14 - 10 mm?)
i \ 6;// Erhéltliche Adapter fiir UP 35 BA

B fiir CS 30/ CK 100 Gesenke

Pneumatische Crimpmaschine UP 35 BA

Verpressungsart Parallelverpressung
wie UP 35, mit Kontaktklemmung fiir Arbeiten ohne Schutzabdeckung Crimpkraft 35 kN
\ 374-048126000 Betriebsdruck max. 6 bar /90 PS|
4 374-048127000 Larmpegel 62 dB (A)
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Crimppressen

Pneumatische Crimppresse SSC

0 Patentierte Sicherheitscrimppresse zum Arbeiten ohne Schutzabdeckung I
0 Integrierte LED-Lichtquelle fir perfekte Ausleuchtung
0 Ergonomische Neigung der Maschine ° 5,
I Zwangsablaufsteuerung @esenke
B DoppelfuBpedal *(S30/CK 100
Geeignet fiir: Altli .
1 Isoligerte Crimpkabelschuhe 0,25 - 6Bmm? :?E?'E"Sc:;/‘\cha:);Er- WS:E‘T
I Nicht isolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 0,5 - 16 mm? S
0 Isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen 0,14 - 50 mm?
0 Gedrehte Kontakte 0,14 - 16 mm?
0 Vollisolierte Faston Flachstecker 0,14 - 6 mm? Verpressungsart _ Parallelverpressung
Crimpkraft beginnt bei 9 kN bis 120 kN
Betriebsdruck max. 6 bar / 90 PSI
issC |  374-048125000 Larmpegel 62 dB (A)
Elektro-Pneumatische Crimpmaschine UP 40 ) o
0 Durch Zwangsablaufsperre und lineaer Crimpbewegung °
ideal flir den Einsatz in Automotive und Industrie ﬁesenke
0 Unterschiedlich verwendbar, mit FuRschalter, mit und * (S 30/CK 100
ohne Kontakthaltefunktion durch zweistufigen Betriebs-
modus Erhaltliche Adapter:
0 Prozessiiberwachend, Druckluft wird permanent B flir CS 30/ CK 100
tiberwacht
I Netzwerkfahig

I Werkzeuzgloses Schnellwechsel-Adapter-System

Geeignet fiir:

0 Unisolierte Kontakte bis 50 mm? Verpressungsart | Parallelverpressung
0 Isolierte Verbinder bis 35 mm? Crimpkraft 40 kN bei 6 bar

0 Aderendhiilsen bis 120 mm? Betriebsdruck max. 6 bar / 87 PS|

I Automotive Steckverbinder bis 16 mm?

 UP-40

Pneumatische Universalpresse UP 60

0 fir Kabelquerschnitt bis 185 mm? °
I Handliches Schnellwechselsystem fiir Gesenkaufnahme ﬁesenke
0 Integrierte LED-Lichtquelle fir perfekte Ausleuchtung

) ] ) *(CS30/CK 100
0 Integrierte Riickhubbegrenzung fir geringe Zykluszeiten
I Zwangsablaufsteuerung
0 Elektronischer Stiickzahler Erhéltliche Adapter:
B Pneumatisches FuRpedal B fiir CS30/CK 100
: 0 Adapter fiir
Verarbeitungsart Parallelverpressung
e N Rundgesenke 22 mm
rimplee [oKber o bar I EHC 10 Adapter
Betriebsdruck max. 6 bar / 87 PSI
Luftverbrauch bei 10 mm Hub 17,11/ bei 32 mm Hub 55 |

UPGO  [ArtoNr: RIZEZPEU

Tel.:

6 bar
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Crimppressen .

Hydraulische Crimppresse UP 65 {l

I Fiir Kabelquerschnitte bis 400 mm? Frei programmierbare
1 Kompaktes Design Eigenschaften:
i Schnelles Auswechseln der Crimpwerkzeuge B Crimphéhe
I Integriertes Hydraulikaggregat I Riicklaufhghe
1 Ausldsung liber FuRpedal Il Vorzentrierungshohe
I Integrierte LED-Beleuchtung B 30 Programm Speicherplatz
0 Ergonomisches Arbeiten durch 10°-Neigung
Erhéltliche Adapter:
Presskraft max. 15.000 kg I Adapter fiir
S I Rundgesenke 35 mm
e i B EHC 10 Adapter
Elektr. Anschluss 220 Volt

[UTERMNN LX(IT2N 374-048129000

Pneumatische Crimpmaschine Aston CM 25-3 -

fiir Aderendhiilsen oder gedrehte Kontakte

Es konnen folgende Crimpeinheiten eingebaut werden:

0 4-Dorn Crimpeinheit (4/8 Identcrimp) fiir Querschnitt
0,14 bis 6 mm?

0 Aderendhiilsen Crimpeinheit (Quadrocrimp)
fiir Querschnitt 0,08 mm? bis 10 mm?

0 Aderendhlsen Crimpeinheit (Hexcrimp)
fur Querschnitt 0,08 mm? bis 6 mm?

Crimpeinheit fiir gedrehte Kontakte Crimpeinheit fiir Aderendhiilsen
Verarbeitungsart Parallelverpressung
Crimpkraft 25 kN bei 6 bar
Luftverbrauch 0,75 | pro Arbeitshub

AS(OII CM 25-3 ohne Crimpeinsatz

Pneumatische Crimpmaschine Aston CM 25-6
fiir Rennsteig-Gesenke

wie Aston CM 25-3,
jedoch mit Werkzeugaufnahme fir
Rennsteig-Werkzeuge der Serie PEW12.

Erhéltliche Adapter:

I Rennsteig-Gesenk [
Werkzeugaufnahme fiir PEW12

Aston CM 25-6 ohne Crimpeinsatz 367-6360256
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Ubersicht Aderendhiilsenverarbeitung

Crimpen Aderendhiilsen

Lose AEH

Maschine

SC-05 Uni

Crimper

CR-LS

AM-02C

AM-02.1C

Unic LS

AM-02 Uni

Un-/Isoliert

U/l

U

Hiilsenléange in mm

6-18

6/8

5-10

6/8/10

6/8/10/12

Crimpform

Q

T/P

T/P

T/P

T/P

]

0,08 mm?

0,14 mm?

0,25 mm?

0,34 mm?

0,50 mm?

0,75 mm?

R X X <

1,00 mm?

1,50 mm?

2,50 mm?

R X X <

R R X <

4,00 mm?

R R X X |

E?’[?ﬁ
Q = Quadro

Quadratische
Crimpform

Gegurtete AEH

Maschine

CR-G

Rechteckige
Crimpform

Crimper

e

-

Trapez
Crimpform

T=Trapez

ECM 04

Unic GS

Hiilsenléange in mm

8/10

Crimpform

T/P

0,50 mm?

0,75 mm?

1,00 mm?

1,50 mm?

2,50 mm?

SR X X < <

RN XN X R '«

R X X < <«
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Crimpen Aderendhiilsen .

Crimppressen fiir Aderendhiilsen

Spezialcrimppresse Aston SC 05 universal

I Fiir lose, isolierte, unisolierte und Zwillingsaderendhiilsen

0 Anpassung an verschiedene Querschnitte durch ein Drehen am Einstellknauf
0 Auslésung tber FuBschalter

I Zwangsablaufsteuerung

0 Verarbeitung in den Langen 6 - 18 mm mdglich

Crimpbereich 0,5-4,0mm? (AWG 20-12)
Twin2x0,5-2x25mm? (AWG 2 x 20-2 x 14)
Hiilsenldange 6,0-18,0 mm

Einlegetiefe 13 mm + Hiilsenlénge

Taktzeit ca. 1 sek.

AstonSC05 ____ |ArtNe: KIEREI{I0)

Elektropneumatischer Crimper G

0 Verarbeitung von gegurteten, isolierten Aderendhiilsen

0 Direkte Zufiihrung der abisolierten Leitung tber Zentrierbacken
0 Auslésung tber FuRBschalter

0 Crimpqualitat nach DIN 46228

230V

6 bar

Crimpbereich 0,5-2,5mm2(AWG 20 - 14)
Hiilsenlénge 8 mm i . ~
Einlegetiefe ca. 30 mm i ~ "'é‘—-'ij * "?“p
Taktzeit 0,6 sek. Standard PZ3
Crimper G [Art-Nr: EjLRTLII
Elektropneumatischer Crimper LS
0 Fiir lose, isolierte Aderendhiilsen mit Crimplange
von 6 - 12 mm
0 Geringe Riistzeiten durch einfachen Werkzeugwechsel
I Kompakte Bauweise und geringes Gewicht
0 Auslésung tber FuRBschalter
0 Crimpqualitat nach DIN 46228 :
| '
A | e
Crimpbereich 0,5-2,5mm?(AWG 20 - 14) * Quadro
Hiilsenlénge 6-12mm

Einlegetiefe

ca. 14 mm + Crimplange

Taktzeit

1 sek.

* optional 0,34 mm?, AWG 22 / 4 mm?, AWG 12

Crimper LS |ArtNr: ELSIIGEY
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Crimpen Aderendhiilsen

Elektrischer Stripper-Crimper ECM 04

0 Fir kleine Serien (bis ca. 100.000 Aderendhdilsen pro Jahr)

I Anwenderfreundlich durch Meniftihrung tiber Display-Anzeige

0 Universelle und zuverl&ssige Verarbeitung von Aderendhiilsen auf Rollen
0 Kein Werkzeugwechsel, geringes Gewicht und kompakte Bauweise

0 Einfache Querschnittsumstellung

0 Crimpqualitét nach DIN 46228

Crimpbereich 0,5-2,5mm?2 (AWG 20-14) "
Hiilsenlénge 8mm i

Einlegetiefe 40 mm Standard
Taktzeit 1,8 sek.

[T L-ITEN 315-V10EC000207

230V

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02C 5

0 Zur Verarbeitung kleiner Querschnitte I Anwenderfreundlich durch einfache Meni-
von losen, isolierten Aderendhiilsen mit flihrung/Displayanzeige mit Touchscreen
Kunststoffkragen B Stiickzahler

B Ausgestattet fur einen Querschnitt I Wechselwerkzeuge fiir verschiedene

I Komfortable Bedienung und Einstellung Querschnitte
durch abnehmbares Bedienteil I Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02.1C

0 Zur Verarbeitung von losen, unisolierten Aderendhiilsen mit kleinem Querschnitt
0 Einfacher Werkzeugwechsel

0 Kurze Rist-/Taktzeiten

I Kompakte Bauweise

Parameter AM-02.1C

Crimpbereich 0,14 - 0,34 mm2 (AWG 26-22) 0,14 - 0,75 mm? (AWG 24-18)

Einlegetiefe 16 mm + Crimplénge 16 mm + Crimplange

Hiilsenldnge 6+8mm 5-10mm |'I im S
Taktzeit 1,5 sek. 1,5 sek. f tl% | | I:[ AT R
Artikel-Nummer 315-V10CA0045 315-V10CAOOXX AM-02C AM-02.1C PZ3 Standard

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic G

0 Universelle und rationelle Verarbeitung von gegurteten isolierten Aderendhiilsen
I Einstellbare Abisoliereinheit fiir verschiedene Isolationsarten
0 Steuerung tiber LCD-Display, Menifiihrung ber Touchscreen

0 Integrierter Stiickzahler o

0 Kurze Riist-/Taktzeiten : :"?i;'e‘,

I Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp FZ3
Crimpbereich 0,5-2,5mm2(AWG 20-14) --‘.:l:*’?
Einlegetiefe 8 mm Standard
Hiilsenlénge 35mm
Taktzeit 1,5 sek. |
Artikel-Nummer 315-UNIC-G
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Crimpen Aderendhiilsen .

230V

6 bar

Elektropneumatischer
Universal Stripper Unic GV

0 Verarbeitung von fiinf Aderendhiilsen auf Rollen mit verschiedenen
Querschnitten ohne Umbau/Wechsel der Aderendhiilsen

0 Querschnittsbereich von 0,5 - 2,5 mm?

0 Crimpléangen von 8 oder 10 mm ohne Stillstandzeit verarbeitbar
0 Einfache Bedienung, schnelle Zykluszeit

0 Riickstellbarer Tageszahler

ifue

Crimpbereich 0,5- 2,5 mm?(AWG20-14)

Hiilsenlénge 8/10 mm

Einlegetiefe 27 mm + Crimplénge . ;.é.:;'.
Taktzeit <2 sek. v

Standard

Unic GV ___[Art.Nr.. EILAUTVI]

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic L 5

0 Universelle und rationelle Verarbeitung von losen, isolierten Aderendhiilsen
mit Ldnge 8 mm

0 Kurze Taktzeiten

0 Steuerung tiber LCD Display, Meniifiihrung tiber Touchscreen

0 Einstellbare Abisoliereinheit fiir verschiedenste Isolationsarten
I Integrierter Stlickzahler

I Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic LS

wie vor, jedoch fiir lose Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen,
mit Hiilsensonderldnge 6, 8, und 10 mm

Parameter

Crimpbereich 0,5-2,5mm? (AWG 20-14) 7 0,5-2,5mm? (AWG 20-14)

Hiilsenlénge 8 mm 6,8, 10 mm

Einlegetiefe 35mm 27 mm + Crimplange

Taktzeit 1.5 sek. 1,5 sek. I I T P
Artikel-Nummer 315-UNIC-L 315-UNIC-LS u Ny N

Standard Pz3

Elektropneumatischer Stripper Crimper AM 04 Duo 5

0 Universelle und rationelle Verarbeitung von losen, isolierten Aderendhilsen
der Querschnitte 4 bis 6 mm?.

I Zwei Querschnitte in allen Langen gleichzeitig bearbeitbar
0 Per Knopfdruck wird zwischen eingestellten Querschnitten gewechselt
0 Integrierter Stlickzahler

230V

6 bar

AV 04 Duo [ Art.Nr.: ELZLU T

Tel.: 0911/3266-0 = www.astonshop.de

Crimpbereich 4 -6 mm?(AWG12-10) I >
Hiilsenlénge Trapez 8- 18 mm % % "ﬁf_:i
Einlegetiefe 28 mm + Crimplénge Standard
Taktzeit ca. 3 sek.




Crimpen Aderendhiilsen

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02 Universal 5

0 Zur rationellen Verarbeitung von losen Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen 230V
I Wahlweise Quadro-Crimp oder Trapez-Crimp

I Integrierte LCD-Anzeige mit Meniifiihrung gE
Crimpbereich 0,5-2,5mm? (AWG 20-14) * .. ‘,}

0 SerienmaRig ausgertstet fiir einen Querschnitt
I Umriistung auf verschiedene Querschnitte maglich

e
Hiilsenlénge 6-12mm 3"
. . B Trapez
Einlegetiefe 28 mm + Crimplange
Taktzeit 1,5 sek.
* optional 0,34 mm?, AWG 22 / 4 mm?, AWG 12 \ Q‘G}&
AM 02 Universal ~~|£ % 315-V1I0AMO00xx Quadro
 Riis ,34 oder 4 mm? | Art. 315-X00XXX

Stripper-Crimper AM 03 C fiir kleine, lose gedrehte Kontakte 5

0 Zur Verarbeitung von kleinen gedrehten Kontakten und Querschnitte
0 Kostengiinstiges Einstiegsmodell

I Kompakte Bauweise, schnelle Zykluszeit

0 Zufiihrung der Kontakte automatisch tiber Schwingférder

I Manuelle Abisolier- und Crimptiefeneinstellung

0 Programmierung tber Touchdisplay

230V

6 bar

Hr=
o

Crimpbereich (0,08) 0,14 - 0,5 mm? (AWG (28) 26-20)
Kontaktlange 6 - 14 mm / mogicher Kontakt-@ 1 - 3 mm
Einlegetiefe 13 mm

Taktzeit 2 sek.

XN XL 2 315-AMo3C

Stripper-Crimper AM 03 Universal fiir gedrehte Kontakte

0 Zur Verarbeitung von losen, gedrehten Stift- und Buchsenkontakten
I Automatischer Schwingférderer

0 Abisolier- und Crimptiefeneinstellung erfolgt motorisch

0 Speicherung von 50 verschiedenen Werten

0 Einstellung und Programmierung tber Tastatur

0 Abisoliereinheit mit V-Messer

Crimpbereich 0,14 - 2,5 mm? (AWG 26-14)
Einlegetiefe 36 mm
Taktzeit 2,5 sek.

315-AM03U-HD
315-AM03U-HE
315-AM03U-HDE
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Aderendhiilsen .

Lieferbare Aderendhiilsen

Fir Leiter von 0,14 bis 4 mm?. Material E-Cu, galvanisch verzinnt. d, *i' d,
MafRtoleranzen nach DIN 46228 Teil 4. é S—

lmlig;gichnung : AWG : Farbcode/Bestell-Nr.

- 315-V3AE1668 315-V30AE1661
315-V30AE1662

0,25 , , 8 0,
............................................. 315 VOAETBM
025 8 L 24 315V3AE0002 12 8 08 015 18 02 500
 315V30AEIB4S
025 12 LS 24  315V30AE4155 315-V30AE4154 6 12 08 015 18 02 @ 50
03¢ 6 N 22 315V3AE0003 S19-VS0AETE64 0 6 08 015 2 02 500
315V30AE0535
03 8 L 22 315V3AE0004 S15:V0AE1669 12 '8 08 015 2 025 50
315-V30AE6677

038 12 IS 22 315V30AE4156 315V30AE4157 6 12 08 015 2 02 50
05 6 K 20 - 315V30AE0005 315-V3AE0037 12 6 1 015 26 025 500
05 8 N 20 - 315V30AE0006 315-V3AE0038 % 8 1 015 26 025 500
05 10 HL 20  315V30AE0007 315-V3AE0039 % 10 1 015 26 025 500
05 12 L 20 315-V30AE4158 315-V30AE4159 18 12 1 015 26 025 500
075 6 K 18 315V30AE0008  JERERVAINEIVI NN 315-V30AE0546 12 6 12 015 28 025 50
075 8 N 18  315V30AE0009 315-V3AE0041 315-V30AE0537 4 8 12 015 28 025 500
075 9 HLS 18  315V30AE6687  315-V30AEG686 | 315-V30AEG683 % 9 12 015 28 025 500
075 10 HL 18  315V30AE0010 315-V30AE0547 % 10 12 015 28 02 500
075 12 L 18 315-V30AE0011  315:VI0AEQ043 315.V30AE0548 18 12 12 015 28 025 500
1 6 K 18 315-V30AEQ012 315-V3AE0044 12 6 14 015 3 02 50

1 8 N 18  315V30AE0013 4 8 14 015 3 02 50
1 10 HL 18  315:V30AE0014 315-V3AE0046 6 10 14 015 -3 02 50
1 12 L 18 315\V30AE0015 18 12 14 015 3 02 500
15 6 K R 315-V30AE3704 12 6 17 015 35 025 500
15 8 N 16 KIAEEIE 315-V3AE0048 4 8 17 015 35 025 500
15 10 H 16 315-V3AE0049 %6 10 17 015 35 025 500
15 12 HS 16 AR 315-V30AE0050 18 12 17 015 35 025 500
15 18 L PR 315-V30AE0018 315.V30AE0051 24 18 17 015 35 025 500

208 8 N 14 5 8 205 015 42 03 500
208 12 HL 14 315-V30AE4927 | 19 12 205 015 42 03 500

25 6 K a1 315-V30AEA103 315-V30AE4107 136 22 015 42 025 @ 500

- 315-V30AE4700

25 8 N 14 15 8 2.2 015 42 1025 500
25 10 HLS 14 315-V30AE3702 17 10 2.2 015 42 025 500
25 12 HL 14 19 12 2.2 015 42 025 500
25 18 L 14 25 18 22 015 42 1025 500
4 8 K 12 315-V30AE4104 315-V30AE4106 16 8 28 0.2 48 :03 500
4 10 N 12 315-V30AE0539 18 10 2.8 0,2 48 :03 500
4 12 HL 12 = 315-V30AEOOS6 315-V30AE0551 20 12 2.8 0,2 48 :03 500
4 18 L 12 315-V30AE0057 315-V30AE0552 26 18 2.8 0,2 48 :03 100
Material Typ/Anschlusslénge i CSA-US Zertifizierung UL-Zertifizierung * Bemalung geméaR Zeichnung
s G | Dt e
Eg\qugz\géa}l:t/z:gﬁbiztjnd|g :IES - ﬁs‘nb?;'sﬂge halblang gilt fiir alle Ad.erendhillsen der ’ einen Gr-ofiteil der Iosen,gisgolierten @m
galvanisch verzinnt. L = lang Querschnittsbereiche von 0,14 Aderendhiilsen im Querschnitts- c us
ES - Ssgg:lf'énge lang bis 4 mm? (AWG 26 —12). bereich von 0,14 — 4 mm? “
X = kurz- und erdschlusssicher (AWG 26 - 12).

XS kleine Anschlussraume
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Aderendhiilsen

Aderendhiilsen auf Rollen

Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen auf Rollen
Fur Leiter von 0,34 bis 2,5 mm? (AWG 22 — 14). Material: E-Cu, galvanisch verzinnt. Maf3toleranzen nach DIN 46228 Teil 4

. Bezeichnung Farbcode/Bestell-Nr.

uF DIN

05 8 N 20 315-0002 315-0003

05 10 HL 20 315V3MA4816 315-V3MA4817 5.000 Typ/ Anschlusslinge*

0,75 8 N 18 315-0004 E 5.000
.................... K = kurz

0,75 10 ¢ HL 18 VV30MA004818 315-V3MA4819 : 315-V3MA4820 . N = normal

1 8 N 18 3150007 315-0008 : HLS = Sonderlénge halblang
NPT ... ssssasasasassaressssansnensd HL = halblang

1 10 HL 18 V30MA004821 315-V3MA4822 L - tang

15 8 N 16 315-00 LS = Sonderlénge lang

15 10 H @ 16 315-V3MA4824 S = sperial ,

T X = kurz- und erdschlusssicher
25 8 N oo 9o 315-V3MA00sT . 3000 XS = kleine Anschlussraume
25 10 ¢ HL 14

Unisolierte Aderendhiilsen

Fr Leiter von 0,14 bis 4 mm? (AWG 26 — 12). Material: E-Cu, galvanisch verzinnt. Bestell-Nummern
beziehen sich auf Standardverpackung. Maltoleranzen nach DIN 46228 Teil 1

Bezeichnung ' AWG | Bestell-Nr. | NennmaBe mm

L
014 7 7 ] 26 ] 315-V30AE9399 7 ] 0,65 ] 1,6 ] 015 ] 1.000
_ l:]!.";;m N 0,25 5 24 315-V30AE9047 5 08 1,65 015 1.000
f;:! —a 0,25 7 24 315-V30AE9552 7 08 1,65 015 1.000
; 0,34 5 22 315-V30AE9398 5 0,85 1.8 015 1.000
0,34 7 22 315-V30AE9365 7 0,85 1.8 015 1.000
05 6 20 315-V30AE9048 6 1 2.1 015 1.000
05 7 20 315-V30AE9653 7 1 2,1 0,15 1.000
05 8 20 315-V30AE9481 8 1 2,1 0,15 1.000
05 10 20 315-V30AE9049 10 1 2,1 0,15 1.000
0,75 6 18 315-V30AES050 6 1.2 23 0,15 1.000
0,75 8 18 315-V30AE9427 8 1.2 23 0,15 1.000
0,75 10 18 315-V30AES051 10 1.2 23 0,15 1.000
0,75 12 18 315-V30AE9323 12 1.2 23 0,15 1.000
1 6 18 315-V30AES052 6 1.4 25 0,15 1.000
1 8 18 315-V30AE9395 8 1.4 25 0,15 1.000
1 10 18 315-V30AE9053 10 1.4 25 0,15 1.000
15 6 16 315-V30AE9429 6 1.7 28 0,15 1.000
15 7 16 315-V30AES054 7 1.7 28 0,15 1.000
15 8 16 315-V30AE9430 8 1.7 28 0,15 1.000
15 10 16 315-V30AES055 10 1.7 2.8 015 1.000
15 12 16 315-V30AE9056 12 1.7 28 015 1.000
15 18 16 315-V30AE9057 18 1.7 2.8 015 1.000

Fortsetzung auf Seite 147
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Crimppressen fiir gegurtete Kontakte .

Unisolierte Aderendhiilsen

Fiir Leiter von 0,14 bis 4 mm? (AWG 26 — 12). Material: E-Cu, galvanisch verzinnt.
S Bestell-Nummern beziehen sich auf Standardverpackung. MaRtoleranzen nach DIN 46228 Teil 1

. Bestell-Nr.

, AWG . NennmaBe mm
A :
, 25 7 14 315-V30AE9058 7 22 34 0,15 1.000
L i 25 10 14 315-V30AE9059 10 22 34 0,15 1.000
; 25 12 14 315-V30AE9060 12 22 34 0,15 1.000
i 25 18 14 315-V30AE9061 18 22 34 0,15 1.000
\/ \ 4 9 12 315-V30AE9062 9 28 4 0,2 500
L:";‘;JJ 4 12 12 315-V30AE9063 12 28 4 0,2 1.000
d. 4 15 12 315-V30AE9064 15 28 4 0,2 500
4 18 12 315-V30AE9065 18 28 4 0,2 500

Die Crimppressen sind geeignet fiir alle Standardcrimpwerkzeuge mit Hohe 135,8 mm und verfiigen iiber einen Pressenhub von 40 mm.
Die Auslosung erfolgt tiber FuRpedal. Jede Presse ist mit verschiedensten Option (z. B. CFA) erweiterbar. Die Crimphohe eines jeden Kontaktes
wird fiir jeden Querschnitt direkt am Crimpwerkzeug eingestellt.

Maschinen

Presse TT

L.

-
Leistung 0,55 kW 8?2 m g EH; 1,87 kW 42 kW 42w
Crimpkraft 1.500 kg 2.000 kg 4.000 kg 8.000 kg 12.000
Hub 40 mm 40 mm 30/25/30/35/40 mm 30-35 mm / 40-50 mm 40-50 mm
Querschnitt Crimpen 6 mm? 10 mm?
Spannungsvarianten 230V / 380V 230V / 380V 400V / 230V 400V / 230V 400V / 230V
Gewicht 41 kg 85 kg 165 kg 165 kg 165 kg
Abmessung BxHxT 200 x 580 x 300 mm 280 x 860 x 310 mm 360 x 1.050 x 400 mm 380 x 1.100 x 420 mm

Optionen

Abisoliereinheit SC11/SC-19 SC11/SC-19 - -
Schlechtkontakt- _ _ B _
schneider
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Crimppressen

Crimppressen fiir gegurtete Kontakte v

.............................................................................................................. &

Presse TT Benchtop (

0 Geeignet zum Anschlagen von gegurteten Crimpkontakten bis 6 mm?
I Wahlweise mit Spannungsversorgung 230V oder 380V 380V

0 Einsetzbar sind alle géngigen AMP-kompatiblen Crimpwerkzeuge
mit Langs- und Quertransport und einen Hub von 40 mm

0 Optional ist eine Crimpkraftiiberwachung TT 1000 erhaltlich

 Presse TT Benchtop (380 V) Y 350-BA2392000
352-BA2422000

 Presse TT Benchtop + TT 1000 (380 V) LY 5% 352-BA2391000

Presse TT als Strippercrimper
wie vor, jedoch ausgeristet mit nachfolgenden Abisoliereinheiten und dem notwendigen
Anbaukit.

Abisoliereinheit SC-11

Externe Abisoliereinheit in Verbindung mit einer Mecal-Presse um Litzen von

0,035 - 3,0 mm? in einem Arbeitsgang abzuisolieren und an offene Kontakte anzuschlagen.
Einlegetiefe mindestens 25 mm.

Abisoliereinheit SC-19

Interne Abisoliereinheit in Verbindung mit einer Mecal-Presse,
0,035 - 2,5 mm? zur Verarbeitung von offenen Crimpkontakten.
Einlegetiefe mindestens 20 mm

} Presskraft 20
Presse TT Benchtop + SC 11(380 V) ressura ot
Hub 40 mm
 Presse TT Benchtop + TT 1000 + SC 19 (380 V) | Crimphéhe 1358 mm

Presse P107C Benchtop @\/

0 Verarbeitbarer Querschnittsbereich von 0,05 - 10 mm? (kontaktabhangig)
0 Zur Verarbeitung von gegurteten Crimpkontakten 230V
0 Inkl. Aufnahme fiir Standardcrimpwerkzeuge 380V
I Wahlweise mit Spannungsversorgung 230V oder 380V

I Mit Abdeckung, Zahlwerk, Fulschalter und Pressenbeleuchtung

 Presse 107C Benchtop (380V) [ Art-Nr: LAl ppd
 Presse 107C Benchtop (230 V) o 352-BB2200000

Presse P107C als Strippercrimper  presskraft 20t
wie vor, jedoch ausgeriistet mit oben genann- Hub 40 mm
ten Abisoliereinheiten und dem notwendigen - crimphéhe 135,8 mm
Anbaukit.

 Presse 107C Benchtop + SC11(380V) | Art-Nr: EE7R:l:7L00k]]
 Presse 107C Benchtop + SC 19 (380 V) LR B 352-BB2520011
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Crimppressen .

230V
380V

Pressen von 4 t his 12 t Presskraft

0 Presskraft von 4, 8 und 12 t als Handarbeitsplatz

0 Auf Anfrage auch als Automatenversion erhaltlich

0 Alle Pressen kénnen ab Werk mit Crimpkraftiiberwachung bestellt werden

0 Benchtopversionen beinhalten Spulenhalter, Fulpedal und Schutzabdeckung
I Mit den géngigsten Crimpwerkzeugen bestiickbar

0 Erhaltlich auch in 230V

P080i Benchtop = P120i Benchtop

 Parameter P040i Benchtop

Motorleistung 7 1,87 kW 4,2 kW 4.2 kW
Presskraft 40t 8,0t 12,0t
Hub 30/25/30/35/40 mm 30-35 / 40-50 mm 40 - 50 mm

 Presse P040i 380 V

 Presse P040i 380 mit CFA

%% 352-BC2111000

| 352-BD2122000
i 352-BD2121000

 Presse P120i 380V

t Presse P120i 380 mit CFA

% 352-BE2121000

eingesetzt werden. Je nach Art der Kontaktzufiihrung sind verschiedene Ausftihrungen mit Links- / Rechts- oder Langstransport lieferbar.

Parameter Evolution Standard Pneumatisch

Crimphdhe 135,8 mm 135,8 mm 135,8 mm 135,8 mm
Kontaktstéarke bei max. Querschnitt <0,6 mm <1,2mm <1,2mm 1,2-1,5mm
Querschnitt max. 6 mm? max. 10 mm? max. 10 mm? max. 25 mm?
Kontaktabstand <28 mm <27 mm >27 mm

Vorschub mechanisch mechanisch pneumatisch pneumatisch
Auflosung Drehkopf 0,02 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

Evolution Crimwerkzeug

EVO Crimpwerkzeug, Quertrans-
port, Linkseinlauf, mit regulier-
barem Drehkopf und Stiickzahler

LX(% 1% 352-EVSJ1

EVO Crimpwerkzeug, Langstrans-
port, mit regulierbarem Drehkopf
und Stiickzahler

JXOM T 352-EVFJ1

Standard Werkzeug

Standardcrimpwerkzeug,
Langstransport mit Drehkopf

Standard Werkzeug P

Standardcrimpwerkzeug,
Langstransport, mit pneuma-
tischem Vorschub und Drehkopf

1.XU% 2% 352-MRFJ1

1Y% 1% 352-MRFPJ1

Standardcrimpwerkzeug Quer-
transport, Linkseinlauf
mit Drehkopf

Standardcrimpwerkzeug
Quertransport, Linkseinlauf mit
pneumatischen Vorschub und
Drehkopf

T.XTR 1% 352-MRSJ1

JXVWTH) 352-MRSPJ1

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de

Magnum Werkzeug

Quer- oder Langstransport, mit
Pneumatikvorschub, kontinuier-
licher Drehkopf

LX(% 12 352-XMP




Stripper-Crimper
Aston WSC 15

I Mit Display-Anzeige der
mechanischen Einstellung
fur Einschneidtiefe und
Abisolierlange

0 Schnelles Umrtisten
auf eine andere Leitung
mdglich

0 Auslosung tiber Sensor

*i

Display WSC 15

Crimppressen

T

230V

6 bar

Programmierbarer 5
Stripper-Crimper
Aston WSC 20

0 Programmierbare
Einschneidtiefe, Waybacks
und Nachschneiden

0 Absaugung fr
Abisolierreste

I Integrierte Beleuchtung
0 Programmspeicher

— TIESIE - | g

s | =

AT —_
J, S

Display WSC 20

' Parameter Aston WSC 15 Aston WSC 20
Presskraft Crimppresse 2,0t 2,0t
Querschnitt Crimppresse bis 6 mm? bis 6 mm?
Leitungsquerschnitt Stripper 0,08 mm?2-4,0mm?(AWG28 - AWG11) 0,08 mm?2-4,0mm?(AWG28 - AWG11)
Abisolierlange 0-11mm 0-11mm
Nachschneiden max. 8 mm bei 2,5 mm?
Einlegetiefe 20 mm 20 mm
Artikel-Nummer 375-WSC15 375-WSC20

Crimp Force Monitor CFM-PRO touch

Qualitatsprifsystem fiir Crimpverbindungen

Die CFM-PRO touch tiberwacht die Qualitét der Crimpverbindungen wéhrend der Produk-
tion. Dazu wird ein piezoelektrischer Sensor an den Pressenrahmen angebaut, der die
Langsdehnung des Rahmens misst. Diese Messwerte werden durch das CFM-PRO touch
mit Referenzwerten verglichen. Bei Uberschreiten der vorher festgelegten Toleranzen
schlagt das Gerat Alarm und stoppt die Crimppresse. Durch die laufende Uberwachung
kann eine durchwegs hohe Qualitat der Crimpverbindungen sichergestellt werden.

Mit passendem Einbaukit ist der Einbau in die Presse TT und WSC 20 méglich.

0 Problemloser Anbau an Handarbeitspressen und Halbautomaten mdglich

I Modernes Touchdisplay fiir eine komfortable Bedienung

I Automatische Triggerfunktion: Triggersensor nicht notwendig, aber optional méglich
0 Einfach verstandliche T1, T2, T3 & TD Analyse Werkzeuge

0 Pro-Lite Visualisierungssoftware fiir PC

Crimpkraftmonitor CFM-PRO touch

XTI 364-102003

 CFM-PRO touch
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Qualitatspriifung .

Qualitatspriifung bei Crimpverbindungen

Auf den folgenden Seiten bieten wir Ihnen eine Ubersicht verschiedener
Maglichkeiten zur Priifung von Crimpverbindungen.

. AUSZUGSKRAFT LURYAUCR G § . j BESCHREIBUNG .
LEITUNGSQUERSCHNITT DIN EN 60352-2 ELEITUNGSQUERSCHNITTE DIN EN 60352-2

: 1. i Messen der Crimphche
mm? AWG N mm? AWG N
0,05 30 6 1,30 16 135
0,08 28 " 1,50 150
0,12 26 15 2,10 14 200
2. Messen der Auszugskraft
0,14 18 2,50 230
0,22 24 28 330 12 275
025 32 4,00 310
032 22 40 5,30 10 355 e
3. | Schliiffbildanalyse
0,50 20 60 6,00 360 - Crimpkontakt trennen und schleifen
- Kontaktoberfldche reinigen und
0.75 8 840 8 370 abtragen mit Elektrolyt
082 18 90 10,00 380 - Bild erstellen und vermessen mit
X-Scan Software und automatischer
1,00 108 )
Vermessungsfunktion

Schlecht
f y
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K=l H./ L Verhsitnis und kompaktieren der Litze
% ; mm Das H / L Verhditnis sollte rwischen
@ T o min.55% und man. 70% liegen.
- H I Die Verdichtung st die Differens
—2e Fwlichen dem uerschnitts des
Nontakts + dem Kontakt selbst. Dieser
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Qualitatspriifung

Schliffbildlabor

Microlab ML

Zur Erstellung von Schliffhildern gecrimpter Kontakte gibt es verschiedene Schliffhild-
labore, die sich anhand der Ausstattung und des Leistungsspektrums unterscheiden.

Parameter

ML 3002

ML 3030

ML 3600

ML 3700

ML 4000

Schneid-/Schleifstation 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm? 70 mm?
max. Querschnitt 10 mm? *
Zoomstufe 0,75 - 3x 0,75 - 3x 0,75 - 3x 0,58 - 7x 0,58 - 7x
Mechanische Rastung 1 0 X X
Arbeitsleuchte LED Ring LED Ring LED Ring LED Ring LED Ring
PC-Software X-Scan X-Scan X-Scan X-Scan X-Scan
Elektrolyt Politur X X X X X
Lieferzustand mobiler Koffer mobiles System montiert montiert montiert
auf MDF auf MDF auf MDF

* QOptional mit Erweiterungskit fiir Probenhalter fiir Proben bis 10 mm?

Software X-Scan fiir Schliffbildlabore

——— —— === Zur Visualisierung, Vermessung und Dokumentation
| von Crimpschliffbildern.

0 Live-Bild und Standbild I Bilderdatenbank mit Diabild-

0 20 Zoom Speicherplatze Funktion

0 20 Messfunktionen 0 Einfache und schnell erlernbare
0 Text- und Grafikeditor Bedienung

| B Bildzoom 0 Sprachen: Deutsch und Englisch
I Word Export fiir Report

| Software ______[ArtNe:_ EZSSZY

Microlab ML 3002

Das ML 3002 EFP ist ein komplett funktionsfahiges mobiles Schliff-
bildlabor im handlichen Tragekoffer. Durch Batteriebetrieb ist es an
jedem Ort einsetzbar. Mit elektronischem Feinpoliergerat EFP 3.0.
Inkl. 250 ml Elektrolyt C250.

ML3002 JArtoNr:  EZRIK
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Qualitatspriifung .

Microlab ML 3030

Das ML 3030 wurde konzipiert fir die produktionsbegleitende Erstellung von
Schliffbildern von gecrimpten Kontakten. Durch seine mobile Bauweise und
Batteriebetrieb kann das Gerét flexibel Giberall im Fertigungsbereich einge-
setzt werden. Geeignet fiir den Querschnittsbereich von 0,03 - 6 mm?.

IML3030  [Art-Ne:  KEZRIKIK])

Microlab ML 3600 PC / 3700 PC

= wie vor nur mit USB 3.0 Kamera mit 5 MP,
MlcrOIab M I' 3600 integriertem PC mit vorinstalliertem
Mit dem ML 3600 kénnen auf einfache und komfor- -y Windows 10 Prof. und
table Weise Schliffbilder von Crimps bis 6 mm? ange- konfigurierter X-Scan

fertigt werden und daraus Aussagen tiber die Qualitat Software.
der Crimpverbindung getroffen werden.

Das Tischlabor besteht aus: Im Lieferumfang

0 Schneid-/Schleifstation ML 3300 enthal\l/ren:
1 Optische Auswerteinheit ML 3200 ¥ ?t“S
0 Elektronische Poliereinheit EFP 3.0 - IVlonitor

- Tastatur

Microlab ML 3700

Das ML 3700 unterscheidet sich durch héher
auflésende Optik mit komfortablem Handling.

Microlab ML 4000

Das Tischlabor ML 4000 besteht aus:

B ML 3700 fur Kontakte bis 6 mm?
B Finecutter FC 4001 fiir Kontakte bis 70 mm?

Die Schneideeinheit ,Fine Cutter” ist mit einem Probenhalter bis 70 mm? ausgestattet.
Somit kénnen Kontakte bis 70 mm? sicher und prézise getrennt werden. Der exakte
Schnitt ist wichtig, um die Litzen nicht zu beschadigen.

: ML 4000 m 364-ML4000 - *Schliffbilder fiir Kontakte tiber 70 mm? auf Anfrage

Aston EFP 4.0 Feinpoliergerat

Schnelles reproduzierbares und zuverlassiges Polieren von geschnittenen
und geschliffenen Crimpverbindungen. Die eingesetzten Elektrolyte sind
entweder ganz ohne Gefahrstoffe konzipiert oder fiir Spezialanwendun-
gen nur mit einem geringen Gefahrstoffanteil. Die Feinpolierstation ist an
vorhandenen Schliffbildlaboren anschlieSbar.

0 Polierzeit: ca. 30 - 90 Sekunden
I Zwei verschiedene PolierstiftgréRRen enthalten

B Umschaltbar zur Bearbeitung von Alu- und Kupfer-Crimpungen P O 364-101546
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Qualitatspriifung

Kabel-Testsystem

- CAT t Weltweit das einzige Kabel-Testsystem mit Priifmodul-Positionserkennung
I Sys e m und schneller Umriist-Funktion auf unterschiedlichste Kabelbdaume

Das System

lasst sich Dank der patentierten
Technologie ganz einfach und ohne
jede Adapterverdrahtung einrich-
ten. Dadurch kann das komplette
Priifsystem sehr schnell auf andere
Kabelbdume umgeriistet werden.
Weil der Aufbau vollstandig visuell
gefiihrt wird, ist ein hundertpro- -
zentig und geometrisch korrekter

Priifautbau sichergestellt. Die Priif- R
module lassen sich im 1-cm-Raster

individuell positionieren.

engbertsoncs
EEENN

KEY FEATURES:

e Hochentwickelte, intelligente Messtechnik

Positionserkennung

e Modernste Adaptertechnik

e Schnellwechselbare steckbare Universalbausatze fiir Adapter

e FExakte Positionierung der Priifmodule im 1-cm-Raster

e Ausgekligelte und besonders leistungsfahige Testsoftware easyCATS

e |Leicht integrierbare HV-Priifung

Ei inzi
Priiffliche Hochste Wirtschaftlichkeit bei kleinen und mittleren LosgréRen
filir lhre komplette

Weil dieses Priifsystem flir unterschiedliche Kabelb&ume konzipiert ist,
erlaubt es eine wirtschaftliche Umriistung des Prifaufbaus bis zur LosgréRe
1. Durch das breite Spektrum der Modulvarianten und die Mehrfachverwen-
dung von Priifmodulen kénnen zudem erhebliche Kosten gespart werden.

Es ist mdglich, vorhandene Priifmodule einzubinden und aulRerdem an
einem Arbeitsplatz zu verlegen, zu korrigieren und zu priifen.

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Einfachste Handhabung und Bedienung mit der Software

Mit der Plug&Play-Funktion ist
eine extrem kurze Inbetriebnahme
gewahrleistet. Einweisung und
Schulung sind durch easyCATS, der
intuitiv bedienbaren Testsoftware,
ebenfalls innerhalb kiirzester Zeit
machbar.

Priiftisch groB

Qualitatspriifung .

Ihee Cebgerstecter ".t'L.\.‘
Universalbausatz

Schnellwechsel-Gegenstecker

Einfach Ihren Cegonstecker auf der -
Mantageplatne anbringen wnd mit dee w
Angchlussplatte verdrahten
Anschlussplatie mat .
Schnelbvvechselarrchlus o —'_“—.;
ICATsystem-Prifboumadul. .

| J

apn.a-q.l-Qanoa--.nq.a-qan*.--.a-q-no

Schnellwechsel- / : ¥ |
Gepenstecker w

iCATsystem-
Priifboxmodul

miit autornatischer
Erkenrung des Gegensteckens.

iICATsystem light

Dieses System ermdglicht das

Testen von kleinen Priiflingen mit dem
bewahrten Funktionsumfang und den
gleichen Softwarefunktionen wie bei
allen Systemen aus der iCATsystem-
Produktfamilie.

Durch die kompakte Bauweise kann es
platzsparend und mobil an jedem Ort
eingerichtet und eingesetzt werden.

iICATsystem direct
128 Testpunkte

Das smarte Testsystem fiir das konventionelle Priifen
mit allen begehrten Vorteilen aus der iCATsystem Welt.

Das iCATsystem direct schafft die Verbindung zwischen der
gewohnten Arbeitsweise herkémmlicher Testsysteme und der
herausragenden einfachen Bedienung mit unserer Software
,easyCATS".
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Abzugspriifgerate

Pull Force Tester APT250/500/1000

Die Pulltester werden zur
zerstérenden Priifung von
Crimpverbindungen ver-
wendet. Der Crimp und
das Kabel werden dabei
(meist zwischen Isola-
tions- und Drahtcrimp)
auseinander gerissen.

Je nach Anforderung
kénnen unterschiedliche
Zuggeschwindigkeiten
eingestellt werden.
Automatische Ausgabe

Qualitatspriifung

Pull Force Tester PT10K HG-i

Der PT10K HG-i wurde entwickelt, um Zugprtifungen an
Crimpverbindungen sehr groRer Kabelquerschnitte durchfiihren
zu kdnnen.

Die Priifkraft
kann dabei bis
auf 10.000 N
ansteigen. Es
kann zwischen
zerstorendem
und nicht
zerstorendem
Priifergebnis-
sen ausgewahlt

der Messergebnisse in werden.

Excel.

. PARAMETER APT250 APT500 APT1000 PT10K HG-i
Artikel-Nummer 364-APT250 364-APT500 364-APT1000 364-PT10K
Maximale Kraft 250N 500N 1.000 N 10.000 N
Anzeige der Kraft N, kg oder Ibs N
Auflosung 01N 5N
Ziehgeschwindigkeit wahlweise (mm / min) 25-50; 50 - 100; 100 - 200 mm 50-120
Datenausgang Analoger Spannungsausgang, RS232 Schnittstelle USB-2.0 Schnittstelle

Priifgerate fiir die
Leiterauszugskraftmessung

Pulltester PT 2500 / PT 5000

I Weg- und zeitsynchrone Messung und grafische Darstellung der
Messkurven in Echtzeit

Pulltester
PT 750 /1500

0 5" TFT Farb-Touch-Display

0 Benutzer Zugriff mittels
Passwaort gesichert

0 Krafttabelle fir verschiedene
Kabelquerschnitte hinterlegt

I Umfangreiche Schnittstellen
flir héchste Flexibilitat

'@

0 Darstellung aller relevanten Messwerte, wie Minima, Maxima etc.

0 Geregelter Motor garantiert eine gleichmaRige Ziehgeschwindigkeit
von bis zu 300 mm/min.

0 7" Touch-Display mit intuitiver, mehrsprachiger Bedienung
0 Autark einsetzbares Priifgerate ohne zusatzlichen PC

I Messungen direkt
im Gerat speicherbar

(=]

m" gal

| PARAMETER PT 1500 PT2500  PT5000
Artikel-Nummer 364-102207 364-PT1500 364-PT2500 364-PT5000
Zugkraft 10 - 750N 15 - 1500N 10 - 2500N 10 - 5000N

25 - 350 mm/min / frei wahlbar
in 1 mm/min-Schritten

Ziehgeschwindigkeit

25 - 350 mm/min / frei wahlbar
in 1 mm/min-Schritten

25 - 300 mm/min / stufenlos einstellbar

Auflosung Kraft/Weg 0,01 N/0,1 mmw

0,7N /0,01 mm 0,1N/0,0Tmm
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Schrumpfschlauchsysteme .

Schrumpfschlauchsysteme

Aston Eco-Shrink

Die Aston Eco-Shrink Vorrichtungen sind rein elektrische 220V Gerate mit jeweils vier Heizlampen
auf Halogen-Basis. Die robusten Geréte sind fiir industrielle Anwendungen bis 150 mm Lénge und
34,6 mm Durchmesser ausgelegt. Der Einschubschlitz ist 45 mm lang und kann iiber austauschbare
Fiihrungsbleche in der Breite von 10 — 35 variiert werden, um optimal an das Material angepasst zu
werden. Dieses System erlaubt auch mehrere Leitungen gleichzeitig einzulegen. Gegeniiber einem
HeiBluftf6hn ist der Enegieverbrauch bis zu 75% geringer. Prozesszeit und Temperatur kdnnen fiir
hochste Qualitdt und Prozesssicherheit geregelt und iiber eine digitale Schnittstelle zusétzlich
iberwacht und protokolliert werden.

 Eco-Shrink-HDTR [Art-Nr:  EZEEID)

Aston IR

Basierend auf INFRAROT-Technik, sind diese Gerate fiir 300 W. Die Lebensdauer der Infrarotquelle betrégt ca.
hochste Qualitatsanforderungen in der kabelverarbeitenden ~ 2.000 Stunden. Die Gerdate sind als Hand- und Tischgerat
Industrie geeignet. Einstellbare Parameter sind Ausgabe- erhaltlich. Ansteuerung und Stromversorgung erfolgen tiber
leistung und Zykluszeit. Die maximale Leistung betragt eine externe Steuereinheit.

Mobiles Handgerit IRH

Das Handgerét ist fur die flexible Nutzung auf engem Raum und die Integration in
automatisierte Prozesse ausgelegt. Eine Ablagevarrichtung ist im Liefer-umfang
enthalten. Zum Betrieb wird zusatzlich eine Steuereinheit

bendtigt.

| PARAMETER
Artikel-Nummer 329-060439
Schrumpfbereich 35x 27 mm
Leistung max. 300 W

Einheit zur Steuerung eines IRT oder IRH Gerétes.

LTSRN, 320-060441

Stationdres Tischgerit IRT

Ausfiihrung wie vor, jedoch als Tischgerat. Zum Betrieb wird zusatzlich eine
Steuereinheit benétigt.

| PARAMETER
Artikel-Nummer 329-060440
Schrumpfbereich 35x 27 mm
Leistung max. 300 W
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Schrumpfschlauchsysteme

Digitales Steuergerit

Die digitale Version des Steuergeréts hat ein ergonomisches Design und wird mit einem
intuitiven Touchscreen bedient. Durch einen integrierten Programmspeicher kénnen
Produkte aufgerufen und jederzeit reproduziert werden. Optional kénnen zwei Infrarot-
schrumpfgerate gleichzeitig angesteuert werden (2-Channel). Das digitale Steuergeréat

|dsst sich softwaretechnisch noch erweitern.

 Digitales Stevergerdt1-Kanalbasic ~ |Art-Nr:

329-081400

 Digitales Steuergerat 2-Kanal basic

329-087463

Schrumpfstrecke IR 60 /1R 120

Die Tischgeréte sind mit einem
max. Schrumpfbereich von 60

x 60 mm bzw. 120 x 60 mm

und einer max. Leistung von
1.400 W auch fir die groRere
Anwendung geeignet. Die Le-
bensdauer der Rdhren betragt
ca. 5.000 Stunden. Zum Betrieb
wird zusdtzlich eine Steuerein-
heit bendtigt.

Alternativ mit Schutzhaube und aktiver Beltiftung:

| PARAMETER
Artikel-Nummer 329-062423 329-065684
Schrumpfbereich 60 x 60 mm 120 x 60 mm
Leistung max. 1.400 W max. 1.400 W

Musterbilder

IR Single Shrink

Das Single Shrink Schrumpfgerat ermdglicht das gleichzeitige
Einspannen mehrerer Kabel. Ist das Schrumpfgut in die Halte-
rungen eingelegt, wird das Gestell unter den Schrumpfereich
geschoben und der Schrumpfprozess automatisch ausgeldst.
Dadurch werden mehrere Leitungen in einem Arbeitsgang
gleichmaRig
geschrumpft.

Neben den
Standard-M-
Haltern kénnen
Befestigungs-
[6sungen nach
Kundenmuster
angeboten werden.

IR Single Shrink ______|Art_Nr. _EZ2RUI40)

IR Multi Shrink

Dieses Gerat ermdglicht das gleichzeitige Einspannen mehrerer
Kabel. Ist das Schrumpfgut in die Halterungen eingelegt, wird
die Schrumpfhaube iber das eingelegte Material geschoben.
Wahrend die erste Ladung geschrumpft wird, kann bereits die
nachste Charge eingelegt werden. Die abgehildeten Klemmen
sind im Lieferumfang enthalten. Materialaufnahmen kénnen
nach Kundenwunsch angefertigt werden.

IR Multi Shrink ______|Art_Nr. EZe8UAIlY
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KABELABROLLSYSTEME R.UIGHEEE)

Passive Abrollgerate

Metzner DRC 1.800

Das Abrollgerat eignet sich fir die Zufiihrung von Wickel-
giitern wie Kabel, Wellrohre oder Schlduche mit geringer

Zugempfindlichkeit. In Verbindung mit einem Zufiihrgerat oder Geeignet fiir

einem Transportband werden die gewickelten Materialien der e[:"e" Material-

Bearbeitungsmaschine zugefiihrt. A A
earbeitungsmaschine zugeft e —
Materialbunddurchmesser max. 800 mm . ..

Direkt in eine

Materialdurchmesser Hohe max. 250 mm Produktionsline
Ringgewicht max. 40 kg integrierbar!

 DRC 1.800 1-X7% T 358-DRC1800

I Metzner DRS 1.600

Der passive Abwickler DRS 1.600 mit zweifach gelagerter Rollenachse eignet
sich zum Abrollen von Spulen, Kabelrollen, Litzen und Schlduchen bis 20 kg.

Das Aufspannen der Materialien erfolgt mit wenigen Handgriffen.

Spulenbreite max. 350 mm

KabelauBendurchmesser max. 850 mm

anr T IN L2TE 356-DRS1 560

Metzner DRS 3.1000 . g

Passive Handlings- und Abrollvorrichtung fiir Kabeltrommeln bis 500 kg und
1.000 mm. Eine einstellbare Abrollbremse bremst die Kabelrolle sanft, wenn die
Materialzufuhr gestoppt wird und sorgt dariiber hinaus in Kombination mit der
hochwertigen 2-fach gelagerten Abrollachse fiir ein gleichmaRiges Abroll-

verhalten. Dank dem robusten Stahlprofilrahmen mit Hebekurbel erfolgt die
Aufnahme der Kabeltrommeln ohne grolen Aufwand.

Spulenbreite max. 890 mm

KabelauBendurchmesser max. 1.000 mm

 DRS 1.600 .XT% T 358-DRS 3.1000
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Abrollgerdat ARG-xxx

Das passive Abrollgerat ARG dient zur Aufnahme von Kabelringen, Coils,
Schlauch- und Wellrohrbunden und &hnlichen Giitern. Der kugelgelagerte
Drehteller erlaubt ein leichtes Abziehen des Materials vom Abrollgerat,
wobei der umlaufende Wickelschutz das Herabfallen der Lagen vom
Drehteller wirksam verhindert. Eine integrierte Bremse reduziert das
Nachlaufen des Drehtellers nach ruckartigem Anziehen.

Optional kann das Abrollgerat mit einer Federbremse ausgestattet werden.
Uber einen Regelarm wird das Bremssystem be- oder entlastet.

Aufnahme fiir Ringe ...

.. mit max. 400 mm, inklusive Stander
.. mit max. 600 mm, inklusive Stander 8 376-8401
: .. mit max. 800 mm, inklusive Stander !
| . mit max. 1.000 mm, inklusive Stinder Art-Nr: £y 00
... mit max. 1.200 mm, inklusive Stander

Abrollsysteme .

Hand-Ringwickelmaschine Aston DH28

Fiir Kabel-Durchmesser 3 - 30 mm oder Drahtseil-Durchmesser 1 - 8 mm.
Vorbereitet fiir die Aufnahme eines Hand-Ldngenmessgerates.

 Aston DH28 Grundgeriit XV TN 306-322303

Hand-
Ringwickel
Aston DH31

Langenmessgerat.

 Aston DH31 Grundgeriit XV T 306-322313

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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KABELABROLLSYSTEME RIIEICHEISEET

Kabelverarbeitung aus Rollenregalsystemen

Aktive Kabelregalsysteme vereinen den Vorteil der Lager- und
Produktionsstitte in einem. Das Kabelregal hat einen aktiven
Kabelspeicher, der die stufenlose Regelung der Abrollgeschwin-
digkeit iibernimmt, wobei die Kabeltrommeln jeweils aktiv und
zugfrei angetrieben werden.

Aktives Kabelregal mit

Vorteile der aktiven Kabelregalsysteme: Zufiihrung zu einer
0 Reduziert Platzbedarf, da Lager und Kabelverarbeitungslinie
Produktionsstdtte verreint sind Die Kabelverarbeitungslinie
l Optimal fiir kleine Losgrossen, da das Bestiicken steht am Ende des Regals.
von Kabelabrollsystemen entféllt Aktives Kabelregal mit Die Leitung wird zu der Ver-
einer Fahrbiihne arbeitungslinie gebracht.

0 Zugfreie Zufiihrung, da die Kabeltrommel am
Rollenflansch angetrieben wird Auf dieser Fahrbiihne ist die

I Auf- und Abwickeln selbst bei hohen Regalen Kabelverarbeitungslinie an-
problemlos maglich gebracht. Die Fahrbiihne féhrt

mit der Verarbeitungslinie
B Riickspulen von Leitungen auf die Trommel maglich akltiv 2ur bendtiétlfjanng;blel-

0 Kein Nachlaufen der Kabeltrommel trommel im Regal.
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Kabelregalsysteme / Kabelzugmaschinen .

Aston KTR Kabelregalsysteme

Die Kabeltrommelregale haben eine hohe Stabilitét zur Lagerung schwerer Kabeltrommeln.
Solide Wellenlager links und rechts garantieren eine hohe Tragfahigkeit. Sie sind in
verschiedenen Breiten/Hthen lieferbar.

Die Kabeltrommeln werden mittig zur Regaltiefe platziert, die Rahmen sind gerade oder schrég.
Diese Regalform eignet sich fir eine Bedienungfrontal (manuell oder mit Stapler). Fachebenen
oberhalb der Kabeltrommeln kdnnen auch zur Lagerung von Europaletten genutzt werden.

Traglast Trommelwelle bis 1.000 kg

Traglast Wellenlager bis 500 kg pro Paar

Die Kabelregalsysteme sind in den Ausfiihrungen KTR-G (gerade
Ausfiihrung) und KTR-S (schrage Ausfiihrung) erhéltlich. Fiir
weitere Informationen fragen Sie bitte an.

Auch als einfache Zufiihrung geeignet. Kabelregal KTR-G

Zugfreie Materialzufiihrung zu Ihrer Kabelbearbeitungsmaschine. Integrierte Sensoren regeln die optimale Abrollgeschwindigkeit
in Verbindung mit einer Durchhangsteuerung oder einem Tanzerarm, mit einer Geschwindigkeit von bis zu 180 m/min.

Je nach Ausfiihrung befdrdern die Zuggeréte Materialien mit bis zu 100 mm Breite und 30 mm Héhe. o

B Anpressdruck tiber Handrad bzw. Feder einstellbar, pneumatische Steuerung des
Anpressdrucks optional

B Fir Kabel und Dréhte bis 30 mm Durchmesser

H Geschwindigkeit regelbar bis 180 m/min

H Grundgeschwindigkeitpotentiometer

B Endschalter fiir Tanzerarm

Detailansicht Bandantrieb

Metzner PF 235.30 Metzner PF 235.95 Metzner PF 50.25
VARIANTEN METZNER PF 50.25 METZNER PF 235.30 METZNER PF 235.95
Materialbreite max. 8 mm 30 mm 100 mm
Materialhdhe max. 8mm 30mm 30mm
Abzugshander Wirklange 50 mm, Breite 25 mm Wirklange 235 mm, Breite 30 mm Wirkléange 235 mm, Breite 100 mm
Zugkraft max. 12N 30N 30N
Vorschubgeschwindigkeit max. 170 m/min 180 m/min 180 m/min

Lo . . . Durchhangsteuerung
Geschwindigkeitsregulierung Linearspeicher oder Tanzerarm Durchhangsteuerung
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KABELABROLLSYSTEME

Kabelzuggerat ZG-200 SE

Kabelzugmaschinen

Sehr kréftiges Zuggerét mit Bandantrieb fiir Materialien
wie Kabel, Bander und Schlauche.

Die Zufiihrgerate konnen in
verschiedenen Versionen
geliefert werden. Die Regelung
der Geschwindigkeit erfolgt
standardmalRig Gber einen
Tanzerarm. Optional kann auch

J ein Kabelspeicher oder eine
Durchhangssteuerung adap-
tiert werden. Zufiihrgeschwin-
digkeit max. 2 m/sek.

ZG-200 SE-SP

l Zuggerat ZG-200 SE
mit Servomotor 560 W

0 Sténder fiir ZG-200 SE
0l Platzsparender Gesamtaufbau

B Materialspeicherarm mit
Geschwindigkeitsregler

Detailansicht Bandantrieb

ZG-200 SE-DHS

0l Zuggerat ZG-200 SE
mit Servomotor 560 W

B Stander fiir ZG-200 SE

B Durchhangsteuerung
DHS-1000

Durchhangsteuerung
DHS-1000

Die Durchhangsteuerung ist speziell geeignet
flr die Zufiihrung von sehr leichten und
druckempfindlichen Materialien.

Die Regelung des Durchhangs und der
Geschwindigkeit erfolgt bertihrungslos
tiber Sensoren.

ZG-400 B2

Als Ergénzung der Produkt-
familie ZG-200 wurde das
Zufiihrgerat ZG-400 B2
konzipiert. Im Bereich der
groler formatigen Materialien
(Kabel, Litze, Schlauch etc.)
mit gréBerem Spulengewicht
bis 300 kg kann mittels dieses
Gerates der nachgeschaltete
Schneide- oder Abisolier-
prozess sicher mit Material
versorgt werden.

Der Vortransport erfolgt tiber
zwei synchron laufende be-
schichtete Zahnriemen. Feing,
grobe sowie runde Materia-
lien lassen sich kraftvoll und
schonend zufiihren.

ZG-ZOO SE DHS

b 376-ZG200SEDH

i 376-2G400B2

376-ZG200SESP

376-DHS1000
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Abspulwagen .

Metzner DHS-Serie

Durchhangsteuerungen regeln im Off-
Line-Betrieb die Geschwindigkeit eines
motorisierten Spulenabwicklers oder
Materialzufihrgerates und im Inline-Betrieb
die Arbeitsgeschwindigkeit der Bearbeitungs-
maschine. Uber intelligente Sensoren wird
permanent die Position des durchlaufenden
Materials erfasst. Mit dieser Information wird
die optimale Geschwindigkeit bestimmt und an
die nachsten Gerate weitergegeben.

-5,;':.':.'.-.tnmnn::u:: b
=)

Metzner
DHS 50-3

Metzner
DHS 220-3

Metzner DHS 150-10

I Wahlweise fiir In-Line und Off-Line Betrieb
0l Prézisionsregulierung tiber kontinuierlich angeordnete Geschwindigkeitsensoren
l Lieferbare Materialbreiten 50 mm - 220 mm
H Obere und untere Abschaltposition iber Teach-In-Funktion individuell einstellbar

. VARIANTEN METZNER DHS 50-3 METZNER DHS 220-3 METZNER DHS 150-10
Materialdurchlassbreite max. 7 50 mm 220 mm 150 mm
Messweg 650 mm 650 mm 900 mm
In-Line und Off-Line Betrieb méglich ja ja ja
Artikel-Nr. 358-DHS50-3 358-DHS220-3 358-DHS150-10

Abspulwagen

Abroller fiir lose Bunde Tronic + B

Kompakter Abwickler zum Abspulen von losen Bunden. Jede Einheit verfiigt
tber zwei Topfe. Das Abspulen kann sowohl vertikal als auch horizontal
erfolgen. Mehrere Einheiten lassen sich zusammenstecken.

Optional erhaltlich: Wagen zur Aufnahme von 6 Tépfen/12 Ringen.

i 330-TRONIC-B
330-CAR12M

Kabeltrommel-Abspul-Wagen Aston KTA 8

Kabeltrommel-Abspuler fir kleine Trommeln, auch mit beschadigten Bordscheiben
in der Elektroinstallation. Stahlrohrkonstruktion galvanisch verzinkt. Max. Trommel-
gewicht 200 kg, fir Trommeln bis 800 mm Durchmesser und 530 mm Breite

 Aston KTA 8 XV T 366-320290
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KABELABROLLSYSTEME R.UIGHEEE)

Abrollsystem RAMA 800 /1000

Aktives Abrollsystem fiir Kabeltrommeln.

Mit dem speziellen ramatech Spannsystem werden keine Rollen-
achsen und Mitnehmer bendtigt. Dies ermdglicht einen schnellen und
leichten Rollenwechsel. Handschalter zur komfortablen und einfachen
Bedienung, ,.Ein- und Ausspannen”, ,Heben und Senken”, Vor- und
Zuriickdrehen der Kabelrollen”

Kabelspeichervarianten
B Kabelspeicher UP bis 18 mm

H Kabelspeicher DOWN bis 35 mm
B Spezielle Kabelspeicher (z. B. Durchhangsteuerung) auf Anfrage

S

E,iiiﬂmawawwi

[ LTI
VARIANTEN RAMA 800 ~ RAMA1000
Rollendurchmesser bis 800 mm 1.050 mm

l Rollenbreite 250 bis 600 mm 250 bis 750 mm
Maximalgewicht 300 kg 600 kg

Wir liefern Kabelablagesysteme in verschiedensten Ausfiihrungen

Ablagesystem R3000/ R6000

Der automatische Kabelableger
ramatech 3000 ist im Arbeitsbetrieb
sehr leise und ermdglicht durch seine
Schwenkbewegungen das definierte
Ablegen von Leitungen von 2 bis 18 mm
AuRendurchmesser und Leitungslangen
von 500 bis 3.000 mm (R6000 bis

6.000 mm).

Uber die integrierte SPS-Steuerung mit Schnittstelle kann % Ty

der Kabelableger z. B. von einem Kabelverarbeitungs- ' é
automaten angesteuert, aber auch unabhéngig davon | &5

betrieben werden. ;—5-

318-40500
318-43000
318-42500
318-43100
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Ablagesysteme .

Rotationsablagesysteme Aston DPS 1000 / 2000

Der Aston DPS ist ein elektrischer Rotations-
Kabelableger fiir den Anbau an einen Kabel-
bearbeitungsautomaten. Durch das rotierende
4-Kammern-System erfolgt die Kabelablage ohne
Zwischenstopp der Kabelverarbeitungsmaschine.

Wahrend einer Leitung durch eine Drehbewegung
abgelegt wird, kann parallel bereits das néchste Kabel
in die ndchste Ablagekammer produziert werden.
Dadurch ist immer eine Kammer aufnahmebereit.

Zusétzlich kénnen extrem diinne Leitungen durch die
rotative Ablage auch in kurzen Langen problemlos
abgelegt werden.

Die Verarbeitungsgeschwindigkeit des Kabelbearbei- '|
tungsautomaten wird durch den Kabelableger nicht
mehr ausgebremst, was zu einer enormen $

Produktionssteigerung fiihrt.

3500
3020
DAS PRINZIP DES [ R
5 2500
DPS 1000/2000R [ ——
%‘ 1500 1520 1480 1380 1280
3 —— —
g 1000 mDPS 2000 R H Standard AL
o S 500 tandar
0
00mm  500mm  1000mm 2000 mm
o Lange
. =
5/3 3/5
Vorteile: Steuerung

1 Gerduscharme Kabelablage

1 Erhohte Stiickzahlausbringung/Stunde

1 Ablage diinnster Litzen méglich

1 Kurze Leitungslangen ableghar

1 Adaption an einen
Kabelbearbeitungsautomaten

1 Keine Druckluft mehr notwendig

319-DPS1000R
& 319-DPS2000R

 Aston DPS 1000 R mit 1 m Liange
 Aston DPS 2000 R mit 2 m Lange
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Ringwickelsysteme

Vollautomatische
Wickelsysteme KRI-xxx

Ringwickler zum schnellen und rationellen Aufwickeln von Kabeln in v
Verbindung mit einem Kabelverarbeitungsautomaten.

Der Ringdurchmesser wird direkt am Ringwickler programmiert. Nach

dem Wickelvorgang senken sich die Dorne automatisch ab, der Kabel-
ring kann dadurch problemlos entnommen werden. Auch sehr schwere
Kabellringe lassen sich leicht tiber einen Tisch flach wegschieben.

KRI 450 KRI 850

VARIANTEN

min. 250 mm / max. 600 mm,

Kabelring-Innendurchmesser min. 120 mm im Auto-Mode max. 200 mm
i max. 850 mm
Kabelring-AuBendurchmesser max. 430 mm im Auto-Mode max. 600 mm
Kabelring-Hohe max. 145 mm max. 160 mm
Flexible Leiter bis Durchmesser max. 20 mm max. 35 mm
Gewicht Kabelringe 40 kg 80 kg / 20 kg CBP
SPS und LCD-Bedienterminal, SPS und LCD-Bedienterminal,
Steuerung Programierbar sind Innen- und Aufendurchmesser, Programierbar sind Innen- und Aufendurchmesser,
Steigung - Ausziehen, Absenkzeit der Wickeldorne Steigung - Ausziehen, Absenkzeit der Wickeldorne
. Ansteuerung von Zufiihrgeréten und Ansteuerung von Zufiihrgerdten und
Schnittstellen X X
Kabelverarbeitungsautomaten Kabelverarbeitungsautomaten
Synchron gesteuerte Geschwindigkeit Synchron gesteuerte Geschwindigkeit
Geschwindigkeit durch die vorgelagerte Maschine tiber durch die vorgelagerte Maschine iiber
vorhandene Schnittstellen vorhandene Schnittstellen
Artikel-Nummer 318-KRI450 C 318-KRI850 C

Beide Varianten auch erhiltlich als:

- KRI 450/850 CB  Integration eines zusatzlichen manuellen Bindegeréates. Der Kabelring wird auf gleicher Héhe seitlich verschoben
und biindig von Hand in das Bindegerat gefiihrt.

- KRI 450/850 CBP Integration eines vollautonmatischen Handlings- und Abbindesystems. Das Handlingsystem fiihrt einen voll-
automatischen Abbindevorgang durch und gibt den Kabelbund kontrolliert frei.

KRI 450 CBP

KRI 450 C KRI4S0CB < | k
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Kabelverarbeitungslinien .

Beispiele Kabelverarbeitungslinien

Eine Kabelverarbeitungslinie besteht beispielsweise aus einem Zufiihr- oder
Abrollgerat, einem Kabelverarbeitungsautomat, einem Tintenstrahldrucker, sowie
einem Kabelablagesystem oder Ringwickler.

Die Gesamtsteuerung der Anlage erfolgt
meist iiber die eine PC Software. Hier erfolgt
eine komfortable Verwaltung und Fertigungs-

planung der zu produzierenden Artikel.

GERNE BERATEN WIR SIE BEI IHREM PROJEKT.
Tel.: 0911/3266-0 = www.astonshop.de m




KABELABLAGESYSTEME R:LGENEE

Bindegerite

Die Umschniirautomaten haben sich bereits in vielen Branchen
bewahrt und eignen sich zum rationalen Sichern und Biindeln
von kleinen und empfindlichen Giitern mit Gummischnur.

Beispielsweise konnen
zu einem Ring gewickelte
Kabel zwei mal abgebun-
~« den werden.

EMT-AXRO FQC2

Die Gerate unterscheiden sich im kleinsten zu verarbeitenden
Kerndurchmesser, der Gummischnur und der Ausléseart.

Vor allem fiir diinne Leitungen empfiehlt sich der Einsatz einer
3K-Schnur, da diese aufgrund der hohen Dehnbarkeit eine feste
und zugleich produktschonende Bindung ermdglicht.

Optional gibt es einen Verfahrtisch, um das Bindegerat zu bewegen.

Gummischnur PC1300 :

Farbe | weil/schwarz | weild/schwarz EMT-AXRO Inline Il
Bruchlast 6 kg 11 kg

Dehnung 130 % 310 %

Gewicht je Rolle ca. 990 g ca. 990 g

Laufldnge je kg 1.200 m 430m

Unschniirautomat Kleinster Ringinnendurchmesser Ausloser Gummischnur
EMT-AXRO FQC2 130 mm Kipphebel/Fulschalter* PC1300
EMT-AXRO FQC2-3K 130 mm Kipphebel/FuRschalter* 3K
EMT-AXRO Inline 11 PC1300 35 mm Fuschalter PC1300
EMT-AXRO Inline Il 3K 35 mm Fuschalter 3K
*optional
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Die neue Generation der Tintenstrahldrucker

Einfache Bedienbarkeit und
problemlose Integrationsfahigkeit

in alle Produktionslinien!

Die alphaJET Continuous Inkjet
Drucker stehen fiir akkurate Ergebnisse
und hochste Zuverlassigkeit in allen
Anforderungen.

Die Kombination aus optimierten Diisenverschluss, Diisenspiilung und
Kopfheizung bilden die im alphaJET® integrierte SmartStart Techno-
logy. Selbst wenn |hr Drucker langere Zeit im Stand-by Modus steht,
zwischenzeitliches Hochfahren oder intensive Reinigungsarbeiten vor

% . dem Wiederbetrieb sind nicht erforderlich!
/ Das spart wertvolle Zeit.
. \' #
Fiir die Tintenstrahldrucker ist eine groRe Anzahl * Geringer Verbrauch in Kombination
verschiedener Tintenfarben verfiigbar: mit giinstigen Preisen
e Schwarz e Rot * Hohe Verfiigbharkeit
e \\giss e Pink * Einfache Integration und High-Speed
e (elb e Orange Druckgeschwindigkeiten
* Hellblau e Griin usw. e Umfangreiches Tintenportfolio
e lichtblau

Benutzeroberflache alphaJET® X

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de




Tintenstrahldrucker .

Drucker

alphaJETmondo ~  alphaJET'HS = alphaJET°SP = alphaJET® X

Geschwindigkeit max. 7 780 m/min 7 1,300 m/min 7 1.300 m/min 7 800 m/min
Geschwindigkeit bei 2,5 385 m/min 700 m/min 695 m/min 400 m/min
mm Zeichenbreite

Max. Zeilen 5 4 5 5
DiisengroBe 62y 50u 420 62y
Active Ink Flow 4 v 4
Smart Start Technology 4 4 4
Diisenverschluss 4 v v
Tinten Standard 4 "4 "4 v
High-Contrast 4 4 v 4
Special v v 4 (4
Touchdisplay 8.4" 104" 104" 104"
Kamera-Anbindung 4 4 v 4
code-M 4 4 v 4
Managed Services 4 4 v 4
Sondersoftware 4 4 4
Sicherheit IP 65 IP 65 IP 65 IP 65
Schlauchléange zu

Druckkopf 3m 4m 4m 4m/6m
AbmessungenLx B x H 455 x 350 x 290 mm 592 x 320 x 320 mm 592 x 320 x 320 mm 620 x 321 x 320 mm

Die neuen alphaJET5 sind fiir sémtliche Materialien und Oberflachen geeignet. Ungeachtet der Umgebungsbedingungen beschrichten
Sie Kabel, Rohre, Drahte oder Schlduche gut lesbar auch bei sehr hohen Geschwindigkeiten. Dafiir stehen Ihnen kontrastreiche Tinten in
verschiedenen Farben und besten Hafteigenschaften zur Verfligung.

Tel.: 0911/3266-0 - www.astonshop.de
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Expansora
Tillenmontagehilfe

0 Einfache Montagehilfe fiir Tiillen mit einer Dreidorn/
Vierdorn-Spreizung

0 Flexible Tiillen kénnen mittels dieser Dornvorrichtung
gespreizt werden

B Durch die geweitete Offnung, I4sst sich problemlos
das Kabel oder der Schlauch fiihren

B Es sind unterschiedlichste Dornensétze erhaltlich

Expansora Tres

Manueller Tillenspreizer. Das Abstreifen auf das zu bestiickende Bauteil
kann rein manuell oder mittels Abstreifvorrichtung (als Option an jedes
Standardgeréat anzubringen) geschehen.

Spreizdurchmesser max. 36 mm
Artikel-Nummer 391-2300

Expansora Tres

Expansora Quatro

Pneumatische Tiillenmontage mittels 4-Dorn-Spreizung. Geeignet fiir groke
und schwer zu verarbeitende Tiillen (Karroserie-Durchgangs-Tillen). Durch
die Aktivierung des Werkzeuges wird die Tiille materialschonend gespreizt.

Spreizdurchmesser max. 100 x 100 mm
Artikel-Nummer 391-2400
Expansora Quadro
Expansora Mini Expansora Hand Dornensétze zu

Pneumatischer 3-Dorn Tillenspreizer. Ein = Pneumatische Handzange. Die Aktivierung Expa“sora

kleines handliches Gerat zur Montage von | erfolgt tiber einen Handhebel. Selbsthaltung Diese Domensitze sind aus einem

Gummitdllen. in Hebelendstellung. Stiick gefertigt. Dadurch ist eine spe-

zielle Formgebung am Dorn ermdglicht,

Spreizdurchmesser max. 36 mm Spreizdurchmesser max. 36 mm die keine stérende Kerbwirkung an der
Artikel-Nummer 391-2100 Artikel-Nummer 391-2200 Einspannung des Dornes zulsst
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Niederdruck-Spritzguss (Hotmelt Molding / Low Pressure Molding)

Niederdruck-Spritzguss ist ein schnelles, sauberes und ungiftiges
Verfahren, welches zwischen dem typischen 2K-Verguss und dem
herkémmlichen Kunststoffspritzguss einzuordnen ist. Aufgrund des
geringeren Einspritzdrucks kann diese Innovation fiir die Umspritzung
von Elektroniken eingesetzt werden. Aufgeschmolzenes Polyamid (PA)
wird bei relativ geringem Druck in ein Formwerkzeug eingespritzt und

fullt dabei dessen Kavitaten.
LPMS

Low Pressure Molding Technology EuRoPE

Hotmelt Adhesive TE‘”NOMEIT -
Zykluszeit

Low Pressure Injection Bauteile werden ohne Geh&use in eine Form gelegt und direkt mit dem Schmelzklebstoff um-
tolding Machine geben. Nachdem die Masse abgekiihlt ist, kdnnen die Komponenten, die jetzt mit einer festen

Spritzguss

Technomelt
Molding

Einspritzdruck/Temperatur

\

Umhiillung versehen sind, weiterverarbeitet werden. Durch das Einkomponentensystem des
Hotmelt Molding-Verfahrens entsteht ein einfacher, schneller und sauberer Produktionsprozess.
€ @ Der Klebstoff ist gleichzeitig das Gehause

Q. ' ® Schnellere Zykluszeiten als beim 2K-Verguss
(Zykluszeiten im Bereich 10 bis 50 s)

PCB (Leiterplatten) Kabelverarbeitung Automotive .
@ Einfacher und sauberer Prozess (@ Schutz gegen Umwelteinflisse

5 : (Schmutz, Staub, Hitze, Wasser,....)
LS ..J" oA _A_
S . ey ® Zugentlastung
Nt
. S @ Keine Beschadigung

Spulen LED von elektronischen Bauteilen

/

4

'

Stecker

Alles aus einer Hand!
Mit HENKEL und LPMS vertreten wir zwei starke
1 Schnelle Taktzeit 1 Geringere Kosten pro Bauteil Weltmarktfiihrer im Bereich des Niederdruck-Spritzguss.

Key Features

0 Kein Ausharteprozess 1 Keine giftigen Materialien im Prozess Verarbeitungssysteme,

Konzeption & Formenbau
Schmelzgranulate
im Hochleistungsbereich
Formwerkzeuge / Molds

Pro Woche werden ca. 200 hochqualitative Formwerkzeuge durch den Weltmarktfihrer LPMS
hergestellt. Profitieren Sie von deren langjahrigen Erfahrung und einem hervorragendem Preis-/
Leistungsverhaltnis (Produktions-Werkzeuge ab € 2.500,--). Fiir eine optimale Warmeiibertragung
(schnelles Abkiihlen des geschmolzenen Granulates in der Kavitat) besteht der Hauptteil des
Werkzeuges aus Aluminium. Fiir eine lange Standzeit (bis zu 300.000 Zyklen) werden im Bereich
der Kavitaten Stahlinlays verwendet. Die Produktionszeit liegt bei ca. drei Wochen. Gerne unter-
stiitzen wir Sie bei Ihrem Projekt.

LPMS
I Weniger Prozessschritte B Preisgiinstige Formwerkzeuge

Prototyp Formwerkzeug Produktion Formwerkzeug

Material Aluminium Aluminium / Stahl

A 000 500
Aus- a\’% : einfach (2teilig) WEL? mehrteilig
filhrung ohne Auswerfer umit Auswerfer (pneumatisch)
Standzeit 500 bis 1.000 Zyklen >300.000 Zyklen

Tel.: 0911/3266-0 = www.aston.de
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DER SYSTEMLIEFERANT FUR DIE ELEKTRONIK & KABEL VERARBEITENDE INDUSTRIE

AAT ASTON

AAT Aston GmbH
KonradstralBe 7
D-90429 Niirnberg

Telefon: 0911/3266-0
Telefax: 0911/3266-299
Internet: www.aston.de
E-Mail: info@aston.de

www.aston.de
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