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AAT Aston GmbH ist eine der führenden Vertriebsfirmen von Geräten, 
Anlagen und Verbrauchsmaterial für die Konfektionierung elektrischer 
Leitungen und für die Fertigung elektronischer Baugruppen.

Herzlich Willkommen

Unser Service umfasst:
n �Umfangreiches Angebot für die komplette Produktionsausstattung

n �Lieferung und Betreuung kompletter Verarbeitungslinien

n �Kompetente Außendienstmitarbeiter für eine ausführliche Beratung vor Ort

n �Ein Technikerteam für Schulung, Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung 
der von uns gelieferten Anlagen

n �Ein Applikationszentrum für die Evaluierung Ihres Prozesses

n �Bedarfsorientierte, umfangreiche Lagerhaltung zur schnellen Verfügbarkeit von 
Verbrauchsmaterialien und Ersatzteilen

n �Termingerechte Lieferung von Geräten, Maschinen und Ersatzteilen 

n �Lagermöglichkeiten für Chemikalien bis -40 °C

n �Einen Onlineshop für Werkzeuge, Verbrauchsmaterial und Kleingeräte

Die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Lieferanten ermöglicht eine 
bedarfsgerechte Produktweiterentwicklung, um auch zukünftigen Anforderungen  
gerecht zu werden. Bei der Einführung neuer Prozesse berät Sie gerne einer unserer 
Fachberater und unterstützt Sie bis zum Produktionsstart.

Sollten Sie Informationen über den Katalog hinaus benötigen, freuen  wir uns über 
Ihren Anruf.

Besuchen Sie auch unsere Homepage www.aston.de.

Schauen Sie auch 
einmal in unseren 
Online-Shop unter 
www.astonshop.de. 

Wir freuen uns auf 
Ihren Besuch!
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AAT Aston GmbH
Konradstr. 7
90429 Nürnberg

Tel. 0911/3266-0
Fax 0911/3266-299

www.aston.de
www.astonshop.de
info@aston.de

So erreichen Sie uns:

Geschäftsleitung: 
Peter Farrenkopf 
Barbara Farrenkopf 
Thomas Knecht

Buchhaltung: 
Barbara Farrenkopf 
Irmgard Stierhof

Bereich: Durchwahl: Name: eMail:

Automatisierung 
Kabelverarbeitung

- 238- 238
- 239- 239

Uli AuresUli Aures
Christian SchmidtChristian Schmidt

uli.aures@aston.deuli.aures@aston.de 
christian.schmidt@aston.dechristian.schmidt@aston.de 

SMD-Automation
Selektives Lackieren
Bügelloten 
Anisotropes Kleben

Additive Fertigung
3D-Druck

- 246- 246 Richard SchnappaufRichard Schnappauf richard.schnappauf@aston.derichard.schnappauf@aston.de

Löttechnik,
Inspektion,
Betriebsmittel
und Hilfsstoffe

- 225- 225
- 221- 221

Dana GirstlDana Girstl
Svenja GlocknerSvenja Glockner

dana.girstl@aston.dedana.girstl@aston.de
svenja.glockner@aston.desvenja.glockner@aston.de

Automatische Inspektion - 265- 265 Thomas KnechtThomas Knecht thomas.knecht@aston.dethomas.knecht@aston.de

Verguss- und  
Klebetechnik
Misch- und  
Dosiertechnik
Niederdruck-Spritzguss

- 224- 224
- 222- 222
- 219- 219
- 221- 221

Maik RacklMaik Rackl
Dirk LuhDirk Luh
Stefanie HarrerStefanie Harrer
Svenja GlocknerSvenja Glockner

maik.rackl@aston.demaik.rackl@aston.de
dirk.luh@aston.dedirk.luh@aston.de
stefanie.harrer@aston.destefanie.harrer@aston.de
svenja.glockner@aston.desvenja.glockner@aston.de

Unser Außendienst:

Region Name Telefonnummer Ort

Nordrhein-Westfalen
Rheinland-Pfalz Kai Isenhardt 0172/85 67 1220173/37 01 401 SchmalkaldenWindeck

Hessen, Rheinlandpfalz, 
Saar, südl. NRW Hans-Peter SchützHans-Peter Schütz 0172/85 67 1250172/85 67 125 LeidersbachLeidersbach

Bayern Robert BrysRobert Brys 0162/27 96 0570162/27 96 057 TraitschingTraitsching

Baden Württemberg Dominik MössingerZentrale Nürnberg 0911/3266-0 KarlsruheNürnberg

Norddeutschland Steffen Mehner 0172/85 67 1230172/85 67 123 NürnbergApensen
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Stichwortverzeichnis
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KAPITEL 1
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Löttechnik



Die Aston-Waver Wellenlötmaschine eignet sich für 
Leiterplatten im Laborbetrieb und für kleinere Serien mit 
Baugruppen bis zu einer Größe von 265 x 355 mm. Die An-
lage arbeitet im Batchbetrieb. Nach dem Flussmittelauftrag 
fährt die Anlage in die Konvektionsvorheizkammer. Auf dem 
Rückweg wird die Baugruppe gelötet. 

Die Anlage kann mit Schaum- oder mit Sprayfluxer aus-
gerüstet werden. Durch die besondere Bauweise sind der 
Kostenaufwand, die Aufheizzeit und der Platzbedarf sehr 
gering. Die Maschine benötigt bei Betrieb mit Schaum-
fluxer keine Druckluft, wird an 230V angeschlossen und ist 
deshalb leicht zu installieren.  

AstonWaver Art.-Nr.: 651-ASTONWAVER

Tischwellenlötanlage AstonWaver

Key Features: 

z Geringer Kostenaufwand

z Bleifrei Löten

z Kurze Aufheizzeit 

z Einfache Installation

PARAMETER EINHEIT 

Betriebstemperatur 220 - 320 °C

Regelgenauigkeit +/- 0,5°

Antriebsmotoren DC 24V

Schaumfluxer Luftpumpe regelbar (es wird kein Luftanschluss benötigt)

Aufheizzeit auf 250 °C ca. 120 min.

Vorwärmer Konvektion regelbar durch Verweilzeit und Luftleistung

Lotzinnmenge im Bad ca.  45 kg

Steuerung SPS mit Steuerprint für Leistungsteile

Speicherplatz für 39 Lotprogramme

Technische Daten:

Geeignet für 
bleifreies Lot !

Vorheizung Schaumfluxer
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Je nach Anforderungen an den Prozess und die Prozesssicherheit kann das System 

teil- oder vollautomatisiert werden. Angefangen vom Basissystem C-Base als Stand-

Alone Anlage über Verschiebe- (C-Slide) oder Rundschalttische (C-Turn) mit mehreren 

Positionen hin zur Roboterzelle (C-Flex XYZ). 

Thermodensysteme C-Flow
Für Bügellöten, anisotropes Laminieren und Kleben (ACF)

Für weitere Daten und Anwendungen fragen Sie bitte an. 

Das C-Flow Thermodensystem hat sich aufgrund seiner 
Flexibilität und seiner einzigartigen Möglichkeiten 
der Prozessüberwachung bewährt. Hierzu gehören 
Überprüfung des Nachsetzweges, Echtzeitkontrolle 
der Krafteinwirkung und ständige Überwachung der 
Temperatur. Hochwertige Löt- und Klebeaufgaben an 
Flexleitungen, LCDs und Leiterplatten sind mit dem 

Hotbarsystem umsetzbar. Der sehr stabile Rahmen-
aufbau gewährleistet ruhige und erschütterungsfreie 
Bewegungen und Platziergenauigkeit der Thermode. 
Der großflächige Touchscreen macht die Programmie-
rung leicht und erlaubt eine einfache Beobachtung des 
kontrollierten Temperaturverlaufs.

Prozesse: 
 Bügellöten
 Anisotropes Kleben
 Heißversiegeln
 Wärmekontaktnieten, 

   Kunststoffnieten

Für den ACF-Prozess gibt es außerdem auch eine Maschine um die Vorlaminierung 

sicher und wiederholgenau zu gewährleisten. Mit dem C-Tack wird der leitfähige 

Kleber vom Trägermaterial getrennt und mit einer Thermode auf der Baugruppe fixiert. 

Produktaufnahmen und Thermoden werden speziell für die Applikation entwickelt und 

gefertigt. Für die Verbindung von Litzen mit PCBs werden Tunnelthermoden eingesetzt um einen optimalen Wärmeübergang zu gewähr-

leisten, bei großflächigen Verbindungen werden dagegen 3D-Thermoden eingesetzt um eine hohe mechanische Festigkeit zu erreichen.

Litzen an Baugruppen löten

Flexleitung an Baugruppe leitfähig kleben
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Das qualitativ hochwertige, aber den-
noch preiswerte System, kann schnell 
und präzise an die jeweilige Aufgabe 
angepasst werden. Lottemperatur, Lotni-
veau „StandBy“ und „Maximum“, sowie 
Pumpenlaufzeit sind einstellbar. 

Das besondere Pumpensystem 
sichert eine extrem ruhige und stabile 
Lotniveauhöhe. Die Lötdüsen sind über 
eine Schnellklemmvorrichtung leicht 
auswechselbar. Die Düsen werden 
sicher in Position gehalten. Ein Bewe-
gen während des Lötprozesses ist nicht 
möglich.

Die Positionierung der Baugruppe zur 
Lötdüse erfolgt über die mitgelieferten 
Magnete auf der Arbeitsfläche oder 
über einen optionalen x/y-Verfahrtisch. 
Die Arbeitsfläche kann über eine 
Einstellschraube sehr leicht und präzise 
in der Höhe verstellt werden. Spezielle 
Vorrichtungen sind ebenso lieferbar.

Ein optionaler Kreuzlaser-Lichtzeiger 
zeigt ins Zentrum der Lötdüse. Die richti-
ge Position von Bauteil zu Lötdüse kann 
damit schneller gefunden werden.

Düse im Einsatz

Leicht zu warten

Große Düsenauswahl

Das selektive Reparatursystem 
Aston DW-R ist für das Entlöten 
und Löten von hochpoligen 
THT-Bauteilen, auch auf 
dicht bestückten Baugruppen, 
bestens geeignet.

Selektives Reparatursystem

Aston DW-R

Key Features: 
z Zum Ein- und Auslöten von hochpoligen THT Bauteilen

z Für bleifreie und bleihaltige Lötarbeiten

z Lotdüsen für alle Bauteilgrößen bis zu 135 mm Breite erhältlich

z Optimale Düsenposition schnell und präzise über Einstellrad 

z Kreuzlaser sorgt für die genaue Positionierung der Baugruppe

z Einfache Bedienung

z Düsenwechsel einfach und schnell möglich

z Riemenloser Pumpenantrieb

z Einfache Reinigung und Wartung

Aston DW-R Art.-Nr.: 645-ASTON-DWR
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Lösungen zum Thema Handlöten!

Auf den folgenden Seiten finden Sie diese Produkte: 
 Handlöten ......................................................  Seite 13

 Lotdrähte .........................................................  Seite 79

 Flussmittel ....................................................  Seite 82

 Lotpasten ........................................................  Seite 76

 Reiniger ...............................................................  Seite 83

 Lötrauchabsaugung ..........  Seite 21

Bei uns erhalten Sie qualitativ hochwertige und leistungsstarke 
Handlötsysteme. Wir liefern Ihnen auch das notwendige Zubehör wie 
Lotdrähte, Flussmittel, Reiniger etc., um Ihren Lötprozess optimal  
ausführen zu können.

Lötdrähte

Lotpasten

Reinigungsmittel
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JBC-Handlötsysteme
Hohe Leistungsfähigkeit und konstante Temperaturstabilität 
selbst beim Löten von komplexen Baugruppen zeichnen die 
JBC Handlötsysteme aus. Grund ist das effiziente Aufheiz-
system mit einem Temperatursensor von höchster Sensibili-
tät. Dadurch erreichen die Werkzeuge eine außergewöhnlich 
kurze Aufheizzeit und eine reaktionsschnelle Wärmenach-
führung während des Lötens. Sobald das Handwerkzeug in 

den Werkzeughalter abgelegt wird, ermöglicht die Stand-
By Funktion eine umgehende Temperaturabsenkung der 
Lötspitze. Die Lebensdauer der Lötspitze wird dadurch er-
heblich verlängert. JBC bietet Lösungen für nahezu jeden 
Anwendungsbereich. Gerne senden wir Ihnen ausführliche 
Unterlagen über die komplette Produktreihe.

Lötstation 
CD-2BQF / CD-2SQF

CD inkl Lötkolben T245 Art.-Nr.: 65CD-2BQF
CD inkl. Lötkolben T210 Art.-Nr.: 65CD-2SQF

ONLINE-
SHOP-ARTIKEL

Kompaktstation mit Auslötpinzette für 
Chip-Komponenten. Feinste SMD-
Bauteile können schnell und
sicher entlötet werden. 
Temperaturbereich 
90 - 450 °C, 
max. Leistung 80 W. 

Bestehend aus:
Steuereinhiet CP und
Mikro-Entlötpinzette
AM120-A

CP-2QF Art.-Nr.: 65CP-2QF

Lötstation mit Lötdrahtvorschub. 
Über einen Taster wird der 
Lötdraht 1,0 mm mechanisch 
zugeführt. Temperaturbereich 
90 - 450 °C,
max. Leistung 130 W. 

Bestehend aus  
Steuereinheit CA,  
Lötpistole mit 
Lötdrahtvorschub, 
AP250-A.

CA-2QF Art.-Nr.: 65CA-2QF

Entlötstation für THT Bauteile mit Motorpumpe. 
Kleiner und handlicher Entlöter zum 
Entlöten von THT-Anschlüssen. 
Temperaturbereich 
180 - 450 °C, 
max. Leistung 40 W. 

Bestehend aus:
Steuereinheit CS mit
elektrischer Pumpe MS-A,
Entlöter DS360-A

Entlötstation CS-2F

CS-2EF Art.-Nr.: 65CS-2F

Station zum Entlöten von 
SMD-Bauteilen

Lötstation CA-2QF
mit Lötdrahtzuführung

Digitalgesteuertes Lötsystem mit Menüsteuerung, 
Temperaturbereich 90 - 450°C, max. Leistung 
130 W, Passwortschutz, 
Stand-By Funktion, USB-Anschluss

Die Station ist wahlweise mit 
Lötkolben T245 oder 
T210 erhältlich.

50cm
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Eine große Auswahl an Zubehör und Lötspitzen finden Sie in unserem Online-Shop www.astonshop.de.

Komplettlösung zur schnellen und sicheren Reparatur von  
Leiterplatten. 

Bestehend aus:
2-Kanal Steuereinheit DDE, Lötkolben T-245, Entlöter DR560-A,
Ablagen, Lötspitzenreiniger, sowie elektrischer Pumpe 

Löt-/Entlötstation DDSE-2QC

DDSE-2QC Art.-Nr.: 65DDSE-2QC

SF-210VB Art.-Nr.: 65SF210-VB

Lötdrahtvorschub mit Schlitzeinheit
Bei der Beförderung wird der Lötdraht mittels einer Klinge bis zur 
Flussmittelseele geschlitzt. Dadurch können die Flussmitteldämpfe 
entweichen, ohne dass es zu Verpuffungen kommt. Flussmittelspritzer, 
die bei eingeschlossenem Flussmittel entstehen können, werden durch 
den Schlitzvorgang weitgehend vermieden.

Vorschubgeschwindigkeit und Vorschublänge können programmiert 
werden und mit drei unterschiedlichen Arbeitsprozessen (Manuell, 
Zeitgesteuert, Programm) betrieben werden.  Es ist möglich bis zu 
35 unterschiedliche Programme zu speichern, sowie die Lötdraht- 
durchmesser 0,8 mm / 1,0 mm / 1,5 mm zu verarbeiten.

Ebenso kann der Verbrauch durch einen Zähler überwacht werden.

Hochleistungslötstation HDE-2D

HDE-2D Art.-Nr.: HDE-2D

Die leistungstarke Lötstation ermöglicht das Löten mit einer Hand.  
Der Lötdrahtvorschub wird durch Geschwindigkeit und Zeit exakt 
definiert. Die schnelle Wärmezuführung gewährleistet eine konstante 
Löttemperatur auch auf massiveren Baugruppen. Standby-Funktion

Bestehend aus: Steuereinheit AL-2A, Komplettgriff AL250-B inkl. 
Ständer AL-2E, 	Kartusche C250-403, Reinigungseinheit CL8499 ESD, 
Für Lötdrähte Ø 0,9 – 1mm. Für anderweitige Drahtdurchmesser sind 
Führungseinheiten optional erhältlich. 

Lötstation AL-2A 
mit Lötdrahtzuführung

AL-2A Art.-Nr.: 65AL-2A

Diese Lötstation ist die ideale Lösung für hohe thermische 
Anforderungen. Temperaturbereich 90 - 500 °C, max.  Leistung 
250 W

Bestehend aus:
Steuereinheit HD, Lötkolben T470-FA, 
Ablage und Lötspitzenreiniger
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RMSE-2QE Art.-Nr.: 65RMSE-2QE

Reworkstation RMSE-2QE
Diese Reworkstation besteht aus einer Modulbauweise und kann individuell 
verändert werden. 

Bei der Standardausstattung sind folgende Komponenten 
enthalten:

- Heißluftstation JTSE
- 2-Kanal Steuereinheit DDE
- Elektrische Pumpe MSE-A
- Lötkolben T-245 + Ablage
- Entlötkolben DR560-A + Ablage
- Lötspitzenreiniger und Zubehör

Die DMPSE verwaltet bis zu vier Werkzeuge gleichzeitig und ist kom-
patibel mit zehn verschiedenen JBC-Handwerkzeuge. Bei der Standard-
ausstattung sind folgende Komponenten enthalten:

- 4-Kanal Steuereinheit DME-2A
- Elektrische Pumpe MSE-A
- Lötkolben T245-A + Ablage
- Lötkolben T210-A + Ablage
- Entlötkolben DR560-A + Ablage
- Entlötzange AM120-A + Ablage
- Lötspitzenreiniger und Spitzenhalter SCH-A

DMPSE-2QA Art.-Nr.: 65DMPSE-2QA

Die ideale Komplettlösung für SMD Nacharbeitaufgaben.
Die Heißluftstation JTSE-2A steuert die Nacharbeit anhand von Temperatur- 
und Luftströmungsprofilen. Der Reworkarm RWS hält den Heißluftkolben und 
unterstützt so das freihändige Arbeiten. Die Infrarot-Vorheizung PHSE-2KA 
#wird mit Leiterplattenhalter, einer Bedienkonsole, einem Thermofühler und 
Kaptonband geliefert. Der höhenverstellbare Leiterplattenhalter ist für 
Baugruppen bis max. 150 x 210 mm geeignet.

Rework System SRWS-2SB

SRWS-SB Art.-Nr.: 65SRWS-2SB

Reworkstation DMPSE-2QA

Inkl. 3 Abziehern, 5 Schutzvorrichtungen und 2 Stativen zum 
schnellen und sicheren Einlöten von SMD-Bauteilen. 
Max. Leistung 700 W, Temperatur von 150 - 450 °C.
(Auch ohne Zubehör erhältlich)

Heißluftstation JTSE-2A

JTSE-2A mit Zubehör Art.-Nr.: 65JTSE-2A
JTSE-2QA ohne Zubehör Art.-Nr.: 65JTSE-2QA
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Nano Lötstaton NASE-2C

NASE-2C Art.-Nr.: 65NASE-2C

Für feinste Lötarbeiten. Die Station ist 
mit einem Mikrolötkolben und einer 
Mikropinzette ausgestattet und 
erlaubt präzise Löt- und Entlöt-
arbeiten an kleinsten Bauteilen 
wie z. B. 0201. 

Die Handwerkzeuge können 
unabhängig und zeitgleich 
betrieben werden. 

Acht Lötspitzen sind bereits im 
Lieferumfang enthalten. 

Die DDPE Präzisions-Lötstation ist die Lösung für eine schnelle 
und präzise SMD-Reparatur von kleinsten Bauelementen. 

Bestehend aus: DDE 2-Kanal Steuereinheit, Entlötpinzette 
AM120-A, Lötkolben T210-A, Ablageständer AM-SA, Ablage-
ständer AD-SE, Spitzenhalter SCH-A und manueller Spitzenrei-
nigung CL8499.  

Lötspitzen sind nicht im Lieferumfang enthalten!

Präzisions-Lötstation DDPE-2QB

DDPE-2QB Art.-Nr.: 65DDPE-2QB

Für Reparaturen und Nachbearbeitung an kleinsten Bauteilen. 
Sehr feine Düsen und eine exakte Energiezufuhr gewährleisten 
ein sicheres Arbeiten ohne Bauteile zu schädigen. Neben dem 
manuellen Betrieb ist es auch möglich mit Temperaturprofilen 
zu arbeiten. Die Station verfügt über ein Pick & Place System, 
welches per Fußpedal aktiviert wird. 

Lieferbar sind drei Düsengrößen 0,8 / 1,0 und 1,2 mm.

Heißluftstation JNASE

JNASE Art.-Nr.: 65JNASE

RHS-A, kpl. Rechtshänder Art.-Nr.: 65RHS-A mit Tischhalterung (rechts)

HRL-A, Schwenkarm links Art.-Nr.: 65HRL-A links ohne Tischhalterung

Reworkarm RHS-A/HRL-A
Der Reworkarm unterstützt den Anwender bei diffizielen Lötanwen-
dungen, um eine Ermüdung zu verhindern. Die Handauflage ermöglicht 
ein präzises Arbeiten selbst unter schwierigen Bedingungen und im 
Dauereinsatz. 

Der ergonomische Arm 
ist höhenverstellbar und 
leicht beweglich. 

Optional ist eine Auflage 
für Linkshänder 
erhältlich.
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 �Leistung max. 500 W
 �Temperatur 50 bis 250 °C
 �Heizzone Größe 65 oder 130 x 135 mm
 �Gesamtgröße 195 x 288 x 41 mm
 �Gewicht 4,8 kg

Vorheizsystem PHSE-2KA Art.-Nr.: 65PHSE-2KA

Eine große Auswahl an Zubehör und Lötspitzen finden Sie in unserem Online-Shop www.astonshop.de.

Digitalgesteuerte Vorheizsysteme
Die 2-Zonen Heizsysteme dienen zum Vorheizen von Bau-
gruppen und Komponenten. Die Vorheizungen ermöglichen 
beim Handlöten das Arbeiten mit niedrigeren Temperatu-
ren. Thermische Belastungen werden dadurch reduziert und 
die Lebensdauer der Lötspitzen wird verlängert. Im Pro-
grammiermodus ist es möglich bis zu 20 Temperaturprofile 
zu speichern und abzurufen. Durch die Anschlussmöglich-
keit eines externen Temperaturfühlers kann die gewünschte 

Temperatur auf der Baugruppe exakt ermittelt werden. Im 
Lieferumfang ist der Leiterplattenhalter, die Bedienkonsole 
und der Thermofühler enthalten. 
Der Leiterplattenhalter der PHSE-2KA Vorheizung ist für 
Baugruppen bis max. 150 x 210 mm, PHBE-2KA für max. 
Baugruppengröße 280 x 400 mm geeignet und ist höhen-
verstellbar. 

Vorheizsystem Konvektion PHBE-2KA

 �Leistung max. 1.800 W
 �Temperatur 50 bis 250 °C
 �Heizzone Größe 180 oder 360 x 277 mm
 �Gesamtgröße 426 x 444 x 41 mm
 �Gewicht 9,5 kg

Vorheizsystem PHBE-2KA Art.-Nr.: 65PHBE-2KA

Vorheizsystem Infrarot PHSE-2KA
Komplett mit Leiterplattenhalter

Komplett mit Leiterplattenhalter
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Modular Line - Übersicht
Ihre Station, individuell zusammengestellt nach Ihren Löt- und Nacharbeitsanforderungen.

Diese Geräte mit Bürsten aus Neusilber/Metall sorgen für eine effektive, 
schonende Reinigung und reduzieren zusätzlich Kosten durch Zeitersparnis. 
Mittels eines Lichtsensors werden die Bürsten gestartet und die Reinigung 
erfolgt innerhalb einer Sekunde. Die Lotreste werden in einem Auffangbe-
hälter gesammelt und sind leicht zu entsorgen.

Lötspitzenreinigungsgerät CLMU-A / CLMB-A

CLMU-A Art.-Nr.: 65CLMU-A
CLMB-A Art.-Nr.: 65CLMB-A

Lieferumfang:

- Einheit mit Reinigungswolle

- Schwamm

- Spritzschutz

Lötspitzenreiniger CL8499

CL8499 Art.-Nr.: 65CL8499

Zur schonenden Reinigung für Lötspitzen mittels 
einer Messingwolle.
Das Gehäuse verhindert Zinnspritzer

Reinigungsset für Lötspitzen

Reinigungsset Art.-Nr.: 140-599B-02

Eine große Auswahl an Zubehör 
und Lötspitzen finden Sie in 
unserem Online-Shop 
www.astonshop.de.
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Automatisiertes Löten
Handlötprozesse werden aufgrund von steigenden Anforderungen und der 
notwendigen Reproduzierbarkeit zunehmend automatisiert und mit Hilfe 
von Robotern ausgeführt.

Wir liefern die komplette Löteinheit und 
das notwendige Zubehör, um bestmögliche 
Lötergebnisse zu erhalten. Eine Auswahl 
an verschiedensten Löteinsätzen steht 
für unterschiedlichste Anforderungen zur 
Verfügung.

Lötkopf:

Dieser kann mit peripheren Modulen wie Lötwerkzeugen, 
Lötdrahtzuführung, Lötrauchabsaugung, sowie einer 
Kamera zur Prozessüberwachung kombiniert werden. Die 
Hub-Einheit ermöglicht eine schnelle Bewegung in der Z-
Achse. Des weiteren verfügt der Kopf über ein System zur 
Vermeidung von Kollisionen. Das Schwenkteil erleichtert 
die Reinigung und Entnahme der Löteinsätze.

Lötdrahtzuführung:

Das Kompaktsystem ist zu verschiedenste Drahtdurch-
messer kompatibel. Steuerparameter wie Drahtlänge 
und Fördergeschwindigkeit sind individuell einstellbar. 
Das System verfügt über einen Drahterkennungsmelder 
(„blockiert“ oder „verbraucht“).

Automatische Lötspitzenreinigung:

Die Lötspitzenreinigung verfügt über einen Auffang-
behälter mit großem Fassungsvermögen, der leicht zu 
entnehmen ist. Eine große Öffnung ermöglicht einen 
guten Zugang der Lötspitzen. 

Verschiedene leicht auswechselbare Reinigungsbürs-
ten erlauben bestmögliche Reinigungsergebnisse für 
unterschiedlichste Anforderungen. 

Das Gehäuse kann um bis zu 35° geschwenkt werden. 
Dadurch kann es optimal von einem Roboterarm ange-
fahren werden. Wechsel der Löteinsätze:

Manuell oder Automatisch.

Sprechen Sie uns bezüglich Ihres Projektes gerne an. Zusätzlich können wir einen Besuch in unserem Haus vereinbaren.
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Absaugsysteme
Wir liefern Absaugsysteme für Gefahrstoffe in den verschiedensten 
Arbeitsprozessen der Elektronikfertigung. Dies können Gase, Dämpfe, 
Rauch und Staubpartikel sein.  Sie stellen ein Gefahrenpotential für die 
Mitarbeiter und die technologische Ausrüstung dar.

Absaugstation AAT260

PARAMETER EINHEIT DATEN
Max. Volumenstrom m³/h 190

Max. Unterdruck Pa 3.200

Nennleistung m³/h bei Pa 80 / 1.900 - 120 / 1.200

Elektrischer Anschluss V/Hz 230 / 56 - 60

Leistungsaufnahme kW 0,15

Abmessung mm 340 x 360 x 542 mm

Gewicht kg ca. 35

Schallpegel 50 - 100% dB (A) 49 - 54

Abscheidegrad (0,3 µm) % 99,95 

Technische Daten:

Absaugstation AAT260 Art.-Nr.: 612-AAT260V2

Auf den folgenden Seiten finden Sie nur einige Beispiele über die Geräteausrüstungen, 
Absaugarme und Hauben. Bitte fordern Sie weitere Unterlagen an.

ONLINE-
SHOP-ARTIKEL

Vorzüge: 
 Starke Absaugleistung
 Verschiedene Ansaugstutzen 

   erhältlich 
 Hoher Unterdruck 
 �Stufenlose Volumenstrom
regelung
 Geringer Schallpegel 

 Filterbelegungsanzeige 

 Kompakt, mobil durch Rollen 

 Geringer Energieverbrauch 

 �Einfache Bedienung und 

Wartung

Entstehen können diese Emissionen in folgenden Bereichen: 
 Löten
 Dosieren und Lackieren
 Vergießen und Bedrucken
 Laserbearbeitung
 Reinigung
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ESD Absaugarm 75 mm

ESD Absaugarm Art.-Nr.: 488860750

Metallflexarm 38 mm Art.-Nr.: 445-0001
Tischhalterung Art.-Nr.: 445-0002

Absaugkabinett

Absaugkabinett Art.-Nr.: 612-256045350

Metallhaube

Metallhaube Art.-Nr.: 488860366

Absaugkabinett

Absaugkabinett Art.-Nr.: 612-25106050

Absaugarm 50 mm / 3 Gelenke

Absaugarm 50 mm Art.-Nr.: 612-50473716

Absaugarm 
50 mm 

Lötdampfabsorber LDA1 Art.-Nr.: 139-3000

Mit flexiblen Schlauch. 
Die Reichweite beträgt 
700 mm.

Auch in ESD-Ausführung 
erhältlich

Trotz hoher Standfestigkeit ist der 
Absaugarm sehr flexibel. 

Die Runddüse ist inklusive, 
Standardlänge 915 mm, 
verlänger- oder verkürzbar 
durch einzelne Gelenkglieder.
Tischhalterung ist separat zu 
bestellen.

Zum Aufstellen am Arbeitsplatz, Breite 460 mm, 2,5 m Anschluss-
schlauch inklusive.

Aluminium eloxiert, Aktivkohlefilter 
enthalten, Luftdurchsatz max. 170 m/h, 
Geräuschpegel 40 dB.

Durchsichtig aus PETG 
Material, Größe B x H x T 
635 x 480x 350 mm, 
benötigte Absaug-
leistung 117 m/h, 
Öffnung 515 x145 mm 

Für Tischmontage, ESD sicher, 
Reichweite 945 mm, 
verschiedene Hauben 
dazu erhältlich,
Düse ist separat zu bestellen.

Optimale Flexibilität bei sehr 
guter Standfestigkeit.
Die Runddüse ist inklusive.
Länge des Flexarmes 900 mm.
Tischhalterung ist separat zu 
bestellen.

Durchsichtig aus PETG 
Material, Größe B x H x T 
1.000 x 600 x 710 mm, 
benötigte Absaugleistung 
550 m/h,
Öffnung 715 x 460 mm

Metallflexarm 38 mm

Absaugarm 50 mm Art.-Nr.: 612-5021123

Lötdampfabsorber LDA1

Inklusive Tischständer!
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Zinn-Tauchbäder

Die Lote zum Befüllen für Zinnbad finden Sie auf Seite 84.

Löttiegelkartusche für T245 Lötkolben Art.-Nr.: 65C245SP01
Löttiegelkartusche für T470 Lötkolben Art.-Nr.: 65C470SP01
Ablage für Kartusche Art.-Nr.: 65CT-SA

Löttiegelkartusche für JBC Lötgeräte

Bei uns erhalten Sie Zinn- und Tauchbäder in unterschiedlichen 
Ausführungen und Größen. Sondergrößen sind ebenfalls realisier-
bar. Alle Zinnbäder können mit bleifreien und bleihaltigen Loten  
betrieben werden.

Lötbad Aston TM107 Art.-Nr.: 188-TA0000107

Zinnbad Aston TM107
 �Lottiegel 100 x 70 x 45 mm (h)
 �Lotmenge ca. 2,3 kg
 �Temperaturbereich 200 - 600 °C
 �Für bleifrei geeignet
 �Leistung 500 W

Zinnbad Aston TM558

Lötbad Aston TM558 Art.-Nr.: 188-TA0000558

 �Lottiegel 55 x 55 x 45 mm (h)
 �Lotmenge ca. 1,2 kg
 �Temperaturbereich 200 - 600 °C
 �Für bleifrei geeignet
 �Leistung 250 W

Zinnbad Aston 270

Lotbad Aston 270 Art.-Nr.: 109-1000LF

 �Lottiegel 100 x 85 x 50 mm
 �Lotmenge ca. 4,0 kg
 �Temperaturbereich bis 400 °C
 �Für bleifrei geeignet
 �Leistung 425 W

Zinnbad Aston 2700

Lotbad Aston 2700 Art.-Nr.: 109-1300

 �Lottiegel 350 x 150 x 100 mm (h)
 �Lotmenge ca. 30 kg
 �Temperaturbereich bis 400 °C
 �Für bleifrei geeignet
 �Leistung 1.500 W

Die JBC Löttiegelkartuschen ermöglichen die schnelle und 
sichere Vorverzinnung von Kabeln oder Bauteilen. Außerdem 
können sie zum Entlöten von THT Bauteilen benutzt werden.

Die robuste und stabile Bauweise sorgt für Sicherheit bei der 
Arbeit und vermeidet unbeabsichtigtes Umkippen. Ermöglicht 
die Aufnahme der Lötkolbenserie T245 und T470 zur Verwen-
dung mit Löttiegelkartuschen.   
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Bauteilvorbereitung 

 Zum Schneiden und Biegen von gegurteten axialen Bauteilen 
 Rastermaß und Schenkellänge einstellbar 
 Betätigung mittels Handkurbel 
 Bis zu 40.000 Bauteile pro Stunde möglich 
 Schonende Bearbeitung der Bauteile durch versetzte Verarbeitung 
 Für unterschiedlichste Drahtdurchmesser erhältlich

Artikel-Nr. Drahtdurchmesser Rastermaß Biegung am Körper Schenkellänge
218-9201002 0,3 bis 0,5 mm 4,7 bis 40 mm mind. 1,0 mm 2,6 bis 15 mm

218-9201000 0,5 bis 0,8 mm 6,0 bis 40 mm mind. 1,3 mm 3,6 bis 15 mm

218-9201004 0,9 bis 1,0 mm 6,0 bis 40 mm mind. 1,8 mm 3,6 bis 15 mm

218-9201006 1,1 bis 1,2 mm 6,0 bis 40 mm mind. 2,0 mm 3,6 bis 15 mm

218-9201008 0,5 bis 0,8 mm ---- ---- nur Schneiden

 Zum Schneiden und Biegen von axialen Bauteilen 
 Rastermaß und Schenkellänge einfach einstellbar durch Spindelantrieb 
 Betätigung mittels Handkurbel oder optional mittels Motor 
 Bis zu 40.000 bzw. 70.000 Bauteile bei Motorantrieb pro Stunde möglich 
 Für Durchmesser von 0,3 mm bis 1,3 mm geeignet 
 Sehr robust, dadurch praktisch wartungsfrei

Artikel-Nr. Drahtdurchmesser Rastermaß Biegung am Körper Schenkellänge
242-40-2 0,3 bis 0,8 mm 6,5 bis 50 mm mind. 1,3 mm 3,0 bis 15 mm

242-40-3 0,3 bis 1,3 mm 8,0 bis 50 mm mind. 2,1 mm 5,5 bis 15 mm

Axial Biege-/Schneidegeräte 
Modell 40-2/3

 Zum Schneiden von radialen gegurteten Bauteilen 
 Schneidlänge stufenlos und einfach einstellbar 
 Betätigung mittels Handkurbel oder optional mittels Motor 
 Bis zu 40.000 bzw. 60.000 Bauteile bei Motorantrieb pro Stunde möglich 
 Für Durchmesser bis zu 1,3 mm 
 Für Schneidlängen ab 2,0 mm und Bauteilkörperdurchmesser bis max. 19 mm 
 Sehr robust, dadurch praktisch wartungsfrei

Radial Bauteilschneidegerät 
Modell 33-1

Modell 33-1 Art.-Nr.: 242-33-1

Axial Biege-/Schneidgerät Cutbend

Wir liefern Maschinen für die Bauteilvorbereitung zum 
Bearbeiten von radialen und axialen Bauteilen. Bei uns er-
halten Sie Geräte in unterschiedlichsten Preisklassen, vom 
Handsystem bis zum Vollautomaten für unterschiedlichste  

Anforderungen und Stückzahlen. Auf den nachfolgenden 
Seiten finden Sie nur einige Beispiele unserer Geräteaus-
wahl. Bitte teilen Sie uns Ihre Anforderungen mit, damit 
wir Ihnen die bestmögliche Lösung anbieten können.
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 Zum Schneiden von losen, radialen Bauteilen 
 Druckluftanschluss notwendig 
 Betätigung durch Scherbewegung der Schneidplatten 
 Standardschneidplatten von 2 - 5 mm erhältlich 
 Sonderschneidplatten für Zwischenmaße erhältlich 
 Drahtdurchmesser bis max. 1,0 mm
 Es können bis zu 6 Beinchen gleichzeitig geschnitten werden

Radial Bauteilschneidegerät 
Modell 20-1

Grundgerät ohne Schneidplatte Art.-Nr.: 242-20-1

 Zum Schneiden, Biegen und Sicken von losen, radialen Bauteilen 
 Druckluftanschluss notwendig 
 Betätigung des pneumatischen Zylinders durch Fußpedal 
 Standardschneidplatten wie für Modell 20-1 einsetzbar 
 Werkzeuge für Form- und Sickenbiegung nach Kundenwunsch 
 Drahtdurchmesser bis max. 1,0 mm 
 Es können bis zu 12 Beinchen gleichzeitig geschnitten werden

Grundgerät, ohne Werkzeug Art.-Nr.: 242-20-3

Aufnahmeplatte,  ohne Werkzeug Art.-Nr.: 242-20-3/1 

 Zum Zählen von radialen und axialen Bauteilen 
 Optional Zähladapter für SMT Bauteile lieferbar 
 Durch Akkubetrieb netzunabhängig 
 Anzeige durch LCD Display 
 Optional Umspulvorrichtung lieferbar

Bauteilzählgerät 
Modell 30-2

Radial Biege-/Schneidgerät 
Modell 20-3

Modell 30-1 Art.-Nr.: 242-30-2
SMD-Zähladapter Art.-Nr.: 242-30-21
Umspulvorrichtung Art.-Nr.: 242-30-31

Optionaler SMD-Zähladapter Optionale Umspulvorrichtung

Schneidplatte 242-20-1/20 242-20-1/30 242-20-1/40 242-20-1/50

Abschneidlänge 2 mm 3 mm 4 mm 5 mm

Werkzeugaufnahme
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Elektrische Vakuumpumpe mit 
Handwerkzeug TV-1500-Elite

TV-1500-Elite Art.-Nr.: 236-TV1500

Lieferumfang:
 �Elektrische Vakuumpumpe mit  
Vakuumdiagramm

 Wartung ESD Handwerkzeug

 1,5 m Spiralkabel

 �Vakuumset bestehend aus  
9 Saugdüsen und Vakuumgummis

 Rutschfeste Gummifüße

Für das sichere Greifen und Platzieren von 
Bauteilen und anderen Komponenten. Das 
Vakuum wird über ein 10-stufiges Balkendia-
gramm angezeigt und ermöglicht die Kontrolle 
während der Handhabung. Durch die Anzeige 
ist es dem Anwender möglich einen Vakuum-
abfall an der Pipette zu erkennen.

Zum Bestücken von bedrahteten Bauteilen. Die Leiterplatte wird 
eingespannt und kann anschließend bestückt werden. Durch den EGB/
ESD-sicheren Schaumgummi wird die Platine gehalten und kann zum 
Handlöten um 180° gewendet werden. Ferner besteht die Möglichkeit 
mehrere Leiterplatten gleichzeitig einzuspannen.

Bestückungsrahmen ASTOFIX

Artikel-Nummer Typ max. Leiterplattengröße
106-1006 Gr. 1 280 x 220 x 35 mm
106-1007 Gr. 2 510 x 220 x 35 mm
106-1009 Gr. 4 510 x 350 x 35 mm

Vakuumstift Pen Vac

Pen Vac Art.-Nr.: 136-5002

ESD/EGB-sicher. Wird mit 3 geraden und 3 gebogenen Nadeln, mit den 
Abmessungen 1/8“, 1/4“, und 3/8“ geliefert. Das Vakuum wird durch das 
Drücken des Tasters erzeugt. Die Vakuumgummies sind aus schwarzem 
Silikon und eignen sich auch bei höheren Temperaturen. Bis zu 500 g 
verwendbar.
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Fertigungszellen

Aston MF-850 D
Die Fertigungszelle für 
automatisches Vegießen und Kleben.

Kombinierbar mit:
- Dosiereinheit für Applikation aus Kartusche
- Dosiereinheit für Arbeiten mit 2-K-DOS
- Greifer pneumatisch/elektronisch
- Schraubereinheit
- Vakuumsauger
- Rundtakttisch
- Transportbänder

Key Features: 

 Sehr hohe Flexibilität

 Freie Positionierung des Roboters in der Fertigungszelle

 Verarbeitung von Schüttgut möglich

 Programmierung über Touchpanel oder PC-Software

 Auch für Montage- und Fügeaufgaben geeignet

PARAMETER DATEN 
Zellengröße LxBxH 1.200 x 1.200 x 2.100

Gewicht 730 kg

Arbeitsradius abhängig vom Robotertyp

Traglast bis 7 kg

Zykluszeit 0,31 sek.

Technische Daten: Auf Wunsch sind weitere Robotereinheiten mit 
größerer Reichweite und Traglast möglich. 
Andere Abmessungen der Fertigungszelle auf  
Kundenwunsch realisierbar.

Roboter für Handling- und Montageaufgaben mit 
Rundschalttisch und Transportbänder.

Aktionsradius
- VS-060 von 605 mm mit 4 kg
- VS-087 von 905 mm mit 7 kg
Genauigkeit von +/- 0,02 mm

Die Produktionsanlage arbeitet mit dem DENSO Roboter-
system VS-060. Hohe Flexibilität und Genauigkeit durch 
sehr gute Robotersteuerung. Mit dem 6-Achs Roboter 
holen Sie sich eine hohe Beweglichkeit und besitzen 
zudem die Möglichkeit, über einen Werkzeugwechsler die 
Auslastung zu steigern. Durch die schwenk- und drehbare 
sechste Achse können zudem die unterschiedlichsten 
Arbeitsabfolgen miteinander kombiniert werden. Über das 
optionale Kamerasystem kann die Aufnahme von Schütt-
gut vereinfacht werden. Die Einhausung und die Schutztü-
ren können mit Sicherheitsglas ausgestattet werden.

Dosierung komplexer 3D Geometrien möglich
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Fertigungszellen

Aston MF-850-L
Die Fertigungszelle für  
das automatisierte Löten

Key Features: 

 Sehr hohe Flexibilität

 Freie Positionierung des Roboters in der Fertigungszelle

 Verarbeitung von Schüttgut möglich

 Ansteuerung der Lötoption über PC-Oberfläche

 Unterschiedliche Lötparamter abrufbar und individuell  

  einstellbar

PARAMETER DATEN 
Zellengröße LxBxH 1.000 x 800 x 1.800

Gewicht ca. 580 kg

Arbeitsradius abhängig vom Robotertyp

Traglast bis 4 kg

Zykluszeit 0,35 sek.

Technische Daten:
Auf Wunsch sind weitere Robotereinheiten mit 
größerer Reichweite und Traglast möglich. 
Abmessungen der Fertigungszelle auf Kunden-
wunsch realisierbar. 

Zuführung der Lötobjekte über Drehteller oder 
Schubladensystem. Integration in Fertigungslinie 
auf Anfrage möglich.

Kombinierbar mit:
- JBC Löteinheit für automatisiertes Löten
- Wechselvorrichtung für bis zu drei

verschiedene Lötspitzen
- Reinigungseinheit für Lötspitzen
- Vakuumgreifer
Aktionsradius
- VS-050 von 505 mm
- VS-060 von 605 mm
mit je 4 kg Tragkraft
Genauigkeit von +/- 0,02 mm

Die Produktionsanlage ist mit dem DENSO Robotersystem 
VS-060 aufgebaut. Durch die schwenk- und drehbare sechste 
Achse können zudem die unterschiedlichsten Arbeitsabfolgen 
miteinander kombiniert werden. Die direkte Lötdrahtzufüh-
rung am Lötkopf verkürzt die Rüstzeiten. Hohe Flexibilität 
und Genauigkeit durch sehr gute Robotersteuerung. Die 
Einhausung und die Schutztüren können mit Sicherheitsglas 
ausgestattet werden.

Anbau Lötequipment mit automatischen Lötdrahtvorschub
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Dosierroboter

Smart Dosierroboter TSR2000
Der intelligente Dosierroboter der TSR2000-Serie 
wurde speziell für Präzisions-Fluiddosieranwendun-
gen entwickelt und ist mit allen Ventiltypen und Steu-
erungen kompatibel. Durch die benutzerfreundliche, 
intelligente, PC-basierende Software ist der Roboter 
leicht zu programmieren und einfach bedienbar.

Typische Anwendungen: 
 Punktweises Auftragen von Lotpaste
 „Form-in-place“-Abdichtungen
 Füllanwendungen
 Vergießen
 Verkapseln
 Mikroschweißen

Materialzuförderung 
bei größeren Dosier-
mengen u.a. mittels  
div. Druckbehältern 
möglich. Anwendung

Zu den intelligenten Features gehören eine intuitive 
Software mit Touch-Screen-Programmierfähigkeit 
und CAD-/DXF Dateiimport. Über die Optik kann der 
Roboter automatisch falsche Teileausrichtungen 
korrigieren und die Programmierzeit mithilfe seines 
Mustererkennungs-Features verkürzen. Der Laser-Hö-
hensensor ermöglicht dem Roboter die automatische 
Einstellung der Z-Höhe zum Ausgleich von Oberflä-
chenhöhenabweichungen sowie bei einem Wechsel 
der Teile.

Laser-Höhensensor: 

 Hohe Zielgenauigkeit dank integrierter Laser-Höhensensorik

 Erkennt Abweichungen an der Oberfläche eines Produktes und

   korrigiert automatisch die Höhe der Dosierspitze; dadurch werden

   Schäden an der Spitze oder am Werkstück verhindert

Benutzerfreundliches Interface:

 PC-basierte Software

 Touchscreen-Programmierung

 CAD/DFX-Konvertierung

PC-basierte Intelligente Optik:

 CMOS-Farbkamera

 Automatische Ausrichtung

 Mustererkennung

Ebenfalls lieferbar ohne Smart 
Funktionen, als kostengünstige-
re Alternative. Die Program-
mierung erfolgt per Handgerät 
(Teaching Pendant).

Typ Arbeitsbereich Sicherheitsabdeckung 
mit Lichtvorhang

TSR2201 200 x 200 mm TSR2200-SC             

TSR2301 300 x 300 mm TSR2300-SC

Parameter TSR 2201 TSR2301
X-Achse 200 mm 300 mm

Y-Achse 200 mm 300 mm

Z-Achse 100 mm 100 mm

Geschwindigkeit X/Y
0,1 - ca. 600 
mm/sek.

0,1 - ca. 600 
mm/sek.

Geschwindigkeit Z
0,1 - ca. 200 
mm/sek.

0,1 - ca. 200 
mm/sek.
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Dosiergeräte

Digitales Dosiergerät TS250 
Das TS250 ist wirtschaftlich, hochpräzise und wiederholgenau. Mit einem 
digitalen Timer und einem stufenlos regelbaren Rückhaltevakuum für 
nieder- bis hochviskose Medien ausgestattet. Lieferung betriebsbereit mit 
Netzadapter, Fußschalter, Druckluftschlauch, Dosiernadeln, Kartuschen und 
10cc Kartuschenadapter.

Parameter Daten Parameter Daten

Spannung 100 - 240V Zyklusrate 600/min.

Betriebsdruck 0 - 6,9 bar Betriebsmodus zeitgesteuert, manuell

Zeitspanne 0,02 bis 60 sek. Artikel-Nr. 783-TS250

Parameter Daten Parameter Daten

Spannung 100 - 240 V Zyklusrate 0,008 - 60 sek.

Betriebsdruck 0 - 6,9 bar Betriebsmodus 1.200/min.

Zeitspanne 0,008 - 60 sek. Artikel-Nr. 783-TS350

Digitales Dosiergerät TS350
wie TS250, zusätzlich mit LCD-Anzeige für die digitale Zeit, den Druck und das 
Rückhaltevakuum. Bis zu 10 verschiedene Programme können an dem digitalen 
TS350 programmiert werden. Das Gerät ist intuitiv bedienbar und bietet eine 
hohe Wiederholgenauigkeit bei der Linien- oder Punktdosierung. Das Gerät 
wird betriebsbereit, inkl. Fußschalter, Kartuschenständer, Druckluftschlauch, 
Dosiernadeln, Kartuschen und Kartuschenadapter geliefert.

Digitales Steuergerät TS550R
Das TS550R ist ein Smart-Ventilsteuergerät, mit dem alle Ventile der  
Techcon-Pneumatikventilserie gesteuert werden können, wie bei-
spielsweise das Quetschschlauchventil TS1212, Kolbenventile TS941/
TS5322, Nadelventile TS5420/TS5440 und Membranventile TS5620/
TS5622. Das Gerät verfügt über ein intuitives Touchscreen-Interface 
für einfache Einrichtung und einfachen Betrieb. Die Dosierparameter 
können präzise direkt auf dem Touchscreen konfiguriert oder über die 
Netzwerkoptionen ferneingestellt werden. Zusätzliche fortschrittliche 
Merkmale umfassen einen digitalen Timer, der eine akkurate und 
wiederholbare Sprühzeit liefert, sowie einen digitalen Druckregler mit 
einem Dualgerät-Display. 

Parameter Daten

Spannung 100 - 240V

Zyklusrate 900/min.

Zeitbereich 0,008 - 99,9 sek.

Artikel-Nr. 783-TS550R

Optionales Zubehör: - Fluidbehälter: Das Steuergerät kann in Kombination mit dem Drucktank TS1254 oder TS1258 verwendet werden. 
- Dosiernadeln: Für alle Nadelserien geeignet. Siehe Seite 40 für das gesamte Dosiernadelangebot.

Lieferumfang: 
 Universalnetzteil
 Fußschalter
 Luftschlauch
 Luftfilter
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Misch- und Dosiersysteme

2-K-DOS TOUCH

Maschinelle Verarbeitung zweikomponentiger Vergussmassen 
mit dem Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS TOUCH.

Verguss erfolgt zuverlässig, bequem und reproduzierbar.  
Profitieren Sie von der neuen Bediensoftware in Verbindung mit dem  
großen Touch-Display. Alle wichtigen, dosierrelevanten Informationen 
sind auf einen Blick einzusehen. Zukunftssicher durch diverse,  
neue Schnittstellen.

Für zweikomponentige Massen, zum 
schnellen, exakten und reproduzierbaren 
Vermischen und Ausgeben. 

Arbeitsbereiche* Daten
Mischungsverhältnis bis 10:1
Viskosität der Einzelkomponente 50 bis 100.000 mPas
Förderrate 5 bis 1.200 g/min
Dosiermenge (Schussgröße:) ab 0,2 oder Dauerbetrieb

Dazugehöriges Verbrauchsmaterial finden Sie ab Seite 64.

*Die Machbarkeit muss in jedem Fall anhand des technischen Datenblattes und durch evtl. notwendige Tests geprüft werden!

Vorteile gegenüber Handmischung: 
z Jederzeit sofortige Verfügbarkeit der Mischung

z Keine Luftblasen in der Mischung

z Exaktes Mischen ohne Fehlmischungen

z Genaues Dosieren

z Einfaches Programmieren der Dosiermenge 

z Rasche Amortisation durch deutliche Zeitersparnis

Anwendungsbeispiele: 

z Vergießen von elektrischen Baugruppen

z LED-Verguss (z. B. Lichtleisten) 

z Abdichten von Trennfugen

z Herstellung von Formen im Modellbau 

z Dublieren von Modellen im Dentallabor

Parameter A12 / A16 Daten
Maße L x B x H 280 x 300 x 400 mm
Länge Arm 650 mm
Länge Schlauch 900 mm, verlängerbar
Länge Dosierkopf 170 mm
Inhalt Edelstahlbehälter 4, 10 oder 15 l
Inhalt Aufsteckbehälter bis ca. 25 l

Key Features 
z Verbesserte Software
z 7“ Farb-Touch-Display
z Folgeschüsse: automatisch abwechselnde Ausgabe 
   verschiedener Schussmengen
z Dosierrelevante Daten auf einen Blick
z USB-Schnittstelle (Datalog auslesbar)
z Schnittstelle mit sechs frei definierbaren, digitalen 
   Ein- und Ausgängen

Touch-Display

System A12 für  
Kunststoffkanister

System A16 mit 
Edelstahltanks

Neue Generation !

Mögliche Erweiterungen: 
z Heizung
z Rührwerk 
z Tankgröße
z Fußschalter 
z Vakuumpumpe
z Trocknungspatrone
z Kartuschenbefüllung

www.2-K-DOS.de
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Material-Zuförderungsystem HOBBO-DOS 
aus Originalgebinden zu 2-K-DOS

Mit dem optionalen HOBBO-DOS werden 
die Edelstahltanks der 2-K-DOS A16 und 
A15 bequem und automatisch mit neuem 
Material versorgt. Somit entfällt ein 
unvorteilhaftes, händisches Nachfüllen. 
Die Hobbocks (Materialeimer) können auf 
dem Boden bleiben. Ein pneumatisches 
Auf- und Absenken des Systems erleichtert 
das Handling.

Parameter Daten
Förderrate max. 1.000 ml/min*
Hobbock Größe ab 10 l*
Viskosität der Massen max. 40.000 mPas*
Druckluft max. 6 bar
Netzspannung 230 V AC
Leistungsaufnahme max. 120 W
Gewicht ca. 20 kg

*Vergussmassenabhängig

Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS
wie 2-K-DOS TOUCH, jedoch mit altbewährtem Eingabedisplay

Arbeitsbereiche* Daten
Mischungsverhältnis bis 10:1
Viskosität 
der Einzelkomponente 50 bis 100.000 mPas

Förderrate 5 bis 1.200 g/min
Dosiermenge 
(Schussgröße:) ab 0,2 oder Dauerbetrieb

*Die Machbarkeit muss in jedem Fall anhand des technischen 
Datenblattes und durch evtl. notwendige Tests geprüft werden!

System A15 mit 
Edelstahltanks

Key Features 
z Material-Großgebinde in der Regel kostengünstiger
z Zeitersparnis (Befüllen der 2-K-DOS-Tanks entfällt)
z Kein Herumtragen der Großgebinde
z Einfaches Absenken und Öffnen (pneumatisch)
z Mehrere 2-K-DOS können von einem HOBBO-DOS 
   versorgt werden

HOBBO-DOS inkl. Rührwerk

System A11 für 
Kunststoffkanister

www.2-K-DOS.de

Parameter A11 / A15 Daten
Maße L x B x H 280 x 300 x 400 mm
Länge Arm 650 mm
Länge Schlauch 900 mm, verlängerbar
Länge Dosierkopf 170 mm
Inhalt Edelstahlbehälter 4, 10 oder 15 l
Inhalt Aufsteckbehälter bis ca. 25 l
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LIN-DOS SW mit
2-K-DOS TOUCH

LIN-DOS SW zur Verarbeitung von Lichtleisten
LED-Lichtleisten und Schienen können bequem mit dem Zusatzgerät LIN-DOS SW 
abgefahren und befüllt werden. Hierbei steht das 1-K-DOS, 2-K-DOS oder  
2-K-MINI-DOS auf einem Wagen und fährt während des Vergießens mit.
Die optionale Y-Achse ermöglicht ein Befüllen von mehreren
Schienen nacheinander.

Die Geschwindigkeit des Wagens, die Fahrstrecken und 
Dosierstrecken werden mit einem Touchpanel 
menügeführt programmiert und 
bedient. Die Fahrgeschwindigkeit 
und Dosierrate können fein 
aufeinander abgestimmt werden.

Die ebenfalls optionale Z-Achse 
erleichtert Ihnen die Anpassung 
des Höhenniveaus beim 
Verguss. 

Parameter LIN-DOS Daten
Transportgeschwindigkeit 1 - 100 mm/sek
Leistungsaufnahme typisch 320VA
Netzspannung 94 - 240 VAC / 50 - 63 Hz
Schutzklasse I

LED - Anwendungen
Wir können Ihnen eine Komplettlösung anbieten, wenn es um den Schutz der 
LED-Bauteile vor äußeren Einflüssen wie Feuchtigkeit, Verschmutzung usw. geht. 
Komplettlösung bedeutet, dass wir Sie von Beginn Ihres Projektes unterstützen,  
und Ihnen ein passendes Vergussmaterial mitsamt der Verarbeitungsgeräte 
anbieten können. 

Die zweikomponentige Klarsichtvergussmasse 

AstonPUR F5198 zeichnet sich durch ein hervorra-
gendes Preis-/Leistungsverhältnis aus. Ein spezielles 
UV-Additive verhindert ein Vergilben des 
ausgehärteten Polyurethanes. 

Siehe auch Seite ....... 64

LED-Vergussmasse Mit dem Misch- und Dosiergerät 2-K-DOS kann die 
LED-Vergussmasse AstonPUR F5198 einfach, schnell 
und luftblasenfrei ausgegeben wer-
den. Gerne laden wir Sie in unser 
Dosierzentrum ein, damit Sie sich die 
Kombination Masse/Gerät ansehen 
können. Selbstverständlich können 
Sie uns auch Musterteile senden, 
welche wir dann kostenfrei  
für Sie befüllen.

Siehe auch Seite ....... 32

Verarbeitungsgerät 2-K-DOS

Parameter LIN-DOS Daten
Max. Dosierstrecke 6 m (mehr auf Anfrage)
Länge Dosierstrecke + 60 cm
Breite (variantenabhängig) 40 - 90 cm 
Höhe 50 cm
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Dosierpistolen TS16-Serie (manuell)
Die manuell gesteuerten Dosierpistolen der Serie TS16 finden ihren
Einsatz dort, wo ein Druckluftbetrieb nicht möglich ist. Die Pistolen 
bestechen durch ihre einfache Handhabung und das leichte Gewicht.

Artikel-Nr. Typ für Kartuschengröße inkl. Kartuschenhülse
783-TS16-25 TS16-25   74 ml 2,5 oz. 918-030-000

783-TS16-60 TS16-60 177 ml 6,0 oz. 916-031-000

783-TS16-80 TS16-80 237 ml 8 oz. 918-032-000

783-TS16-120 TS16-120 355 ml 12 oz. 918-032-000

Dosierpistolen TS für Standardkartuschen (manuell)
Zum exakten, manuellen Dosieren von Fluss-
mittel- und Lotpasten, SMD-Klebern oder 
Materialien mit ähnlicher Viskosität.

Artikel-Nr. Typ für Kartuschengröße
782-TS705 TS705 5cc

783-TS710SG TS710SG 10 cc

783-TS730SG TS730SG 30 / 55 cc

Eine große Auswahl an Zubehör  finden Sie in unserem Online-Shop www.astonshop.de.

Dosierpistolen G-Serie (pneumatisch)
Mit den pneumatischen Dosierpistolen der G-Serie können verschiedene 
Großkartuschen verarbeitet werden. Dies wird durch die jeweilige Kartu-
schenhülse (Retainer) ermöglicht. Die Pistolen bieten beste Kontrollmög-
lichkeit über Linien- und Punktdosierung, und widerstehen einem Druck 
bis zu 6,9 bar. Lieferung erfolgt inkl. einem 3 m Schlauch.

Artikel-Nr. Typ für Kartuschengröße inkl. Kartuschenhülse
783-G110-25 G110-25   74 ml 2,5 oz. 101  -  25R

783-G110-60 G110-60 177 ml 6,0 oz. 101  -  60R

783-G-110 G110 325 ml 1/10 gal. 110-2

783-G110-120 G110-120 355 ml 12 oz. 101 - 120R

783-G110-20 G110-20 591 ml 20 oz. 101  -  20R
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Dosierpistolen Für Doppelkammerkartuschen (manuell)

Dosierpistolen Für Doppelkammerkartuschen (pneumatisch)

System MV* 1:1 Inhalt MV* 2:1 Inhalt MV* 4:1 Inhalt MV* 10:1 Inhalt

A-System 50 572-A05001101
AA 050-01-10-01 50 ml 572-A05002101

AA 050-02-10-01 50 ml 572-A05004101
AA 050-04-10-01 42 ml 572-A05010101

AA 050-10-10-01 37 ml

C-System 200 572-C20001101
AC 200-01-10-01 210 ml 572-C20002101

AC 200-02-10-01 215 ml 572-C20004101
AC 200-04-10-01 225 ml 572-C20010101

AC 200-10-10-01 250 ml

C-System 400 572-C40001101
AC 400-01-10-01 395 ml 572-C40002101

AC 400-02-10-01 400 ml 572-C40004101
AC 400-04-10-01 415 ml 572-C40010101

AC 400-10-10-01 490 ml

B-System 25 572-B2501101
AB 025-01-10-01 25 ml Doppelspitze mit Doppelstössel

B-System 50 572-B05001101
AB 050-01-10-01 50 ml 572-B05002101

AB 050-02-10-01 50 ml 572-B05004101
AB 050-04-10-01 50 ml 572-B05010101

AB 050-10-10-01 50 ml

F-System 200 572-F20001105
AF 200-01-10-01 210 ml 572-F20002105

AF 200-02-10-01 215 ml 572-F20004101
AF 200-04-10-01 225 ml 572-F20010105

AF 200-10-10-01 250 ml

F-System 400 572-F40001105
AF 400-01-10-01 395 ml 572-F40002105

AF 400-02-10-01 400 ml 572-F40004105
AF 400-04-10-01 415 ml 572-F40010105

AF 400-10-10-01 490 ml

Doppelkammerkartuschen (Twin-Kartuschen)
Inkl. Kolben und Verschlusskappe

* MV: Mischungsverhältnis nach Volumenanteilen

VBM (MR) 200   /   200 ml VBM (MR) 400  /   400 ml
Artikel-Nummer 574-VBM200M 574-VBM400M

Mischungsverhältnis 1:1 1:1 

Stempeleinsätze alle Mischungsverhältnisse enthalten
574-S400M21 Mischungsverhältnis 2:1
574-S400M41 Mischungsverhältnis 4:1

574-S400M101 Mischungsverhältnis 10:1

VBA (MR) 200B   /   200 ml VBA (MR) 400B   /   400 ml
Artikel-Nummer 574-VBA200P 574-VBA400P

Arbeitsdruck 6,8 bar 6,8 bar

Mischungsverhältnis 1:1 1:1

Stempeleinsätze
574-S200P21 Mischungsverhältnis 2:1
574-S200P41 Mischungsverhältnis 4:1

574-S200P101 Mischungsverhältnis 10:1

574-S400P21 Mischungsverhältnis 2:1
574-S400P41 Mischungsverhältnis 4:1

574-S400P101 Mischungsverhältnis 10:1

MPD (MR) 50  /    50 ml
Artikel-Nummer 574-MPD50M 

Mischungsverhältnis 1:1 (Stempel enthalten)

Stempeleinsätze 574-S50M21 Mischungsverhältnis 2:1
574-S50M101 Mischungsverhältnis 10:1

Dosierpistolen Für Doppelkammerkartuschen (manuell)
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Die Kartuschen-Systeme im Überblick

A-System

B-System

F-System

C-System

Statische Mischer
Zu Doppelkammerkartuschen und 
Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS

Für A-System Elemente DM (mm) L (mm) Volumen (ml) für MV

MAH 03-07S 7 3,0 34 0,24 1 : 1 / 2 : 1

MAH 03-13S 13 3,0 57 0,36 1 : 1 / 2 : 1

MAH 03-17S 17 3,0 63 0,34 1 : 1 / 2 : 1

MAH 04-13D 13 4,0 62 0,60 1 : 1 / 2 : 1

MAH 04-13S 13 4,0 66 0,6 1 : 1 / 2 : 1

MAH 04-17D 17 4,0 78 0,75 1 : 1 / 2 : 1

MAH 04-17S 17 4,0 82 0,75 1 : 1 / 2 : 1

MAH 05-07T 7 5,4 56 0,80 1 : 1 / 2 : 1

MAH 05-13D 13 5,4 79 1,36 1 : 1 / 2 : 1

MAH 05-13T 13 5,4 85 1,36 1 : 1 / 2 : 1

MAH 05-17T 17 5,4 104 1,68 1 : 1 / 2 : 1

MAH 05-21T 21 5,4 124 2,01 1 : 1 / 2 : 1

MAH 06-12D 12 6,3 85,8 2,08 1 : 1 / 2 : 1

MAH 06-12T 12 6,3 97 2,08 1 : 1 / 2 : 1

MAH 06-17T 17 6,3 128,5 2,94 1 : 1 / 2 : 1

MAH 06-21L 21 6,3 151 3,33 1 : 1 / 2 : 1

MAH 06-21T 21 6,3 153 3,57 1 : 1 / 2 : 1

MAHX 04-17S 17 4,0 81,6 0,75 4 : 1 / 
10 : 1

MAHX 05-17T 17 5,4 103,4 1,68 4 : 1 / 
10 : 1

MAQ 05-16L 16 5,3 83 1,30 QUADRO

MAQ 05-24L 24 5,3 115 1,90 QUADRO

A-System (Kartuschenanwendung):

50 ml

200/400 ml

200/400 ml
50 ml

Gerade Spitze

Gestufte Spitze

Konische Spitze

Luerlock Spitze

D S

T L

Merkmale

 Unterschiedliche Längen mit unterschiedlicher Anzahl von  
   Mischelementen

 Verschiedene Mischgeometrien: Helix-(MIXPAC™ ) oder  
    QUADRO™-Technologie

 Einfacher Bajonettanschluss

 Keine Überwurfmutter zur Befestigung nötig

 Verwendung eines Intra Oral Tips (IOT) möglich

QUADRO

SPIRAL
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Für B-System Elemente DM (mm) L (mm) Volumen (ml) für MV

MBH 03-12D 12 3,2 58,0 0,49 1 : 1 / 2 : 1

MBH 03-12S 12 3,2 63,5 0,49 1 : 1 / 2 : 1

MBH 03-16D 16 3,2 70,7 0,63 1 : 1 / 2 : 1

MBH 03-16L 16 3,2 75,8 0,63 1 : 1 / 2 : 1

MBH 03-16S 16 3,2 76,5 0,59 1 : 1 / 2 : 1

MBH 04-12D 12 4,2 69,5 0,84 1 : 1 / 2 : 1

MBH 04-16D 16 4,2 86,2 1,04 1 : 1 / 2 : 1

MBH 04-16S 16 4,2 96,0 1,04 1 : 1 / 2 : 1

MBH 05-06T 6 5,4 59,3 0,94 1 : 1 / 2 : 1

MBH 05-12D 12 5,4 82,5 1,52 1 : 1 / 2 : 1

MBH 05-14D 14 5,4 111,8 1,91 1 : 1 / 2 : 1

MBH 05-16T 16 5,4 111,8 1,91 1 : 1 / 2 : 1

MBH 05-20T 20 5,4 132,8 2,29 1 : 1 / 2 : 1

MBH 06-11D 11 6,5 88,5 2,28 1 : 1 / 2 : 1

MBH 06-16T 16 6,5 131,0 3,14 1 : 1 / 2 : 1

MBH 06-20T 20 6,5 157,0 3,76 1 : 1 / 2 : 1

MBH 07-11D 11 7,5 91,5 3,05 1 : 1 / 2 : 1

MBHX 03-16S 16 3,2 77,0 0,60 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 04-16D 16 4,2 86,2 1,05 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 04-16S 16 4,2 96,0 1,05 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 05-12D 12 5,4 83,0 1,52 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 05-16T 16 5,4 111 1,91 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 05-20T 20 5,4 132,8 2,07 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 06-16D 16 6,5 120,5 3,14 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 06-16T 16 6,5 131,0 3,04 4 : 1 / 
10 : 1

MBHX 06-20T 20 6,5 157,0 3,79 4 : 1 / 
10 : 1

MBQ 05-16L 16 5,3 90,7 1,88 QUADRO

MBQ 05-24L 24 5,3 122,0 2,60 QUADRO

MBQX 05-16L 16 5,3 90,7 1,72 QUADRO

MBQX 05-24L 24 5,3 122,0 2,37 QUADRO

B-System (Kartuschenanwendung): F-System (Kartuschenanwendung):

Für F-System Elemente DM (mm) L (mm) Volumen (ml) für MV

MFH 06-18T 18 6,0 156,0 4,36 1 : 1 / 2 : 1

MFH 06-24T 24 6,0 194,0 5,40 1 : 1 / 2 : 1

MFH 06-32T 32 6,0 245,0 6,65 1 : 1 / 2 : 1

MFH 08-18T 18 8,0 187,0 7,40 1 : 1 / 2 : 1

MFH 08-24T 24 8,0 234,0 9,30 1 : 1 / 2 : 1

MFH 08-32T 32 8,0 297,0 11,85 1 : 1 / 2 : 1

MFH 10-18T 18 10,0 224,0 13,09 1 : 1 / 2 : 1

MFH 10-24T 24 10,0 283,0 16,89 1 : 1 / 2 : 1

MFH 10-32T 32 10,0 362,0 21,94 1 : 1 / 2 : 1

MFHX 06-18T 18 6,0 156,0 4,16 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 06-24T 24 6,0 194,0 5,20 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 06-32T 32 6,0 245,0 6,56 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 08-18T 18 8,0 187,0 7,28 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 08-24T 24 8,0 234,0 9,14 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 08-32T 32 8,0 296,0 11,55 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 10-18T 18 10,0 224,0 12,96 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 10-24T 24 10,0 283,0 16,70 4 : 1 / 
10 : 1

MFHX 10-32T 32 10,0 363,0 21,22 4 : 1 / 
10 : 1

MFQ 05-16L 16 5,3 100,0 2,90 QUADRO

MFQ 05-24L 24 5,3 132,0 3,52 QUADRO

MFQ 07-24T 24 7,5 137,0 6,11 QUADRO

MFQ 08-24T 24 8,7 155,0 8,69 QUADRO

MFQ 10-24T 24 10,7 181,0 14,75 QUADRO

MFQX 05-16L 16 5,3 101,0 3,07 QUADRO

MFQX 05-24L 24 5,3 132,0 3,69 QUADRO

MFQX 07-24T 24 7,5 137,0 6,28 QUADRO

MFQX 08-24T 24 8,7 155,0 8,86 QUADRO

MFQX 10-24T 24 10,7 181,0 14,92 QUADRO

Merkmale
 Getrennte Komponenten-Anschlüsse
 Unterschiedliche Längen mit unterschiedlicher Anzahl von  

   Mischelementen
 Verschiedene Mischgeometrien: Helix-(MIXPAC™ ) oder  

    QUADRO™-Technologie
 Unterschiedliche Mischerspitzen
 Einfacher Bajonettverschluss
 Keine Überwurfmutter zur Befestigung nötig
 Verwendung eines Intra Oral Tips (IOT) oder Dosiernadeln 

   möglich

Merkmale

 Unterschiedliche Längen mit unterschiedlicher Anzahl von  
   Mischelementen

 Verschiedene Mischgeometrien: Helix-(MIXPAC™ ) oder  

   QUADRO™-Technologie

 Der patentierte Anschluss über zwei getrennte Auslässe 
   sichert absolut dichte Schnittstellen zwischen Mischer und 
   der F-Kartusche

 Verwendung von unterschiedlichen Aufsätzen
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C-System (Kartuschenanwendung)

Die statischen Mischer des C-Systems haben eine Industriestandard-
verbindung, die es ermöglicht, die Mischer auch für andere große 
Kartuschensysteme zu verwenden. 

Passende Überwurfmutter für Kelchanschluss: 7/8“ - 9 UNC-Gewinde

... geeignet für 2-K-DOS
Für C-System Elemente DM (mm) L (mm) Volumen (ml) für MV

MCH 03-08T 8 3,0 37,5 0,19 1 : 1 / 2 : 1

MCH 05-18T 18 5,0 1,22 2,10 1 : 1 / 2 : 1

MCH 05-24T 24 5,0 150 2,30 1 : 1 / 2 : 1

MCH 05-32T 32 5,0 188 2,60 1 : 1 / 2 : 1

MCH 06-18T 18 6,0 150 3,60 1 : 1 / 2 : 1

MCH 06-24T 24 6,0 187 4,20 1 : 1 / 2 : 1

MCH 06-32T 32 6,0 234 5,00 1 : 1 / 2 : 1

MCH 08-18T 18 8,0 178 6,70 1 : 1 / 2 : 1

MCH 08-24T 24 8,0 225 8,50 1 : 1 / 2 : 1

MCH 08-32T 32 8,0 287 10,90 1 : 1 / 2 : 1

MCH 10-18T 18 10,0 215 12,30 1 : 1 / 2 : 1

MCH 10-20D 20 10,0 215 12,60 1 : 1 / 2 : 1

MCH 10-24D 24 10,0 257 15,30 1 : 1 / 2 : 1

MCH 10-24T 24 10,0 277 14,60 1 : 1 / 2 : 1

MCH 10-32T 32 10,0 352 17,70 1 : 1 / 2 : 1

MCH 13-12T 12 13,0 170 14,70 1 : 1 / 2 : 1

MCH 13-18T 18 13,0 232 21,00 1 : 1 / 2 : 1

MCH 13-24T 24 13,0 294 27,30 1 : 1 / 2 : 1

MCH 13-32T 32 13,0 379 35,70 1 : 1 / 2 : 1

MCXH 08-18T 18 8,0 183 6,40 4 : 1 / 
10 : 1

MCXH 08-24T 24 8,0 231 9,30 4 : 1 / 
10 : 1

MCXH 10-12T 12 10,0 157 9,60 4 : 1 / 
10 : 1

MCXH 10-18T 18 10,0 216 11,90 4 : 1 / 
10 : 1

MCXH 10-24T 24 10,0 276 16,20 4 : 1 / 
10 : 1

MCXH 13-12T 12 13,0 192 11,60 4 : 1 / 
10 : 1

MCQ 05-24L 24 5,3 127 3,46 QUADRO

MCQ 07-24T 24 7,5 130 6,19 QUADRO

MCQ 08-24T 24 8,7 147 8,44 QUADRO

MCQ 08-32T 32 8,7 186 10,37 QUADRO

MCQ 10-24T 24 10,7 172 14,04 QUADRO

MCQ 10-32T 32 10,7 220 18,45 QUADRO

Zubehör für 2-K-DOS Anwendung

Art.-Nr.: 571-6538 Art.-Nr.: 571-1C36 Art.-Nr.: 571-LA0608

Überwurfmutter
Diese Überwurfmutter ist  
für die Verschlusskappe  

und Mischrohre des  
C-Systems geeignet.

Art.-Nr.: 582-HBA1000 Shore A

Art.-Nr.: 582-HBD1000 Shore D

Art.-Nr.: 582-HB01000 Shore A0

Art.-Nr.: 582-PCB25002 PCB 2500-2; 0,01 g

Art.-Nr.: 582-44043N 440-43N; 0,1g

Verschlusskappe
Perfekt abgestimmt für

den Misch- und 
Dosierkopf des 2-K-DOS

Systems.

LuerLock-Adapter
Zum optimalen Anschluss
einer Dosiernadel an eine 

Mischdüse.

Härtetester
Durch Messen der End- 
härte der ausgehärteten

2K-Vergussmassen.

Digitalwaage
Zum Wiegen von Prüf- 

körpern (z. B. beim  
Kalibrieren des 2-K-DOS).

Merkmale:

 Kelchanschluss

 Überwurfmutter oder Gewindeanschluss

 �Durch die LuerLock-Spitze einfache 

   Verwendung von Dosiernadeln möglich

QUADRO

SPIRAL

www.2-K-DOS.de
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1.) Kolben / Stopfen
Für Größen weiß 

für niedrigviskose Medien
blau / Easy Flow 

(niedriger Druck benötigt)

  5 cc 7050009W 7050007BL
10 cc 7100009W 7100007BL
30 / 55 cc 7300009W 7300007BL

2.) Leerkartuschen (Standard)
Größe / Inhalt Durchsichtig
  5 cc 7050LL1N
10 cc 7100LL1N
30 cc 7300LL1N
55 cc 7550LL1N

3.) Verschluss- / Endkappen
Nummer Bezeichnung
7015STC Verschlusskappe (Standmöglichkeit auf Kopf)
705000CB Endkappe für 5 cc Kartusche
710000CB Endkappe für 10 cc Kartusche
730000CB Endkappe für 30 / 55 cc Kartusche

4.) Dosiernadeln Kunststoff - Metall
Nummer Gauge Farbe Innen-Ø Länge VPE
TE714050 14 1,60 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE715050 15 1,37 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE718050 18 0,84 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE720050 20 0,61 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE721050 21 0,51 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE722050 22 0,41 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE723050 23 0,33 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE725050 25 0,25 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE727050 27 0,20 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück
TE730050 30 0,15 12,7 mm / 0,5“ 50 Stück

Dosiertechnik

Dosierzubehör
Hier finden Sie eine Auswahl an den gängigsten Zubehörteilen. 
Weiteres Zubehör und andere Größen erhalten Sie auf Anfrage.

1.)

2.) 3.)

4.)

3.)
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4.) Dosiernadeln Kunststoff - konisch
Nummer Gauge Farbe Innen-Ø Länge VPE
TT14DHUV 14 1,60 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

TT16DHUV 16 1,19 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

TT18DHUV 18 0,84 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

TT20DHUV 20 0,61 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

TT22DHUV 22 0,41 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

TT25DHUV 25 0,25 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

TT27DHUV 27 0,20 31,75 mm / 1,25“ 50 Stück

Dosierpinsel (-Bürste)
Gauge Weiche Borsten Harte Borsten VPE
16 BT16-SOFTPK BT16-STIFFPK 12 Stück

18 BT18-SOFTPK BT18-STIFFPK 12 Stück

22 BT22-SOFTPK BT22-STIFFPK 12 Stück

Techkit-System
Techkits sind eine kompakte und einfache Methode, um aus zwei oder drei Komponenten bestehende 
Harz-Systeme in Kartuschengrößen von 74 ml (2,5 oz), 177 ml (6 oz), 237 ml (8 oz), 591 ml (20 oz) oder 
325 ml (1/10 gallon) unterzubringen. Das Kit trennt Basis und Härter mechanisch bis zum Zeitpunkt der 
Anwendung. Ein interner Mischkopf sorgt für die gründliche Durchmischung aller Arten von Komposit-
materialien. Zu verwenden mit diversen Kartuschen-Dosierpistolen siehe Seite. Sobald es seinen Zweck 
erfüllt hat, wird die gesamte Verpackung entsorgt, ohne dass eine Reinigung nötig ist oder der direkte 
Kontakt mit dem Harz erfolgt.
Durch Verringerung überflüssigen Arbeitsaufwands und Materialverschwendung lassen sich Kosten-
senkungen realisieren. Je präziser die Mischungsverhältnisse, je vollständiger die Durchmischung und 
je passender die Auftragsverfahren, desto zuverlässiger wird die Dosierung.

Mischen und Dosieren

Vorteile:
 Präzise Dosierung
 Abmessen und Mischen entfällt
 Kein Hautkontakt
 Schutz vor Verunreinigungen

UNSER SERVICE-ANGEBOT:

	 Wir bieten Ihnen an, Ihr  
	 zweikomponentiges  
	 Material sauber und  
	 blasenfrei in Techkit- 
	 Kartuschen abzufüllen.

Dosiernadel-Satz im Koffer
Satz mit 36 verschiedenen Dosiernadeln in 
einem praktischen Koffer. 

Art.-Nr.: TN00DKIT

Barrier Techkit

Injection Techkit
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Digitalwaagen

Zum exakten Abwiegen von Materialien bzw. Prüfmustern. Qualität aus dem Hause KERN & Sohn. 
Grundsätzlich können wir alle Produkte aus dem Hause KERN & SOHN anbieten.

Nummer Wägebereich 
max. g

Ablesbarkeit 
g

Reproduzier-
barkeit g

Abmessungen 
Wägebereich mm

Option DAkkS-
Kalibrierschein

440-21A 60 0,001 0,001 81 ∅ 963-127
440-33N 200 0,01 0,01 105 ∅ 963-127
440-43N 400 0,1 0,1 130 x 130 963-127
440-49N 4.000 0,1 0,1 150 x 170 963-127
440-53N 6.000 1 1 150 x 170 963-128

Nummer Wägebereich 
max. g

Ablesbarkeit 
g

Reproduzier-
barkeit g

Abmessungen 
Wägebereich mm

Option DAkkS-
Kalibrierschein

PCB 350-3 350 0,001 0,002 81 ∅ 963-127
PCB 1000-2 1.000 0,01 0,01 130 x 130 963-127
PCB 2500-2 2.500 0,01 0,01 130 x 130 963-127
PCB 6000-1 6.000 0,1 0,1 150 x 170 963-128
PCB 6000-0 6.000 1 1 150 x 170 963-128

Nummer Wägebereich 
max. g

Ablesbarkeit 
g

Reproduzier-
barkeit g

Abmessungen 
Wägebereich mm

Option DAkkS-
Kalibrierschein

FCB 3K0.1 3.000 0,1 0,1 252 x 228 963-127
FCB 6K0,5 6.000 0,5 0,5 252 x 228 963-128
FCB 12K1 12.000 1 1 252 x 228 963-128
FCB 24K2 24.000 2 2 252 x 228 963-128

Nummer Wägebereich 
max. g

Ablesbarkeit 
g

Reproduzier-
barkeit g

Abmessungen 
Wägebereich mm

Option DAkkS-
Kalibrierschein

DE 15K2D 6.000/15.000 2 / 5 2 / 5 318 x 308 963-128
DE 35K5D 15.000/35.000 5 / 10 5 / 10 318 x 308 963-128
DE 35K5DL 15.000/35.000 5 / 10 5 / 10 522 x 406 963-128
DE 60K10D 30.000/60.000 10 / 20 10 / 20 318 x 308 963-129
DE 150K20DXL 60.000/150.000 20 / 50 20 / 50 650 x 500 963-129

Nummer Wägebereich 
max. g

Ablesbarkeit 
g

Reproduzier-
barkeit g

Abmessungen 
Wägebereich mm

Option DAkkS-
Kalibrierschein

CXB 3K0.2 3.000 0,2 0,2 300 x 225 963-127
CXB 6K0.5 6.000 0,5 0,5 300 x 225 963-128
CXB 15K1 15.000 1 1 300 x 225 963-128
cXB 30K2 30.000 2 2 300 x 225 963-128

Laborwaagen der Serie 440 - der Klassiker

Präzisionswaagen der Serie PCB

Tischwaagen der Serie FCB

Plattformwaagen der Serie DE

Zählwaagen der Serie CXB
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Key Features: 

 4 oder 8 unabhängig regelbare Heizzonen

 Modulares System, frei konfigurierbar

 Mikroprozessorüberwachung

 DIMASoft® Profilermittlungs-Software optional 

 Verfügbar mit Luftfeuchtigkeitssteuerung

 Beste Zugänglichkeit bei allen Service-Arbeiten

 Mechanische SMEMA-Schnittstelle

Der Curano II wird für das Aushärten und Trocknen 
von Schutzlacken, Klebern, Vergussmassen oder 
anderen Materialien verwendet.

Die inlinefähige Anlage kann durch frei konfigurier-
bare IR-Module an die benötigte Heizleistung ange-
passt werden. Durch minimale Luftzirkulation wird 
vermieden, dass der Lack von schwierig zu benetzen-
den Stellen weggeblasen wird, ermöglicht aber das 
Absaugen der Dämpfe außerhalb der Heizkammer. 
Der Freiraum von 100 mm oberhalb und unterhalb 
des Transports ermöglicht das Bearbeiten von 
großen Teilen.

PARAMETER CURANO II 2300 CURANO II 4300
Heizzonen 4 8

Prozesslänge 2.320 mm 4.290 mm

Gesamtlänge 3.026 mm 5.000 mm

Gesamtbreite 970 mm 970 mm

Gesamthöhe 1.866 mm 1.866 mm

Spannungsversorgung 400 V / 3 Ph+N + 
GND 50 Hz

400 V / 3 Ph+N + 
GND 50 Hz

Nennleistung Oberhitze 10 kW 21 kW

Nennleistung
der optionalen Unterhitze 18 kW 37 kW

Benötigte Absaugleistung 400 m3/h
 erforderlich

600 m3/h 
erforderlich

Technische Daten:
Transportstrecke

Curano II
Trocknungs- und Aushärteöfen

Dosierventile für viele Anwendungen
Wir liefern Ventile für die unterschiedlichsten Anwendungen, bei denen Präzision und Qualität gefordert sind. Die Ventile 
können manuell oder in der automatischen Fertigung verwendet werden. Sie werden auch in unseren Dosier- und Lackier-
automaten eingesetzt. Gerne ermitteln wir das optimale Ventil für Ihre Anwendung. Bitte fragen Sie an.

Mikrodosiersystem MDS-3280Rotationsventil TS-5000DMP Dosierventil TS-5322
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Das AAT 500 mit vertikaler Luftführung ist eine innovative Lösung, um 
lackierte Baugruppen schnellstmöglich bei Raumtemperatur zu trocknen. 
Mit Hilfe des AAT 500 verkürzt man die Trocknungszeit lackierter Bau- 
gruppen um ein Vielfaches. Es hat eine Grundfläche von 600 x 400 mm 
und wird mit einem Rollenwagen geliefert. Dadurch kann das System  
in der kompletten Fertigung eingesetzt werden.

Schnelltrockensystem AAT 500

Universalschrank U

Key Features: 
 Beschleunigtes Trocknen

 Keine Geruchsbelästigung in der Fertigung

 Geringer Platzbedarf für die Trocknung vieler Baugruppen

 Filterung der Eingangsluft

 Bis zu zehn Boxen stapelbar AAT 500 Art.-Nr.: 187-XXXX

Die Wärmeschränke der Serie U decken eine Fülle von Anwen-
dungen ab, denn unter der Vielzahl der Varianten und Größen ist für 
jede Aufgabenstellung das passende dabei. In Größen von 30 l bis 
750 l, mit natürlicher Konvektion oder forcierter Umluft, ausgelegt für 
den Temperaturbereich von 30 °C bis 300 °C, finden Sie hier einen 
Wärme- und Trockenschrank mit höchster Präzision und Sicherheit. 
In den Edelstahl-Innenraum können zwischen 3 und 14 Edelstahl-
Gitterroste eingelegt werden, belastbar bis 30 kg.  

Einstellbare Parameter sind: Temperatur, relative Feuchte, Drehzahl 
Umluft, Programm, Licht, Druck, O2, CO2, usw.

Neben den Universalschränken sind auch Durchlauföfen, 
Sterilisatoren und Vakuumschränke verfügbar.

Modell Innenraum Abmessungen (Außen) B x H x T
UN30, UF30 32 L 585 x 704 x 434 mm
UN55, UF55 53 L 585 x 784 x 514 mm
UN75, UF75 74 L 585 x 944 x 514 mm
UN110, UF110 108 L 745 x 964 x 584 mm
UN160, UF160 161 L 745 x 1.104 x 584 mm
UN260, UF260 256 L 824 x 1.183 x 684 mm
UN450, UF260 449 L 1.224 x 1.247 x 784 mm
UN750, UF750 749 L 1.224 x 1.726 x 784 mm

Für weitere Informationen und Artikelnummern fragen Sie bitte an.

Key Features: 
 Universeller Einsatz
 Temperaturbereich bis +300 °C
 Verschiedene Modellgrößen lieferbar
 Präzises gleichmäßiges Temperieren

Aufnahme
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Boardhandling

Zum Beladen von Produktionsanlagen wie z. B. Lackieranlagen, 
Bestücker, Durchlauföfen, Testsysteme usw., für die automatisierte 
Leiterplattenfertigung. Diese Station zeichnet sich durch ihren 
kompakten Aufbau aus. Nach Startfreigabe erfolgt der Ablauf 
automatisch. Der erforderliche Magazinaustausch (voll/leer) wird 
optisch und akustisch angezeigt. Für die Signalisierung kann über 
das Operatorpannel eine Vorwarngrenze eingestellt werden.

Zum Entladen von Produktionsanlagen wie z. B. Lackieranlagen, 
Bestücker, Durchlauföfen, Testsysteme usw., für die automatisierte 
Leiterplattenfertigung. Diese Station zeichnet sich durch ihren 
kompakten Aufbau aus. Nach Startfreigabe erfolgt der Ablauf 
automatisch. Der erforderliche Magazinaustausch (voll/leer) wird 
optisch und aktustisch angezeigt. Für die Signalisierung kann über 
das Operatorpannel eine Vorwarngrenze eingestellt werden.

Grundausstattung 
z Stabiler Rahmenaufbau
z Vorwarngrenze für Magazinwechsel frei wählbar
z Pneumatischer Ausschieber (optional elektromotorischer 
   Pusher)
z Fixierung des Magazins im Arbeitsbereich
z Magazinaufnahme für Standardmagazin des Kunden
z Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Parameter Daten
Außenmaße LxBxH 1.166 x 690 x 1.800 mm
Max. Magazingröße (LxBxH) 360 x 360 x 570 mm
Minimale LP-Größe (LxB) 80 x 50 mm
Transporthöhe Standard 950 +/- 20 mm
Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/0,3 KVA
Druckluft 6 bar
Artikel-Nummer 623-LPE1M

Leiterplatten-Eingabestation 
LPE-1M

Grundausstattung 
z Stabiler Rahmenaufbau
z Vorwarngrenze für Magazinwechsel
z Vereinzelungsband breitenverstellbar über Handrad
z Pneumatischer Einschieber
z Festlegen des Magazins im Arbeitsbereich
z Magazinaufnahme für Standardmagazine des Kunden
z Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Parameter Daten
Außenmaße LxBxH 1.059 x 785 x 1.800 mm
Max. Magazingröße (LxBxH) 360 x 360 x 570 mm
Minimale LP-Größe (LxB) 80 x 50 mm
Breitenverstellung 50 - 365 mm
Randauflage der Leiterplatte 3 mm
Transporthöhe Standard
Kundenwunsch

950 +/- 20 mm
840 bis 960 mm

Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/0,3 KVA
Druckluft 6 bar
Artikel-Nummer 623-XXXXXX

Leiterplatten-Ausgabestation 
LPA-1M
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Dient dem Transport und der Übergabe von Leiterplatten zwischen Produktionsanlagen 
bzw. Handlingsystemen. Das Transportband besteht aus einem Segment von 500 mm 
Länge. Das Modul kann als Pufferstrecke (eine Leiterplatte), als Inspektionsplatz oder zur 
Be- und Entladung von Produktionsanlagen eingesetzt werden. Im Inspektionsbetrieb er-
folgt der Weitertransport nach einer Kontrolle oder Nacharbeit der Leiterplatten durch ein 
Quittiersignal. Dieses System ist auch in den Längen 1.000 mm und 1.500 mm verfügbar. 
Bei Bedarf mehrfach unterteilt für die Pufferung von 2 bzw. 3 Baugruppen.

Grundausstattung 
z Stabiler Aufbau eigener Fuß mit integriertem Schaltschrank
z Zwei parallel laufende Transportriemen mit je 3 mm  
   Randauflage der Leiterplatten
z Zwei Betriebsarten: 

- Inspektionsbetrieb	>> Weitertransport nach Quittiersignal
- Durchlaufbetrieb	 >> Puffermöglichkeit für eine Leiterplatte

z Stufenlos einstellbare Übergangsgeschwindigkeit 
z Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Parameter Daten
Außenmaße LxBxH 500 x 784 x 930 mm
Max. Magazingröße (LxBxH) 450 x 365 mm (optional 450 x 465)

Minimale LP-Größe (LxB) 80 x 50 mm
Breitenverstellung 50 - 365 mm (optional bis 465)

Randauflage der Leiterplatte 3 mm
Übergabegeschwindigkeit
zu n+1 einstellbar „0“ bis 15 m/min (stufenlos)

Transporthöhe Standard
Kundenwunsch

950 +/- 20 mm
810 bis 990 mm

Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/0,3 KVA
Artikel-Nummer 623-PB500/1

Pufferband PB-500/1

Dient der berührungslosen antistatischen Reinigung von Leiterplatten während des 
Transports mit dem 3-Phasen-System:
   1.) Messung der elektrostatischen Aufladung
   2.) Gesteuerte Ladungsneutralisierung durch ionisierte Luft
   3.) Absaugung der neutralisierten Staubpartikel
Die gereinigten und ladungsneutralisierten Leiterplatten werden in Reinraumqualität 
zum Lotpastendruck weitergeleitet. Damit wird der gesamte SMD-Prozess verbessert. 
Der Reinigungsprozess findet in einer abgeschirmten Atmosphäre statt, so dass bei 
der Übergabe zum Lotpastendrucker keine Neuverschmutzung möglich ist.

Grundausstattung 
z Stabiler Aufbau, Kompaktsystem mit Schaltschrank
z �Durchgehend parallel laufende Transportriemen mit je 

3 mm Randauflage der Leiterplatte
z Absaugung von unten
z Transportband über Handrad verstellbar 
z �Integrierter Ionisierer mit Rückkoppelungssensor zum 

schnellen Abbau statischer Elektrizität
z �Mobiles, regelbares Absaug- und Filtersystem mit Schweb-

stofffilter Klasse S nach DIN 24184 und Aktivkohle-Filter 
mit Vor- und Nachfiltermatte

z ��Überwachung der Verschmutzung des Ionisierers und der 
Filtermatten durch die integrierte Steuerung

z Schnittstelle SMEMA, Siemens durch Adapterbox

Pufferband PB-500/1 ADC

Parameter Daten
Außenmaße LxBxH 507 x 985 x 1.495 mm
Max. Magazingröße (LxBxH) 400 x 380 mm
Minimale LP-Größe (LxB) 80 x 50 mm
Breitenverstellung 50 - 380 mm
Randauflage der Leiterplatte 3 mm
Einstellbare Band- 
geschwindigkeit „0“ bis 15 m/min (stufenlos)

Transporthöhe Standard
Kundenwunsch

950 +/- 20 mm
810 bis 990 mm

Absaugleistung 30 - 320 m3/h
Unterdruck max. 12.500 Pa
Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/1,5 KVA
Artikel-Nummer 623-PB500/ADC



Diese Wendestation ist ein kompaktes und leicht zu bedienendes Modul 
für den Einsatz in der Leiterplattenfertigung. Leiterplatten können somit 
um 180° gewendet werden, d.h. von der A-Seite zur B-Seite gedreht 
werden. In der Wendemechanik wurde eine 600 mm lange Leiterplat-
tentransporteinheit integriert. Dies ermöglicht auch eine schonende 
Handhabung verschieden dicker Leiterplatten (z. B. 0,8 bis 4,0 mm), wobei 
die Umsetzung durch das Prinzip einer pneumatischen Seitenklemmung 
erfolgt. Für schwere Warenträger kann die Wendestation mit Zylindern zur 
Unterstützung erweitert werden.

Grundausstattung 
z Stabiler Aufbau mit Verkleidung
z �Zwei parallel laufende Transportriemen mit je 3 mm 

Randauflage der Leiterplatten
z Transportbreite motorisch einstellbar
z �Pneumatische Klemmung und elektrische 

 Rotationsbewegung des Bandmoduls
z Zwei Betriebsarten: 

- Invertbetrieb >> „Umdrehen“ einer Leiterplatte
- Durchlaufbetrieb	 >> Puffermöglichkeit für eine Leiterplatte

z Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Wendestation WS-600

Diese Drehstation ist ein kompaktes und leicht zu bedienendes Modul 
für den Einsatz in der automatisierten Leiterplattenfertigung. Sie wird 
als Verzweigstation im Fertigungsfluss eingesetzt und ermöglicht somit 
eine Umlenkung der Leiterplatte um 90°, oder den Durchtransport 
ohne Richtungsänderung. Durch den Einsatz der Drehstation in L- oder 
U-förmigen Produktionsstraßen gibt es im Hinblick auf die Leiterplatten-
breite keine Einschrenkung der Flexibilität.

Grundausstattung 
z Stabiler Rahmenaufbau mit Verkleidung
z Transportband breitenverstellbar über Handrad
z Zwei parallel laufende Transportriemen mit je 3 mm 
   Randauflage
z Pneumatische Linear- und elektrische Drehbewegung des 
   Bandmoduls von 500 mm Länge
z Zwei Betriebsarten: 

- Richtungsänderung	 >> Weitertransport der LP 90° versetzt
- Durchlaufbetrieb	 >> Puffermöglichkeit für eine Leiterplatte

z Eigene Steuerung (Siemens S7-1200 Serie), Touch-Display

Parameter Daten
Außenmaße LxBxH 918 x 778 x 1.335 mm
Max. Magazingröße (LxBxH) 450 x 365 mm
Minimale LP-Größe (LxB) 80 x 50 mm
Breitenverstellung 50 - 380 mm (optional bis 465 mm)

Randauflage der Leiterplatte 3 mm
Transporthöhe Standard
Kundenwunsch

950 +/- 20 mm
840 bis 960 mm

Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/0,3 KVA
Druckluft 6 bar
Artikel-Nummer 623-DST

Drehstation DS-T

Parameter Daten
Außenmaße LxBxH 603 x 918 x 1.491 mm
Max. Magazingröße (LxBxH) 450 x 365 mm (optional bis 465 mm)

Minimale LP-Größe (LxB) 80 x 50 mm
Breitenverstellung 50 - 380 mm (optional bis 465 mm)

Randauflage der Leiterplatte 3 mm
Einstellbare Band- 
geschwindigkeit „0“ bis 15 m/min (stufenlos)

Transporthöhe Standard
Kundenwunsch

950 +/- 20 mm
810 bis 990 mm

Elektrischer Anschluss 230 V/50 Hz/1,5 KVA
Artikel-Nummer 623-WS600
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Der rote Faden im Fertigungsprozess (Beispiele)

LPA 2M/QV
Leiterplattenausgabe für 
2 Magazine, gut/schlecht-Sortierung

LPA 1M
Leiterplatten-Ausgabestation
für 1 Magazin

LPA 3M/QV
Leiterplatten-Ausgabestation 
für 3 Magazine

LPE 1M
Leiterplatten-Eingabestation
für 1 Magazin

LPE 2M
Leiterplatten-Eingabestation
für 2 Magazine

LPE ST
Leiterplatten-Eingabestation
vom Stapel

LPP 30-LIFO
Leiterplattenpuffer, 
LIFO-Prinzip

PB 500-1
Pufferband 
Transportlänge 500 mm

PB 500-3-AP
Pufferband Transportlänge 3 x 500 mm,
Inspektionsplatz mit Aushub optional

SR 1000
Bandmodul-Staurollenprinzip

DS T
Drehstation

WS 600
Wendestation
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ADDITIVE FERTIGUNG 3D Druck� 3D Drucker

Additive Fertigung / Additive Manufacturing (AM)

PARAMETER RAPID SHAPE® DLP-DRUCKER

Auflösung ✮✮✮✮✮

Genauigkeit ✮✮✮✮✮

Oberfläche ✮✮✮✮✮

Komplexes Design ✮✮✮✮✩

Prozesssicherheit ✮✮✮✮✩

Druckzeit Menge und Größe der Bauteile spielen eine untergeordnete Rolle. Aushärtung einer 
Schicht dauert zwischen 2 und 8 Sekunden.

Kalibrierung Keine mechanische Kalibrierung nötig. Automatisierte Kalibrierung der Light Engine 
innerhalb weniger Sekunden.

Materialien Modifizierte Acrylatharze für höchste industrielle Anforderungen (ABS-, PP-ähnliche, 
flexible, wärmebeständige), Dental- und medizinische Materialien (Biokompatibel).

Nach Prozessende Automatisierte Abschälung des Bauteils von der Bauteilplattform. 
Bauteil wird im Korb aufgefangen und der nächste Druckjob startet automatisiert.

Arbeitseinsatz Spülen und Nachhärten (lässt sich beides überwiegend automatisieren). 
Einfache Nachbearbeitung von Stützmarkierungen.

Additve Fertigung bietet großes 
Potential für sinnvolle und kosten-
effiziente Prozessoptimierung!

Unsere große Varianz an Hightech Funktionsharzen von HENKEL bietet herausragende Oberflächenqualitäten und eine 
Reihe an besonderen Eigenschaften. Ob elastisch, transparent, mechanisch belastbar oder flammhemmend nach UL 94 V-0 
– so flexibel kann moderne Fertigung sein.

Prototypen, spezielle Trays oder Aufnahmen für die Serien-
fertigung müssen nicht mehr spanend hergestellt werden, 
sondern können schnell und direkt vor Ort gedruckt werden. 
Wir bieten die modernsten DLP-Drucksysteme von  
Rapid Shape®, mit dem Optimum hinsichtlich  
Druckqualität, Produktivität & Flexibilität.

Prozesslösungen aus einer Hand!

DLP-Druckverfahren:
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3D Druck 3D Drucker

Der leistungsstarke 3D-Drucker I30+ ist der günstige Einstieg in die 
Welt der additiven Fertigung. 

Er überzeugt durch einfache Bedienung, automatisierte Teilentnahme, 
höchste Arbeitssicherheitsstandards und ein offenes Materialsystem 
für den industriellen Einsatz.

RapidShape I30+

Key Features:

z Bauteile werden automatisiert von Plattform getrennt

z Integrierte Kraftmessung erhöht Druckgeschwindigkeit

z Zertifizierte automatische Kalibrierung

z Schichtstärke zwischen 25µm und 100µm

z Automatisiertes Gerät für 24/7 Produktion

z Kosteneffiziente Bauteilfertigung

z Bauraumgröße 150 x 85 x 170 mm

Der große Bauraum der I50+ macht diesen leistungsstarken 3D-Drucker 
zur idealen Maschine für die flexible, additive Fertigung. 

Er bietet eine automatisierte Teilentnahme, einen beheizten Druckbe-
reich, automatische Materialzufuhr, höchste Arbeitssicherheitsstan-
dards und ein offenes Materialsystem für den industriellen Einsatz

RapidShape I50+

Key Features: 
z Einfache Bedienung / Prozesssicher
z Bauteile werden automatisiert von Plattform getrennt
z Integrierte Kraftmessung erhöht Druckgeschwindigkeit
z Zertifizierte automatische Kalibrierung
z Automatisierte Materialzufuhr
z Kosteneffiziente Bauteilfertigung
z Druckbereich beheizbar; Hochtemperaturmodul nachrüstbar
z Bauraumgröße 231 x 130 x 300 mm
z Automated Separation Module

RapidShape Industrie 3D-Drucker I30+ Art.-Nr.: 585-ARSI30PL

RapidShape Industrie 3D-Drucker I50+ Art.-Nr.: 585-ARSI50PL2
HTH - Hochtemperatur Heizmodul
(bis 60°C) inkl. 1x Hochtemperaturwanne

Art.-Nr.: 585-006999

Das Einsteigermodell !
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Post Processing� 3D Druck Harze / MaterialienADDITIVE FERTIGUNG

Die UV-Aushärtekammer ist eine Hochleistungs-LED-UV Nachhärteeinheit, 
welche speziell für das Aushärten von Harzen der Marke LOCTITE® entwickelt 
wurde.

UV-Aushärtekammer LOCTITE® EQ CL 36

Key Features:

z Speziell zum Nachhärten von DLP und SLA 3D-Druck Bauteilen

z Kammergröße: 300 x 300 x 250 mm

z Einstellbare Lichtintensität für vielfältige Prozessoptimierung

z Mit Touch-Display und Timer-Funktion

z Drehteller ermöglicht gleichmäßige Aushärtung

Die LOCTITE® EQ DW11 ist eine automatisierte Wascheinheit speziell zum 
Reinigen von 3D-Druck Teilen. 

Legen Sie Ihre Bauteile direkt in den Korb, bestimmen Sie die Prozesszeit und 
starten den automatisierten Waschprozess. Das Gerät nutzt einen rotierenden 
Impeller um die maximalen Reinigungsergebnisse zu erzielen. 

3D-Druck Waschgerät LOCTITE® EQ DW11

Key Features: 

z Zwei Waschbehälter für optimierte Prozesszeiten

z Individuell einstellbare Reinigungszeit für jedes Bad

z Einstellbare Impeller Geschwindigkeit

z Automatisches Senken des Korbes ins Bad

z Einfache Bedienung durch Touch-Display

UV-Aushärtekammer LOCTITE® EQ CL36 Art.-Nr.: 7-2331226

3D-Druck Waschgerät LOCTITE® EQ DW11 Art.-Nr.: 7-2551224

3D-Druck Reiniger LOCTITE® Cleaner C
Die Alternative zur Bauteilreinigung mit Isopropanol (IPA).

Der Cleaner ist bei Raumtemperatur nicht brennbar. Er wurde speziell zur Reinigung von 
SLA und DLP 3D-Druck Bauteilen entwickelt und kann diese Bauteile nicht beschädigen.

3D-Druck Reiniger LOCTITE® Cleaner C Art.-Nr.: 69-2592488
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Post Processing 3D Druck Harze / Materialien

Material Eigenschaften Shore Härte E-Modul Artikel-Nummer

LOCTITE 3820 Ultra Clear Transparent
Nicht spröde

60 D 520 MPa 69-2431049

LOCTITE 3818 High Accuracy Sehr genau
Schnelle Druckzeit
Hervorragende Oberfläche

70 D 1245 MPa 69-2596648

3D-Druck Harze / Materialien

• Für allgemeine Anwendungen:

Material Eigenschaften Shore Härte E-Modul Artikel-Nummer

LOCTITE 3172 HDT50 High Impact Zäh und belastbar
Hohe Schlagfestigkeit
Hohe Oberflächengüte

63 D 1400 MPa 69-2596647

LOCTITE IND405 HDT50 High Elongation Widerstandsfähig
Hohe Festigkeit

80 D 1378 MPa 69-2683503

LOCTITE 3843 HDT60 High Toughness Hohe Festigkeit
Hohe Schlagzähigkeit
Widerstandfähig

75 D 1800 MPa 69-2596649

• Für hohe Belastungen:

Material Eigenschaften Shore Härte E-Modul Artikel-Nummer

LOCTITE IND403 HDT80 High Modulus Gute Maßhaltigkeit
Hohe Zähigkeit

80 D 269 MPa 69-2683507

LOCTITE IND405 HDT50 High Elongation Hitzebeständig bis 100°C
Gute Festigkeit

80 D 1658 MPa 69-2730446

LOCTITE 3843 HDT60 High Toughness Hohe Temperaturbeständigkeit
Keine Verformung bei Hitze

80 D 3500 MPa 69-2427206

LOCTITE IND147 HDT230 Tough Wärmeformbeständigkeit bis 230°C
Hervorragende Oberflächengüte

80 D 3192 MPa 69-2689817

• Für hohe Temperaturen:

Material Eigenschaften Shore Härte E-Modul Artikel-Nummer

LOCTITE 8195 A60 High Rebound Hohe Energierückgabe
Hervorragende Oberfläche

60 A 3,55 MPa 69-2596650

LOCTITE IND475 A 60 High Rebound Geringe Viskosität im flüssigen 
Zustand
Gutes Verhältnis von Härte, Stärke 
und Elastizität

57 A 1,1 MPa 69-2737860

LOCTITE IND402 A70 High Rebound Gutes Rücksprungverhalten
Gute Zwischenschichthaftung

75 A 42 MPa 69-2683501

• Elastische Materialien:

Die Fertigung mit den 3D-Druck Materialien von HENKEL ist 
so flexibel wie nie zu vor! Eine große Varianz an Harzen mit 
verschiedenen Eigenschaften lässt keine Wünsche offen. Ob 
fest und mechanisch belastbar, oder flexibel und elastisch, 
der Materialwechsel gelingt in Minuten. Auch thermisch 
belastete Bauteile (bis 230°C) und Bauteile mit Flammhem-

mung nach ULV94-0 können hergestellt werden. Alle Mate-
rialien verfügen über validierte Workflows mit voreingestell-
ten Parametern. Dies sorgt für eine hohe Prozesssicherheit 
und Wiederholgenauigkeit. Gebindegrößen sind in 1,0 oder 
5,0 kg erhältlich.

Weitere Harze/Materialien auf Anfrage..........

Materialübersicht:
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Hotmelt Molding / Low Pressure Molding� Hotmelt Molding / Low Pressure MoldingNIEDERDRUCK-SPRITZGUSS

Pro Woche werden ca. 200 hochqualitative Formwerkzeuge durch den Weltmarktführer LPMS 
hergestellt. Profitieren Sie von deren langjährigen Erfahrung und einem hervorragendem Preis-/
Leistungsverhältnis (Produktions-Werkzeuge ab € 2.500,--). Für eine optimale Wärmeübertragung 
(schnelles Abkühlen des geschmolzenen Granulates in der Kavität) besteht der Hauptteil des 
Werkzeuges aus Aluminium. Für eine lange Standzeit (bis zu 300.000 Zyklen) werden im Bereich 
der Kavitäten Stahlinlays verwendet. Die Produktionszeit liegt bei ca. drei Wochen. Gerne unter-
stützen wir Sie bei Ihrem Projekt.

Prototyp Formwerkzeug Produktion Formwerkzeug

Material Aluminium Aluminium / Stahl

Aus-
führung

einfach (2teilig)        mehrteilig

ohne Auswerfer mit Auswerfer (pneumatisch)

Standzeit 500  bis 1.000 Zyklen > 300.000 Zyklen Formen/Werkzeuge

Verarbeitungssysteme, 
Konzeption & Formenbau

Schmelzgranulate 
im Hochleistungsbereich

Alles aus einer Hand!
Mit HENKEL und LPMS vertreten wir zwei starke  
Weltmarktführer im Bereich des Niederdruck-Spritzguss.

Zykluszeit
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Spritzguss

2k Verguss

Technomelt
Molding

Low Pressure Molding Technology

Niederdruck-Spritzguss (Hotmelt Molding / Low Pressure Molding)

Niederdruck-Spritzguss ist ein schnelles, sauberes und ungiftiges 
Verfahren, welches zwischen dem typischen 2K-Verguss und dem 
herkömmlichen Kunststoffspritzguss einzuordnen ist. Aufgrund des 
geringeren Einspritzdrucks kann diese Innovation für die Umspritzung 
von Elektroniken eingesetzt werden. Aufgeschmolzenes Polyamid (PA) 
wird bei relativ geringem Druck in ein Formwerkzeug eingespritzt und 
füllt dabei dessen Kavitäten.

Key Features 

z Schnelle Taktzeit	   z Geringere Kosten pro Bauteil 

z Kein Aushärteprozess	   z �Keine giftigen Materialien im Prozess

z Weniger Prozessschritte	   z Preisgünstige Formwerkzeuge

Bauteile werden ohne Gehäuse in eine Form gelegt und direkt mit dem Schmelzklebstoff um-
geben. Nachdem die Masse abgekühlt ist, können die Komponenten, die jetzt mit einer festen 
Umhüllung versehen sind, weiterverarbeitet werden. Durch das Einkomponentensystem des 
Hotmelt Molding-Verfahrens entsteht ein einfacher, schneller und sauberer Produktionsprozess.

Hotmelt Adhesive

Parameters

Mold
Low Pressure Injection 

Molding Machine

PCB (Leiterplatten) Kabelverarbeitung

Stecker Spulen

Automotive

LED

 Der Klebstoff ist gleichzeitig das Gehäuse

 �Schnellere Zykluszeiten als beim 2K-Verguss  

(Zykluszeiten im Bereich 10 bis 50 s)

 Einfacher und sauberer Prozess

Formwerkzeuge / Molds

ab €1.000
ab €2.500

 Schutz gegen Umwelteinflüsse  
      (Schmutz, Staub, Hitze, Wasser,....)

 Zugentlastung

 Keine Beschädigung  
      von elektronischen Bauteilen
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Hotmelt Molding / Low Pressure Molding Hotmelt Molding / Low Pressure Molding

PROZESS
LPM 

Niederdruck-
Spritzguss

Epoxy- / 
PU Verguss

Gehäuse nicht notwendig notwendig

Service-
temperaturbereich -70 bis 175 °C -40 bis 200 °C

Taktzeit 2 - 60 s endgültige, chemische 
Reaktion: 24 h

Aushärtung nicht notwendig notwendig

Arbeitsplatzbedarf gering hoch

Energiebedarf gering hoch

Harzverbrauch gering hoch

Prozess einfach komplex

Entgasung / 
Vakuum nicht notwendig notwendig

Hotmelt Adhesive

LPM 
Niederdruck-

Spritzguss

Standard 
Spritzguss

Verbrauchsmaterial Polyamid (PA) ABS, PBT, PP

Einspritzdruck 1,5 - 40 bar 350 - 1.300 bar

Einspritztemperatur 170 - 240 °C 230 - 300 °C

Zuhaltekraft 1 - 10 t > 50 t

Formwerkzeugma-
terial

Aluminium / Stahl Stahl

Mögliche Form-
beschädigungen

selten durch Abnutzung

Enspritzung Druckluftzylinder hydraulisch

Vergleich Hotmelt Molding mit Epoxy-/ PU Verguss

Vergleich Hotmelt Molding mit traditionellem Spritzguss

LPM Epoxy-/PU Verguss

Einlegen des Bauteils Gehäuse

Einlegen des Bauteils in Gehäuse

Vorheizen

Vergießen

Entgasen

Aushärten

Endtests

Einspritzung

Endtests

www.LPMS.info
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LPM (Polyamid (PA) 170 - 240 °C   1,5 - 40 bar

Spritzguss Kunststoffe 
(ABS, PBT, PP)
230 - 300 °C >350 bar

Schritt 1 - Einlegen des Bauteils Schritt 2 - Hotmelt Prozess Schritt 3 - Fertig für Endtests

Schutz in drei Schritten:

Wir unterstützen Sie bei Ihrem Vergussprojekt!
Ein möglicher Ablauf könnte wie folgt aussehen:

Bewertung Ihres Projektes anhand von z. B. Skizzen, Zeich-
nungen, Fotos, CAD-Daten, physikalische Muster, Stückzahl 

pro Jahr, usw.

Abgabe eines Angebotes in 
Sachen Werkzeug, Verarbeitungs-

system, Schmelzgranulates

Beauftragung eines Prototyp-
Formwerkzeuges (zwischen € 1.000 und 

€ 1.800)

Bereitstellung (Kunde) von ca. 20 Musterteilen 
(Einlegeteile) für Endtests auf LPMS-Anlage.

Umspritzte Musterteile werden 
durch Kunde freigegeben

Beauftragung einer Umspritzmaschine 
(ab € 18.000) und eines Produktions-

formwerkzeuges (zwischen € 2.500 und 
€ 6.000)
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LPM-Verarbeitungssysteme� LPM-VerarbeitungssystemeNIEDERDRUCK-SPRITZGUSS

Bei der pneumatischen Handpistole ALPHA 100 handelt es sich um eine preisgünstige Alternative, 
wenn es um kleine Stückzahlen geht. Der Tank ist in die Pistole integriert und kann sehr einfach 
aufgefüllt werden.

Handpistole ALPHA 100 Art.-Nr.: 581-A0100
Option: Fußpedal, integriert Art.-Nr.: 581-A0100FP
Form/Werkzeug nach Kundenwunsch Art.-Nr.: 581-MDXXX

LPM - Verarbeitungssysteme

Ausstattungsmerkmale:
   Temperaturüberwachung
   Luftdruck Regulator

PARAMETER DATEN 
Abmessungen 540 x 400 x 510 mm (LxBxH)

Gewicht Pistole 2,7 kg

Tankgröße 0,3 Liter

Spannung 230VAC / 50Hz

Formwerkzeug-Größe 120 x 100 x 60 mm (LxBxH)

Handpistole ALPHA 100

Die BETA 300 von LPMS ist ein Tischgerät, welches das aufgeschmolzene 
Polyamid (PA) seitlich in eine kundenspezifische Form spritzt. Nach wenigen 
Sekunden kann das fertige Bauteil entnommen werden.

Table Top System BETA 300

BETA 300 inkl. einem 7-Liter Tank Art.-Nr.: 581-B0300
Form/Werkzeug nach Kundenwunsch (CAD) Art.-Nr.: 581-MDXXX

PARAMETER DATEN 

Abmessungen 740 x 950 x 960 mm (LxBxH)

Einspritzrate 5 g / sek.

Zuhaltekraft 11,77 kN

Spannung 380VAC / 60 Hz

Anwendungsgebiete: 

 Elektronik im Automobilbereich	  Leiterplatten 

 Lichtwellenleiter		   Spulen 

 LED-Beleuchtung		   Drähte / Kabel usw.

Chiller Machine (Formwerkzeug-Kühlung) Art.-Nr.: 581-CHIL
Automatic feeding system (Materialzuführung) Art.-Nr.: 581-AFS
Materialtrockner D10 Art.-Nr.: 581-RD
7 ltr. Tank (Zusatz) Art.-Nr.: 581-TK07

Optionen:

Ausstattungsmerkmale:
   Touch-Panel, 7“
   Lichtschranke
   Tankvariationen
   Zweihandbedienung
   Temperaturüberwachung
   Auswerffunktion (Ejection)
   „Melt-on-Demand“-Technologie (18 min)

Vorher/Nachher
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LPM-Verarbeitungssysteme� LPM-Verarbeitungssysteme

HORIZONTALE EINSPRITZUNG

VERTIKALE EINSPRITZUNG

OPTIONEN

www.LPMS.info

BETA 370

BETA 800H

KAPPA 700H

LPMS 900MD

KAPPA 1000H

DELTA 1000H

Automatische Zuführung des Polyamid 
(PA) Granulates in den Tank

Automatische Materialzuführung

Art.-Nr.: 581-AFS

Zum Trocknen, bzw. Trockenhalten des 
Polyamid (PA) Granulates

D10 – Materialtrockner

Art.-Nr.: 581-RD

Kontinuierliche Temperatur für das 
Formwerkzeug

Chiller / Kühlsystem

Art.-Nr.: 581-CHIL

Art.-Nr.: 581-B800H Art.-Nr.: 581-L900MD Art.-Nr.: 581-D1000H

Art.-Nr.: 581-B0370 Art.-Nr.: 581-K0700H Art.-Nr.: 581-K1000H

 Verschiebetisch	  Table Top
 2,0 t Zuhaltekraft

 Verschiebetisch                 Stand alone
 bis zu 10 t Zuhaltekraft

 Stand alone
 5,0 t Zuhaltekraft

 Stand alone
 5,0 t Zuhaltekraft

 Drehtisch
 �Integrierte 
Kühlung

 Stand alone
 �1,2 - 10 t  
Zuhaltekraft

 Stand alone
 5,0 t Zuhaltekraft

Verkürzung 
der Taktzeit
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SchmelzklebstoffeNIEDERDRUCK-SPRITZGUSS

Granulat

Niederdruck-Spritzguss mit Heißschmelzklebstoffen

Schmelzklebstoffe, auch als Hotmelt bezeichnet, sind thermoplastische Klebstoffe für die Ein-
kapselung oder Verklebung von div. Materialien, z. B. Schützen von Elektronik. Bei dem Verfahren 
„Niederdruck-Spritzguss“ wird das aufgeschmolzene Granulat in ein Formwerkzeug (Kavität) ge-
spritzt. Dort erstarrt es unmittelbar aufgrund der schnellen Wärmeabgabe an die Aluminiumform. 
Dies ermöglicht eine sehr schnelle Taktzeit und einen sauberen, ungiftigen Prozess.

Für weitere Daten und Anwendungen fragen Sie bitte an. 

Schmelzklebstoffe

Die HENKEL Marke TECHNOMELT ist die erste Wahl für industrielle 
Verklebungen mit Schmelzklebstoffen (Hotmelts) und bietet optimale Er-
gebnisse in den Fertigungsprozessen unserer Kunden sowie beim fertigen 
Produkt. TECHNOMELT Klebstoffe steigern die betriebliche Effizienz durch 
ihre Zuverlässigkeit und hohe Qualität.

Einsatzgebiete 

 Verkapselung, Verguss und Schutz von Leiterplatten und  

   elektronischen Baugruppen 

 Verguss und Schutz von Kabelbäumen und Verdrahtungen 

 Stufenlose Volumenstromregelung 

 Gerätebau, Heizungs-, Lüftungs- und Klimatechnik,  

  Kabelherstellung 

 Schrumpfartikel

   Auf nachwachsende Rohstoffe basierend
   Verschiedene Temperaturanwendungsbereiche
   Verschiedene Endhärten

Materialien
Daten TECHNOMELT PA 6773 TECHNOMELT PA 2302 TECHNOMELT PA 652 / 657 TECHNOMELT PA 668 TECHNOMELT PA 673 / 678

Einsatztemperatur -40 bis +140 °C -20 bis +150°C -40 bis +100 °C -25 bis +130 C° -40 bis +140 °C

Verarbeitungstemperatur 200 °C 220 - 240 °C 180 - 230 °C 180 - 230 °C 200 - 240 °C

Erweichungstemperatur 160 °C ca. 190 °C 157 °C 155 °C 185 °C

Sonstiges Thermisch leitfähig 
0,8 W/m*K
Shore D39

Hochtemperatur-
beständig
Shore D53

Flexibel bei niedrigen 
Temperaturen
Shore A77
UL 94-V0

Flexibel bei niedriegen
Temperaturen
Shore A90
UL 94-V0

Temperaturstabil
Lösemittel beständig
Shore A88
UL 94-V0NEU

Vorher/Nachher
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Automatisches Bedrucken� Halbautomatisches BedruckenDRUCKTECHNIK

Die neuen Sieb- und Schablonendrucker

FA-23
Entwickelt, um höchsten Anforderungen an Genauigkeit 
und Flexibilität für kleinere und mittlere Seriengrößen in 
der Leiterplattenfertigung zu genügen.

Der Sieb- und Schablonendrucker FA-23 ist mit einer 
automatischen PCB/Schablonen-Ausrichtung und mit einer 
manuellen Reinigung für die Schablonenunterseite 
ausgestattet.  
 
Die Ausrichtung der Leiterplatte erfolgt automatisch mittels 
Servomotoren. Das einfache Einrichten und die robuste 
Bauweise ermöglichen es, hohe reproduzierbare Qualität 
durch leichte Bedienung zu erreichen.

Key Features: 

z Genauigkeit: 20 µm bei 3 Sigma 

z Sehr schnelles Setup ohne 

    Einrichtewerkzeuge oder Folie 

z Automatisches Ausrichten von 

   Baugruppe zu Schablone 

z Alle Druckparameter programmierbar 

z �Kein Bewegen der Baugruppe oder 

Schablone nach dem 

automatischen Ausrichten

z Integrierte manuelle 

   Schablonenunterseitenreinigung

PARAMETER DATEN 
Maschinengröße 860 (+ 448 notebook) x 846 x 1.416 mm

Maschinengewicht 220 kg

Rahmengröße max. 584 x 680 x 40 mm

Platinengröße max. 410 x 410 mm (auf Anfrage 460 x 410 mm)

Druckbereich max. 390 x 390 mm (auf Anfrage 450 x 390 mm)

Druckgenauigkeit +/-20 µm bei 3 Sigma

Technische Daten:

Schablonen reinigen

FA-23 geöffnet
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Automatisches Bedrucken� Halbautomatisches Bedrucken

Zum Druck von Lotpaste und Kleber in der SMT-Montage. 
Der erste aus der neuen Familie von Maschinen mit Schablone Format 
29“ x 29“ und hervorragenden Preis-/Leistungsverhältnis. Er ist für 
kleine und mittlere Serien geeignet.

Halbautomatischer Schablonendrucker A-29

Key Features:
z Kompaktes Konzept
z Ideal für flexible Produktion
z Direktes Prüfen der Schablone durch 
   Kameras
z Platinenlänge bis 660 mm

PARAMETER DATEN 
Maschinengröße 1.240 (+ 460 notebook) x 1.160 x 1.460 mm

Maschinengewicht 400 kg

Rahmengröße max. 508 - 737 x 890 x 40 mm

Platinengröße max. 510 x 660 mm

Druckbereich max. 500 x 650 mm

Druckgenauigkeit +/- 20 µm bei 3 Sigma

Technische Daten:

PARAMETER DATEN 
Maschinengröße 745 x 985 x 675 mm

Rahmengröße max. 600 x 600 x 33 mm

Platinengröße max. 510 x 420 x 4 mm

Druckbereich max. 480 x 400 mm

Druckgenauigkeit +/- 20 µm bei 3 Sigma

Technische Daten:

Der GO23 macht den Druckprozess mit geringen Investitions-
kosten einfach und sicher. Er bringt mehr Flexibilität für die 
Verarbeitung von Kleinserien mit reduzierten Umrüstzeiten.

Halbautomatischer  
Schablonendrucker GO23

Key Features: 
z Bessere Festigkeit und Genauigkeit des Druckes
z Problemloses Drucken von sehr kleinen Chips, BGA, usw.
z Maximale Druckbereite für 23“-Schablone 

Halbautomatischer Drucker GO29
wie GO23 jedoch max. Leiterplattengröße  
bis 620 x 550 x 4 mm und Schablonenrahmen 
max. 760 x 780 mm
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Manuelles BedruckenDRUCKTECHNIK

UNIPRINT und UNIPRINT P 

zum Drucken von Lotpaste
und Kleber. 

Die hohe Formstabilität und die 
starre Rahmenbauweise sind die Basis 
für ein gutes Ergebnis beim Druckprozess. 

Diese Eigenschaften garantieren zudem eine 
lange Lebensdauer der Anlage. Der modulare 
Aufbau des Systems erfüllt alle individuellen 
Anforderungen.

Uniprint mit max. Druckfläche 340 x 420 mm Art.-Nr.: V29741A1603X

Unprint mit Snap-off Art.-Nr.: V20241A1706X

Unirpint mit großem Arbeitsplatz Art.-Nr.: V29841E1733X
Uniprint mit großem Arbeitsplatz 
und kontrollierten Snap-off Art.-Nr.: V20241E1710X

Schablonendruckreihe 
UNIPRINT

Key Features: 
z Modulare Bauweise

z Ausführung präzise Druckaufgaben  

z Manuelle und geführte Rakel erhältlich 

z Geeignet für Flex-Boards 

z �Lange Lebensdauer

PARAMETER UNIPRINT UNIPRINT P

Maximale Druckfläche 340 x 420 mm 510 x 510 mm

Außenmaße des Rahmens max. / 
je nach Befestigung

Breite 310 - 438 mm
Länge 480 x 497 mm

380 - 608 mm
600 mm

Druckgröße der Schablone mit 
geführtem Rakel (je nach Rakel)

Breite max. 290 mm
Länge max. 280 mm

max. 420 mm
max. 370 mm

Rakel-Druck bei geführtem Rakel 10 - 50N 10 - 50N

Größe des Druckers (BxLxH) 470 x 690 x 260 mm 680 x 800 x 350 mm 

Technische Daten:

Grundgerät

Uniprint mit 
geführtem Rakel

Rakel
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Industrieklebstoffe� IndustrieklebstoffeKLEBSTOFFE  Polyurethane in der Elektronik�  LED- und Doming-VergussVERGUSSMATERIAL

Materialien für die Herstellung von: 

 Transformatoren

 Magnetspulen

 Kondensatoren

 Platinen

 LED-Panels

 Schaltern

 Sensoren

 Steckern

 Und vielem mehr...

Bereich Elektronik 
Es kann für jede Anwendung das 
richtige Material für den Verguss 
elektrischer und elektronischer  
Bauteile angeboten werden.

* �Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethoden und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen 
werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.

Bereich Automobil 
Vergussmassen im Automobilbau 

unterliegen ständig steigenden 
Anforderungen. Wir können 

Lösungen anbieten.

Materialien für die Herstellung von: 

 Zündspulen

 Kondensatoren

 Lautsprecher

 Servomodule

 Keyless-go

 Wägesensoren 

 Und vielem mehr...

Standardprodukte*

Bemerkung Bezeichnung
Viskosität bei  
22 °C, mPa*s

Topfzeit  
in Min.

Servicetemperatur 
in °C

Shore  
Härte

Hohe Benetzungsfähigkeit LOCTITE STYCAST U 2500 6.000 120 -40 bis +125 A 72

UL94V-0 gelistet LOCTITE STYCAST US 2350 2.400 45 -65 bis +125 A 85

Brandverhalten entspricht UL94V-0 LOCTITE STYCAST US 1150 3.500 60 -65 bis +125 A 60

Brandverhalten entspricht UL94V-0 AstonPUR F5340 4.500 12 -40 bis +140 D 60

Hohe Service-Temperatur AstonPUR F5140 500 7 -40 bis +160 D 80

Flexibel AstonPUR F5312 1.500 45 -40 bis +120 A85

Hohe Flexibilität AstonPUR F5330 2.500 45 -40 bis +110 A 54

Polyurethane

Weitere Polyurethan-Systeme auf Anfrage !
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Industrieklebstoffe� Industrieklebstoffe Polyurethane in der Elektronik�  LED- und Doming-Verguss

Die hier vorgestellten zweikomponentigen Polyurethan- und Epoxid-
Vergussmaterialien bestechen durch ihre genialen Eigenschaften 
und ihre einfache Handhabung. LED-Lichtleisten und LED-Leuchten 
können optimal mit dem Misch- und Dosiergerät 2-K-DOS 
(siehe auch Katalog S. 32 oder unter 
www.2-K-DOS.de) vergossen
werden.

Weitere Informationen und Auswahlmöglichkeiten an Material 
inkl. Datenblätter auf Anfrage. Bitte fordern Sie für die optimale 
Materialbestimmung unser Produktanforderungsprofil an.

2-K-DOS
Unsere Polyurethane lassen sich sehr gut 
mit dem Misch- und Dosiergerät 2-K-DOS 
verarbeiten. Weitere Informationen dies-
bezüglich erhalten Sie auf Seite 32 oder unter 
www.2-K-DOS.de

Bemerkung Bezeichnung
Viskosität bei 22 °C,

mPa*s
Topfzeit 
in Min.

Servicetemperatur 
in °C

Shore  
Härte

Transparent AstonPUR F5198M10 500 15 -40 bis +160 A 80

Transparent AstonPUR F5198M18 500 7 -40 bis +160 A 80

Opak, Diffuses Licht AstonPUR F5198M10D5 500 7 -40 bis +160 A 80

Transparent AstonPUR F5752 1.400 20 -40 bis +120 D 75

Epoxid LOCTITE STYCAST OS4000 5.500 240 -40 bis +140 D 90

Silikon LOCTITE SI 5710 2.000 45 -40 bis +200 A 31

Standardprodukte*

LED-Verguss

!

Materialien für den LED-Verguss sind gefragt wie nie zuvor.

Kostenlose Mustererstellung mit Produkten/Bauteilen!

Bitte sprechen Sie uns an!

DOMING-Verguss

Das neue Doming-Material AstonPUR F5800 besticht durch sein optimales 
Preis-Leistungsverhältnis (< € 20,00/kg).

Durch DOMING (Beschichtung) erhalten Aufkleber, Etiketten usw. eine optische 
Veredlung und einen Schutz vor Kratzern und Witterung. Der 3D-Effekt verleiht den 
Etiketten das gewisse Etwas.

Bemerkung Bezeichnung Viskosität bei 22 °C,mPa*s Topfzeit in Min. Servicetemperatur/°C Shore Härte

Transparent AstonPUR F5800 500 abhängig von Schichtdicke -40 bis +80 A 75

Standardprodukte*

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen  
   werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.
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 Klebstoffe & Gießharze / Elektrisch leitfähige Klebstoffe� Thermal Managment / UnderfillVERBRAUCHSMATERIAL

Produkt Auftragung Eignung Chemie
Viskosität bei 

25 °C, Pa*s Aushärtung
Servicetem-
peratur in °C

LOCTITE ABLESTIK
CE 3103 WLV Dispensen Sn oder SnPb Epoxy/Ag 1k 15 bis 25 3 min. bei 150 °C 

oder 10 min. bei 120 °C -45 bis +150 

LOCTITE ABLESTIK
84-1LMI

Dispensen / 
Drucken Au Epoxy/Ag 1k 28 120 min. bei 125 °C 

oder 60 min. bei 150 °C bis +150

LOCTITE ABLESTIK
CE 8500 Dispensen Div. Oberflächen Epoxy/Ag 1k 120 bis 140 90 min. bei 120 °C 

oder 15 min. bei 175 °C -45 bis +200

LOCTITE ABLESTIK
56C mit CAT 9 Dispensen Metall, Glas, 

Keramik, Kunststoff Epoxy/Ag 2k Pastös 2 Std. bei 50 °C -60 bis +120

LOCTITE
3880 Dispensen Div. Oberflächen Epoxy/Ag 1k 50 bis 150 10 min. bei 125 °C

oder 3 min. bei 175 °C k. A.

LOCTITE ABLESTIK
3888

Dispensen / 
Drucken Div. Oberflächen Epoxy/Ag 2k Pastös 24 bis 48 Std. bei RT -40 bis +80

LOCTITE 
SI 5421 Dispensen Div. Oberflächen Silikon 1k Pastös 24 Std. bei RT -40 bis +200

Materialien für die Leiterplattenbestückung:
Mit den neuen Klebstoffen von Henkel ist nun endlich eine wirklich einfach zu verwen-
dende Polymer-Alternative zum Löten gegeben. 
Diese schnell härtenden Klebstoffe ersetzen Lötzinn und erfüllen dabei alle Anforderungen hinsicht-
lich thermischer, elektrischer und mechanischer Eigenschaften, ohne dabei die mit Blei verbundenen 
Nachteile aufzuweisen. Die Produkte können problemlos bei den meisten Oberflächenmontage-
Prozessen eingesetzt werden. Die Stress absorbierenden Klebstoffe verfügen über eine günstige 
Dot-Klebstoff-Geometrie und können mittels Schablonen- oder Siebdruck bzw. mit Dispensern 
aufgetragen werden.

Typische Anwendungen:

 �Anwendungen, bei denen elektrische Leitfähigkeit und 
niedrige Aushärtetemperaturen erforderlich sind

 �Montage und Verbinden von Bauelementen in der  
SMD-Technik auf starren Substraten

 �Montage von Bauteilen auf Keramik

 ��Aufbau von Schaltkreisen und Montage von  
Komponenten auf flexiblen Substraten

 �Anwendungen bei denen eine hohe Wärmeleit- 
fähigkeit erforderlich ist

* �Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen  
werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.

Standardprodukte*

Als weltweit führender Hersteller von „Circuit Assembly Materials“ (Material für die 
Leiterplatten-Bestückung) bietet Henkel bewährte, innovative Technologien.

In Form von Pasten und Folien werden die besten Klebstoffe, Gießharze, Chipabdeckungs- und  
Schutzlackmaterialien geboten, welche über Jahrzehnte hinweg entwickelt wurden.  
Die Produktbereiche basieren auf den Technologien der Epoxid-, Silikon- und Polyurethanharze  
und schließen lichthärtende Produkte ein. Dazu gehören sowohl elektrisch und thermisch leitende,  
als auch isolierende Materialien. 

Klebstoffe & Gießharze

Wir sind  
offizieller  

Distributor von:

Elektrisch leitfähige Materialien - Kleben statt Löten
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 Klebstoffe & Gießharze / Elektrisch leitfähige Klebstoffe� Thermal Managment / Underfill

Thermisch leitfähige Materialien
Hochleistungsfähige Bauteile auf Leiterplatten erzeugen teilweise sehr hohe Temperaturen, welche abgeleitet werden müssen um einen 
Defekt zu verhindern. Für diesen Zweck hat Henkel verschiedene Produkte entwickelt, welche sich optimal dazu eignen:

Standardprodukte* Chemie
Thermische 

Leitfähigkeit, W/mK
Härtung bei 
RT möglich

Empfohlene 
Aushärtung

Service
temperatur in °C

LOCTITE STYCAST 
2850FT / 
GT / KT / MT

Epoxy 2k bis 2,78 ja 24 Std. bei 25 °C
oder 2 Std. bei 120 °C -55 bis +180

LOCTITE ABLESTIK
285 Epoxy 2k 1,44 ja 24 Std. bei 25 °C

oder 2 Std. bei 120 °C -55 bis +180

LOCTITE ABLESTIK
286 Epoxy 2k 1,0 ja 24 Std. bei RT -40 bis +100

LOCTITE ABLESTIK
3503-1 Epoxy 1k 0,8 nein 30 min. bei 100 °C -45 bis +125

LOCTITE ABLESTIK
550K Epoxy Film 1k 0,8 nein 30 min. bei 150 °C

oder 2 Std. bei 125 °C -45 bis +150

LOCTITE
315 Acrylat 1k 0,8 ja Aktivator bis +120

LOCTITE
SI 5404 Silikon 1k 0,95 nein 10 min. bei 150 °C

oder 15 min. bei 130 °C bis +200 

LOCTITE 3873
LOCTITE 3874 Acrylat 1k 1,25 ja Aktivator bis +125

LOCTITE 3875 A/B
LOCTITE 3876 A/B Acrylat 2k 1,75 ja 24 Std. bei 25 °C bis +125

Underfill
Underfill-Materialien besitzen gute Fließeigenschaften und 
gelangen durch die Kapillareigenschaft unter den Chip.

Standard-
produkte*

Besondere 
Merkmale Chemie

Viskosität  
bei 25 °C, 

Pa*s
Verarbeitbar 

bei 25 °C Aushärtung

Thermischer 
Ausdehnungs

koeffizient, ppm

Glasüber-
gangstem-
peratur, °C

LOCTITE 
ECCOBOND 
E1172 A

Schnell fließend 
und härtend Epoxy 20 2 Tage 6 min. bei 135 °C

oder 3 min. bei 150 °C 30 125

LOCTITE 
ECCOBOND 
E1216 M

Schnell fließend 
und härtend, 

Reflowprozess
Epoxy 6 4 Tage 10 min. bei 130 °C

oder 3 min. bei 165 °C 34 115

LOCTITE 
3549

Lagerung bei 
+5 °C, Aushärtung 

bei niedrigen 
Temperaturen

Epoxy 2,3 14 Tage 5 min. bei 120 °C 
oder 3 min. bei 130 °C 55 38

LOCTITE 
ECCOBOND 
3593

Lagerung bei 
+5 °C, gute Fließ-

eigenschaften
Epoxy 5 7 Tage 3  min. bei 165 °C 

oder 5 min. bei 150 °C 50 110

LOCTITE 
ECCOBOND 
FP4531

Höchste 
Zuverlässigkeit, 
für automotive 
Anwendungen

Epoxy 10 8 Stunden 7 min. bei 160 °C 28 161

* �Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen  
werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.

Sie benötigen Gap Filler 
/ Pads? Sprechen Sie uns 
gerne diesbezüglich an !
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 Materialien für die Leiterplattenbestückung� SMD-Klebstoff

KLEBSTOFFE

VERGUSSMATERIAL

Produkt Besondere 
Merkmale Chemie Viskosität bei 

25 °C, Pa*s
Verarbeitbar 

bei 25 °C Aushärtung
Thermischer 

Ausdehnungs-
koeffizient, ppm

Glasüber-
gangstem-
peratur, °C

LOCTITE 
ECCOBOND
50300LV

Glob Top  
niederviskos Epoxy 75 bis 95 7 Tage

2 Std. bei 150 °C
oder 1 Std. bei 120 °C 
plus 1 Std. bei 150 °C

20 140

LOCTITE 
ECCOBOND
50300HT

Glop Top 
thixotrop Epoxy 120 bis 140 7 Tage

2 Std. bei 150 °C
oder 1 Std. bei 120 °C
plus 1 Std. bei 150 °C

20 140

LOCTITE 
ECCOBOND 
FP4451

Dam 
hochviskos Epoxy 1.300 2 Tage 30 min. bei 125 °C

plus 90 min. bei 165 °C 22 155

LOCTITE 
ECCOBOND 
FP4450

Fill 
niederviskos Epoxy 44 3 Tage 30 min. bei 125 °C 22 155

SMD-Klebstoff

Henkel bietet eine breite Palette von Klebstoffen für die Oberflä-
chenmontage. Die Produkte sind je nach Material für den Hoch-
geschwindigkeitsauftrag per Dispenser (bis zu 40.000 Dots/Std.), 
Schablonen- oder Nadelauftrag konzipiert. Alle Klebstoffe zeichnen 
sich durch eine hervorragende Nassklebekraft (ein Verrutschen 

der Bauteile wird vermieden) 
und niedrige hygroskopische 
Eigenschaften aus. Henkel 
SMD-Klebstoffe bieten zusätz-
lich eine ausreichende Haftung 
für kritische Komponenten wie 
SOTs, große MELFs und kleine 
Bauteile wie Kondensatoren 
und Widerstände. Für bleifreie 
Anwendungen geeignet!

Chipabdeckungsmaterial „Glob Top“
sowie „Dam & Fill“

Die Glob Top-Produkte 
von Henkel finden Ihren 
Einsatz im Abdecken von Chips 
auf allen Arten von Leiterplatten. 
Sie zeichnen sich besonders durch 
ihre unterschiedlichen Fließeigenschaften 

aus und bestehen aus Epoxidharz. Sie härten schnell bei niedrigen Temperaturen und bieten eine 
hervorragende Haftung auf zahlreichen Substraten. Besonders gut geeignet sind die Produkte für große 
ICs und dünne Substrate.

Standardprodukte*

Generell ist jeder SMD-
Kleber in verschiedenen 
Kartuschenformen für 
die auf dem Markt 
befindlichen Automaten 
lieferbar.

HERVORRAGENDE NASSKLEBEKRAFT!

HAFTUNG FÜR KRITISCHE KOMPONENTEN
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 Materialien für die Leiterplattenbestückung� SMD-Klebstoff

Produkt Auftragungsmethode Bauteilauswahl Lieferbare Farben Aushärtung Viskosität, Pa*s

LOCTITE D125F3
Schablonendruck

Pintransfer
Dispensen

passive und aktive gelb
dunkelrot 2,5 min. bei 120 °C 300 bis 400 (Brookfield)

LOCTITE D125F
Schablonendruck

Pintransfer
Dispensen

hauptsächlich SOs gelb 
dunkelrot 2,5 min. bei 120 °C 550 bis 650 (Brookfield)

LOCTITE 3609 Dispensen passive und aktive rot 90 - 120 sek. bei 150 °C 
oder 4 min. bei 125 °C 250 bis 350

LOCTITE 3616 Schablonendruck passive und aktive rot 90 - 120 sek. bei 150 °C 
oder 3 min. bei 125 °C 15 bis 55

LOCTITE 3621 Dispensen passive und aktive rot 90 - 120 sek. bei 150 °C 
oder 5 min. bei 125 °C 100 bis 150

Standardprodukte*

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen
   werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.

Produkt Empfehlung für.. Art.-Nr.: Gebindegröße Farbe Mindestabnahme

LOCTITE D125F3 Schablonendruck 6-1189455 100 g Pot gelb 1 Pot

LOCTITE D125F Dispensen 6-1189495 10 g Kartusche gelb 1 Kartusche

LOCTITE 3609 Dispensen 6-230123 10 ml EFD Kartusche rot 1 Kartusche

LOCTITE 3609 Dispensen 6-150098 30 ml EFD Kartusche rot 1 Kartusche

LOCTITE 3616 Schablonendruck 6-142884 300 ml Kartusche rot 1 Kartusche

LOCTITE 3621 Dispensen 6-255258 30 ml EFD Kartusche rot 1 Kartusche

Produktauswahl:

LOCTITE D125F und D125F3 sind auch in rot lieferbar.

SMD-Klebstoffe
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 Gießharze�  GießharzeVERGUSSMATERIAL

Unser Vergussmaterial zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:
 Ausgezeichnete Stabilität bei hohen Temperaturen und eine gute Beständigkeit gegenüber Thermoschocks

 Geringer Schwund und minimale Beanspruchung kritischer Komponenten während der Härtung

 Hervorragende elektrische Isolierung sowohl bei Raumtemperatur als auch bei höheren Temperaturen

 �Ein großes Spektrum an gebrauchs- und physikalischen Eigenschaften, wie z. B. Lebensdauer,  
Aushärteverlauf, Viskosität, Wärmeleitfähigkeit und Härte

Die Henkel Gießharze ein- oder zweikomponentig,
wurden speziell für elektrische und elektronische 
Anwendungsbereiche entwickelt. Diese Systeme 
basieren auf Epoxidharz, Polyurethan sowie Silikon 
und haben sich aufgrund der folgenden Vorzüge als 
zuverlässige Isoliermaterialien in der Elektronik 
bewährt.

Vergussmaterial:
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 Gießharze�  Gießharze

Produkt Besondere 
Merkmale Chemie Mischviskosität 

bei 25 °C, Pa*s
Servicetem-
peratur, °C

Härte/
Shore

Thermische Leit-
fähigkeit W/m K

Durchschlags-
festigkeit kV/mm

LOCTITE 
STYCAST 
2850 FT /
CAT 27-1

Thermisch leitfähig Epoxy 250 -55 bis +175 94 D 1,1 21,7

LOCTITE 
STYCAST 
2850 KT / 
CAT 11

Thermisch leitfähig Epoxy -55 bis +155 95 D 2,78 13,6

LOCTITE 
STYCAST
2651-40W1 / 
CAT 27-1

Niederviskos Epoxy 4 -55 bis +175 85 D 0,5 17,7

LOCTITE 
STYCAST
W 67

Zur Imprägnierung Epoxy 0,25 -40 bis +230 89 D k. A. 17,8

LOCTITE 
STYCAST
U2500

Niedrigviskos, 
flexibel Polyurethan 6 -40 bis +125 75 A 0,6 15,0

LOCTITE 
STYCAST
U2500 HTR

Niedrigviskos, 
flexibel, hochtempe-

raturbeständig
Polyurethan 8 -40 bis +150 75 A 0,6 k. A.

LOCTITE 
STYCAST
ES1002

UL94 V-0 Epoxy 19,5 -25 bis +105 88 D 0,65 40

Standardprodukte*

* Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen 
   werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.

Härter LOCTITE CAT 9 LOCTITE CAT 27-1 LOCTITE CAT 24 V

Verarbeitungszeit (100g bei 25 °C) 45 min. 2 Std 30 min.

Aushärtung 16 bis 24 Std. bei RT oder 2 Std. bei 65 °C 4 Std. bei 120 °C 8 bis 16 Std. bei RT, 2 Std. bei 65 °C

Servicetemperatur 120 °C 175 °C 90 °C

Chemische Beständigkeit gut sehr gut moderat

Mögliche Härtersysteme für LOCTITE STYCAST Epoxidmaterialien:
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 Industrieklebstoffe� Industrieklebstoffe / SchutzlackeKLEBSTOFFE

In vielen Bereichen der Technik wird die 
Klebetechnik immer wichtiger oder hat 
sich bereits durchgesetzt. Die Vielfalt der 
Hochleistungsklebstoffe von Henkel kommt 
den unterschiedlichen Anforderungen in 
mehrfacher Weise nach.

Industrie-Klebstoffe

Produkt Besondere  
Merkmale Chemie

1- oder 
2-kompo-

nentig

Härtung  
bei RT 

möglich

Viskosität  
bei 25 °C, Pa*s

Service- 
temperatur, °C

Härte/
Shore

LOCTITE 
ABLESTIK 286 Thermisch leitfähig Epoxy 2 ja Thixotrope Paste +180 

(mit Cat 27-1) 85 D

LOCTITE 
ABLESTIK 56C Elektrisch leitfähig Epoxy 2 ja --- -45 bis +175 ---

LOCTITE 
ABLESTIK 
45W1

Flexibel einstellbar Epoxy 2 ja 40 -55 bis +95 65 D

LOCTITE 
ABLESTIK 2332 Isolierend Epoxy 1 nein 75 -30 bis +150 75 D

LOCTITE 
ABLESTIK 104

Chemikalienbeständig, 
für hohe Temperaturen Epoxy 2 ja Thixotrope Paste -55 bis +230 90 D

LOCTITE 
ABLESTIK 286

Universell, 
thermisch leitfähig Epoxy 2 ja Thixotrope Paste -55 bis +95 80 D

LOCTITE 
SI 5140 Niederviskos, flexibel Silikon 1 ja 50 bis +200 > 15 A

LOCTITE SI 
5145 Thixotrop, flexibel Silikon 1 ja Thixotrope Paste bis +200 > 25 A

LOCTITE 382
TakPak

Sehr schnelle 
Aushärtung Cyanacrylat 1 ja 6 bis +120 k. A.

LOCTITE 4105 
BlackTak

Sehr schnelle Aus-
härtung, Restflexibilität Cyanacrylat 1 ja 5,5 bis +120 k. A.

LOCTITE 
SF 7400 
Varnistop

Rot, schnell härtend Siegellack 1 ja 1 k. A. k. A.

Standardprodukte*

* �Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen  
werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.
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 Industrieklebstoffe� Industrieklebstoffe / Schutzlacke

Schutzlack

Die Henkel Schutzlacke werden zur Leiterplatten-
isolierung oder zum Schutz von elektronischen 
Bauteilen eingesetzt. Die einkomponentigen 
„Coating-Materialien“ können durch tauchen, 
sprayen oder pinseln aufgetragen werden.

Produkt Besondere Merkmale Chemie Servicetemperatur, °C Viskosität bei 25 °C, Pa*s

LOCTITE STYCAST 
SC 3613 Flexibel, hochtemperaturbeständig Silikon -40 bis +200 3.500

LOCTITE STYCAST 
PC40-UMF UV- und Luftfeuchte härtend Urethan-Acylat -40 bis +135 250

LOCTITE STYCAST 
PC62 Schnelle Aushärtung bei RT Acrylat -40 bis +125 50

LOCTITE 
SI 5293 Flexibel, hochtemperaturbeständig Silikon -40 bis +200 600

Standardprodukte*

* �Die hier angegebenen Messwerte der verschiedenen Eigenschaften basieren auf Messungen nach Normmethode und dürfen nicht für die Erstellung eigener Spezifikationen herangezogen  
werden. Hierzu müssen Messwerte durch eigene Messungen bestimmt und bestätigt werden.

UNSERE INDUSTRIE-KLEBSTOFFE ZEICHNEN SICH DURCH  
FOLGENDE EIGENSCHAFTEN AUS:

SCHUTZ VOR UMWELTEINFLÜSSEN

SCHUTZ VOR CHEMIKALIEN

SCHNELL- & UV-HÄRTEND

z �Ausgezeichnete Stabilität bei 
hohen Temperaturen und eine 
gute Beständigkeit gegen-
über Thermoschocks

z �Geringer Schwund und  
minimale Beanspruchung 
kritischer Komponenten  
während der Härtung

z �Hervorragende elektrische 
Isolierung sowohl bei  
Raumtemperatur als auch  
bei höheren Temperaturen

z �Ein großes Spektrum an ge-
brauchs- und physikalischen 
Eigenschaften, wie Lebens-
dauer, Aushärteverlauf,  
Viskosität, Wärmeleitfähig-
keit und Härte
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Schmelzklebstoffe� Applikation Thermal ManagementVERGUSSMATERIAL

Granulat

Niederdruck-Spritzguss mit Heißschmelzklebstoffen

Schmelzklebstoffe, auch als Hotmelt bezeichnet, sind thermoplastische Klebstoffe für die Ein-
kapselung oder Verklebung von div. Materialien, z. B. Schützen von Elektronik. Bei dem Verfahren 
„Niederdruck-Spritzguss“ wird das aufgeschmolzene Granulat in ein Formwerkzeug (Kavität) ge-
spritzt. Dort erstarrt es unmittelbar aufgrund der schnellen Wärmeabgabe an die Aluminiumform. 
Dies ermöglicht eine sehr schnelle Taktzeit und einen sauberen, ungiftigen Prozess.

Für weitere Daten und Anwendungen fragen Sie bitte an. 

Schmelzklebstoffe

Die Henkel Marke TECHNOMELT ist die erste Wahl für industrielle Verkle-
bungen mit Schmelzklebstoffen (Hotmelts) und bietet optimale Ergebnisse 
in den Fertigungsprozessen unserer Kunden sowie beim fertigen Produkt.  
TECHNOMELT Klebstoffe steigern die betriebliche Effizienz durch ihre 
Zuverlässigkeit und hohe Qualität.

Einsatzgebiete 

 Verkapselung, Verguss und Schutz von Leiterplatten und  

   elektronischen Baugruppen 

 Verguss und Schutz von Kabelbäumen und Verdrahtungen 

 Stufenlose Volumenstromregelung 

 Gerätebau, Heizungs-, Lüftungs- und Klimatechnik,  

  Kabelherstellung 

 Schrumpfartikel

   Auf nachwachsende Rohstoffe basierend
   Verschiedene Temperaturanwendungsbereiche
   Verschiedene Endhärten

Materialien
Daten TECHNOMELT PA 6773 TECHNOMELT PA 2902 TECHNOMELT PA 652 / 657 TECHNOMELT PA 668 TECHNOMELT PA 673 / 678

Einsatztemperatur -40 bis +140 °C -20 bis +150°C -40 bis +100 °C -25 bis +130 C° -40 bis +140 °C

Verarbeitungstemperatur 200 °C 220 - 240 °C 180 - 230 °C 180 - 230 °C 200 - 240 °C

Erweichungstemperatur 160 °C ca. 190 °C 157 °C 155 °C 185 °C

Sonstiges Thermisch leitfähig 
0,8 W/m*K
Shore D39

Hochtemperatur-
beständig
Shore D53

Flexibel bei niedrigen 
Temperaturen
Shore A77
UL 94-V0

Flexibel bei niedriegen
Temperaturen
Shore A90
UL 94-V0

Temperaturstabil
Lösemittel beständig
Shore A88
UL 94-V0NEU

Vorher/Nachher
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Schmelzklebstoffe� Applikation Thermal Management

„Die“ - Siliziumchip

Transistorgehäuse

Isolierung

Kühlkörper

Luft

Einsatz in: 

 �Thermische Anbindung 

von LED-Leuchten, 

Notebooks, tragbaren 

elektronischen Geräten

 Telekommunikationsanwendungen, Medizintechnik

 Transformatoren zur besseren Entwärmung

 Automotive Steueranwendungen

Thermal Management für coole Elektronik
Schaltnetzteile, elektronische Lasten, Powerleuchtdioden, Mo-
torsteuerungen, Magnetventile, elektronische Relais, Frequenz
umrichter und Leistungskondensatoren – alle diese Geräte und 
Einrichtungen haben eines gemeinsam: Es fließen große elektri-
sche Ströme und dabei entsteht Verlustwärme. Ziel aller Maß-

nahmen beim Thermal Management muß eine möglichst effektive 
Wärmeableitung der Verlustwärme vom Halbleitermaterial an 
die Umgebung sein. Und damit auch eine längere Lebensdauer 
des Gerätes oder Bauteils. Sie finden hier einen Ausschnitt aus 
unserem Folien-Programm für das Thermal Management. 

Eigenschaften: 
z �Weiche, relativ dicke Folien, die sich an strukturierte 

Oberflächen anformen und dadurch den Wärme-Über-
gangswiderstand reduzieren

z �Einfache Vormontage durch natürliche Selbsthaftung
z �Gute Wärmeleitfähigkeit bis 14 W/mK (auf Anfrage)
z �Vibrationsdämpfend
z �Dickenbereich von 0,5 bis 10 mm

Eigenschaften: 
z �Excellenter thermischer Übergang

z �Gute Anpassung der Kontaktstellen unter Druck

z Elektrisch isolierend

z �Hohe Wärmeleitfähgikeit bis 6 W/mK

z �Materialdicken von 0,08 bis 0,8 mm

z �Extrem hohe alterungs- und chemische  
Beständigkeit

z �Mit Glasfaserverstärkung

z �Kein Ausbluten von Silikonen

Gap-Filler zum Überbrücken breiter Spalten
Thermisch leitfähige Silikonfolien

Typ Spannungsfes-
tigkeit

Verfügbare 
Stärken

Mögliche 
Ausführungen

Thermische 
Leitfähigkeit 

(W/mK)

15040 > 4kV/mm 
(bei 5 mm) ab 0,5 mm einseitig und/oder 

beidseitig haftend 2,4

15041
15042

> 10kV/mm 
(bei 1 mm) ab 0,5 mm einseitig und/oder 

beidseitig haftend 5,5

15043 > 4kV/mm
(bei 6 mm) ab 0,5 mm einseitig und/oder 

beidseitig haftend 2,4

Typ
Durch-

schlags-
spannung

Verfügbare 
Stärken

Mögliche 
Ausführungen

Thermische 
Leitfähig-

keit (W/mK)

15037 > 6kV 0,23 / 0,3 /
 0,45 mm

einseitig, beidseitig 
oder nicht klebend 3,0

15038 > 3kV 0,2 / 0,3 / 
0,45 mm

einseitig oder 
nicht klebend 4,1

15039 > 2kV 0,2 mm einseitig oder 
nicht klebend 2,5

Sprechen Sie uns bezüglich Ihres Projektes  
gerne an. Zusätzlich können wir einen  
Besuch in Ihrem Haus vereinbaren.!

Faustregel: Eine Temperaturreduktion um 10 °C 
verdoppelt die mittlere Lebensdauer eines Bauteiles !
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 Lotpasten�  LotpastenVERBRAUCHSMATERIAL

500 g Dose Typ 3 zum Drucken Art.-Nr.: 160-LMPA3
500 g Dose Typ 4 zum Drucken Art.-Nr.: 160-LMPA4
10 cc Kartusche zum Dispensen Art.-Nr.: 160-LMPA3-10

Lotpaste 5505 bleifrei
Die Lotpaste 5505 ist einsetzbar für Konvektions- und 
Infrarotlöten unter Normalatmosphäre oder unter Stick-
stoff. Diese No Clean Lotpaste ist absolut halogenfrei 
(0 ppm) und somit sehr sicher auch für den kritischen 
Einsatz von Baugruppen

Die Paste weist sehr gute Benetzungseigenschaften auf 
„allen gängigen Oberflächen“ auf, inklusive OSP. 
Die Rückstände sind minimal und durchsichtig.

Für Schablonendruck und Dispenstechnik.

Für temperaturempfindliche Bauteile.

Die absolut halogen- und bleifreie Lotpaste LMPA™-Q6 
ist für Anwendungen bestens geeignet, bei denen 
temperaturempfindliche Baugruppen mit den üblichen 
Temperaturen nicht verlötet werden können. 

Lötverbindungen mit der LMPA Legierung weisen eine 
sehr hohe mechanische Festigkeit auf, zum Teil höher als  
übliche SAC Legierungen. Außerdem weist die Lotpaste 
eine hohe Stabilität auf der Schablone auf und besitzt 
gute Benetzungseigenschaften auf allen gängigen Ober-
flächen. Die Rückstände sind minimal und transparent.

Für Schablonendruck und Dispenstechnik

Legierung Sn96,5Ag3Cu0.5, Typ 3, 

Legierung LMPA™-Q6, Typ 3 und 4

Eigenschaften: 

z Halogenfrei 

z Hohe Formstabilität bei hohen Temperaturen (hot slump) 

z Lange Schablonenstandzeit und sehr lange Nassklebezeit 

z Auch bei Fine Pitch kein Blockieren der Öffnungen in der Schablone 

z Transparente, nichtklebende Rückstände ohne Beeinträchtigung  
    der IC-Teststifte 

z �Klassifizierung gemäß IPC und EN: RO / L0

Eigenschaften: 

z LMPA Legierung 

z Schmelzbereich 139 °C - 176 °C 

z Erlaubt Peak-Temperaturen 200 °C -  210 °C 

z Einsetzbar bei Servicetemperatur bis 125 °C

z Hohe mechanische Festigkeit

z Halogenfrei 

z �Klassifizierung gemäß IPC und EN: RO / L0

z �Transparente, nicht klebende Rückstände

z �Legierung auch bestens geeignet für Wellen- und Selektivlöten

500 g Dose zum Drucken Art.-Nr.: 160-5505
250 g Dose zum Drucken Art.-Nr.: 160-5505/250
10 cc Kartusche zum Dispensen Art.-Nr.: 160-5505-10

Niedrigschmelzende Lotpaste 
LMPA™-Q6
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 Lotpasten�  Lotpasten

Lotpaste LOCTITE GC 10
Die halogenfreie Lotpaste LOCTITE GC 10 weist eine Temperatur-
stabilität bis zu 40 °C auf und benötigt keine Kühlung.

Die Eigenschaften sorgen für Vorteile in der Logistik und in der Verar-
beitungskette sowie beim Transport bis hin zum Druck- und Reflow-
verhalten. Die Temperaturstabilität des Materials ermöglicht außer-
gewöhnliche Leistungseigenschaften im Druck- und im Lötbereich. 
Der Nutzungsgrad beträgt aufgrund der langen Standzeit und der 
geringeren Austrocknung mehr als 95 %. 

Die Vorteile sorgen für höhere Durchsätze 
und eine kosteneffiziente 
Leiterplattenmontage.

Eigenschaften:

z �12 Monate lagerfähig bei 26,5 °C oder 1 Monat bei 40 °C

z �Halogenfrei

z �Ausgezeichnete Druckeigenschaften auch bei hohen Druckge-
schwindigkeiten bis 125 mm/s

z Lange Schablonenstandzeiten > 16 Stunden

z �Sehr gut geeignet für lange Reflowprofile

z �Sehr gute Eigenschaften bei hoher Luftfeuchtigkeit

z Verwendbar für alle gängigen Oberflächenbeschichtungen

    inklusive OSP und CuNiZn

z �Sehr großes Prozessfenster

z �Geringe Voidbildung (Lufteinschlüsse)

Legierung Sn96,5Ag3Cu0,5, Typ 3 und Typ 4, 
für Schablonendruck, 500 g Gebinde

500 g Dose Typ 4 (20 - 38 μm) Art.-Nr.: 790-2002845
500 g Dose Typ 3 (25 - 45 μm) Art.-Nr.: 790-2029502

Vergleich GC 10

The Game Changer
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Lotpasten� RöhrenloteVERBRAUCHSMATERIAL

Eigenschaften: 
z �Resistenz gegen Feuchtigkeit und Temperaturschwankungen

z �Kaum sichtbare Rückstände, ohne Beeinträchtigung der 
IC-Teststifte

z �Klassifizierung gemäß IPC und EN: RO / L0

z �Halogenfrei nach Ansi/J-STD-004

z �Geeignet für Fine-Pitch und schnelle Rakelgeschwindigkeit 
bis 150 mm/s

z �Sehr lange Nassklebezeit

z �Lange Schablonenstandzeit

z �Gute Benetzung auf allen Leiterplattenbeschichtungen

Lotpaste LOCTITE MP 218 (bleihaltig)
Die bleihaltige NoClean Lotpaste MP 218 ist einsetzbar für 
Konvektionslötöfen unter Normalatmosphäre oder unter 
Stickstoff. 

Sie ist unempfindlich bei Schwankungen von Temperatur und 
Luftfeuchtigkeit. Die Paste weist eine gute Formstabilität auf 
und besitzt eine hohe Nassklebekraft.

Legierung Sn62,Pb36Ag2, Typ 3,  
für Schablonendruck, 500 g Dose

500 g Dose für Schablonendruck Art.-Nr.: 790-21839 Andere Gebinde auf Anfrage.

Das Innolot wurde entwickelt um die Temperaturbelastbarkeit, bei 
akzeptabler Scherfestigkeit zu erhöhen. Herkömmliche bleifreie Le-
gierung wie SAC oder SnCu/SnAg weisen zumeist nur eine dauer-
hafte Temperaturbelastbarkeit bis zu 120 °C auf. Durch den Zusatz 

von den Elementen Antimon (Sb), Bismut (Bi) und Nickel (Ni) erhöht 
sich die Scherfestigkeit der Weichlötverbindung und gewährleistet 
eine sichere Funktion bis > 150 °C. 

Eigenschaften: 
z �6-Stofflegierung (Sn 90.8, Ag 3.8, Cu 0.7, Bi 3, Sb 1.5, Ni 0.2

z �Dauerhafte Temperaturbelastbarkeit > 150 °C

z �Halogenfrei RO/L0

z �Ausgezeichnete Druckeigenschaften auch bei hohen Druck-
geschwindigkeiten bis 150 mm/s

z �Resistent gegen Feuchtigkeit bis zu 72 Stunden

z �Hinterlässt nur geringe Flussmittelrückstände nach dem 
Löten

z �Transparente, nicht klebende Rückstände, ohne  
Beeinträchtigung der IC-Teststifte

500 g Dose für Schablonendruck Art.-Nr.: 790-1370419
Legierung Sn 90.8,Ag 3.8,Cu 0.7,Bi 3,Sb 1.5,Ni 0.2,

Typ 3, für Schablonendruck, 500 g Gebinde

Lotpaste LOCTITE LF 318 (Innolot)
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Lotpasten� Röhrenlote

Das Flexsol 903 Röhrenlot enthält ein Flussmittel mit Kolophoni-
um. Der Lötdraht weist bessere Fließeigenschaften und geringere 
Spritzerneigung auf als herkömmliche Lötdrähte. Das enthaltene 
Flussmittel ist absolut halogenfrei (0 ppm) und ist mit drei Seelen 
ausgestattet, um hochwertige Elektronik sicher löten zu können. 

Dieses Röhrenlot ist in den Legierungen SAC305 und SnCu erhält-
lich. Die Standarddurchmesser von 0,2 mm bis 2,0 mm sind mit je 
2,2 % oder 3,5 % Fluxanteil lieferbar. Insbesondere das Röhrenlot 
mit 3,5 % Fluxanteil ist besonders gut für das maschinelle Löten, 
z. B. für Lötroboter geeignet.

Eigenschaften: 
z �Gute Benetzungseigenschaften 
z �Klassifizierung ROM1 nach JSTD, 1.1.2 nach EN 29451-1
z �Halogengehalt < 1 %
z �Legierung Sn95,5AG3,8Cu0,7
z �Fünf Flussmittelseelen

Röhrenlot Loctite 309 bleifrei
Das bleifreie Röhrenlot auf Kolophoniumbasis ist mit einem 
Flussmittel für schwer lötbare Oberflächen 
ausgestattet. Durch die enthaltene 
Halogene lassen sich 
selbst Oberflächen 
mit Nickel, 
Edelstahl 
und Chrom 
gut löten.

0,5 mm Drahtstärke, 250 g Spule Art.-Nr.: 790-583970
0,7 mm Drahtstärke, 500 g Spule Art.-Nr.: 790-584154
1,0 mm Drahtstärke, 500 g Spule Art.-Nr.: 790-584156

Eigenschaften: 
z �Sehr wenig Flussmittelspritzer 

auch bei höheren Temperaturen
z Absolut halogenfrei
z NoClean

z �Optimiertes  
Benetzungsverhalten

z �Sehr gut geeignet für  
maschinelles Löten (3,5 %)

z �Drei Flussmittelkanäle

Röhrenlot Flexsol 903

Flexsol 903, Sn99,3Cu0,7, Schmelzpunkt 227 °C

Flexsol 903, Sn96,5Ag3Cu0,5, Schmelzpunkt 217 °C
Durchmesser Spulengröße Art.-Nr.  / Flux 2,2 % Art.-Nr. / Flux 3,5 %

0,20 mm 10 g 160-020405 ----

0,35 mm 100 g 160-030405 160-030405.35

0,5 mm 500 g 160-050405 160-050405.35

0,7 mm 500 g 160-070405 160-070405-1

1,0 mm 500 g 160-100405 160-100405.35

1,5 mm 500 g 160-150405 160-150405.35

2,0 mm 500 g 160-200405 160-200405.35

Durchmesser Spulengröße Art.-Nr.  / Flux 2,2 % Art.-Nr. / Flux 3,5 %

0,35 mm 100 g 160-030805 160-030805.35

0,5 mm 100 g ---- 160-050805-1

0,5 mm 500 g 160-050805 160-050805.35

0,7 mm 500 g 160-070805 160-070805.35

1,0 mm 100 g 160-100805-1 ----

1,0 mm 500 g 160-100805 160-100805.35

1,5 mm 500 g 160-150805 160-150805.35

2,0 mm 500 g 160-200805 160-200805.35

  

Röhrenlote
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Röhrenlote� Röhrenlote/Stangenlot VERBRAUCHSMATERIAL

Eigenschaften: 
z �Optimal geeignet für das Löten mit Roboter, Laser und Handlötkolben	
z �Sehr geringe Spritzneigung
z �Schnelle und sichere Benetzung, auch auf schwierigen Oberflächen
z �Für das Löten auf Messing ebenfalls gut geeignet
z �Gewährleistet hohen Durchsatz
z �NoClean-Flussmittel ohne Kolophonium
z �Keine Verunreinigungen durch Kolophonium

NH1 - Aktivierter NoClean Röhrenlot ohne Kolophonium 
Für Maschinen- und Handlöten. Dieser NoClean Röhrenlot enthält 
ein kolophoniumfreies, aktiviertes Flussmittel mit der Klassifizie-
rung REL1 und erleichtert das Löten selbst unter schwierigen Be-
dingungen. Dieser Lötdraht ermöglicht auch zuverlässige Lötverbin-
dungen auf stärker oxidierten Oberflächen und auf Messing. Die 

Benetzung der Lötstellen erfolgt sehr schnell und aufgrund seiner 
geringen Spritzeigenschaft ist dieser Lötdraht auch optimal einsetz-
bar im maschinellen Löten mit Roboter und Laser. Ein Verschmutzen 
durch Kolophonium ist bei diesem Lötdraht ausgeschlossen.

NH1, Sn96,5Ag3Cu0,5, mit 2,2 % Flux NH1, Sn99,3Cu0,7, mit 2,2 % Flux
Durchmesser Spulengröße Artikel.Nr.

0,5 mm 500 g 160-050808.22

0,7 mm 500 g 160-070808.22

1,0 mm 500 g 160-100808.22

1,5 mm 500 g 160-150808.22

Durchmesser Spulengröße Artikel-Nr.

0,5 mm 500 g 160-050408.22

0,7 mm 500 g 160-070408.22

1,0 mm 500 g 160-100408.22

1,5 mm 500 g 160-1004.08.22

Niedrigschmelzender Lotdraht bleifrei LMPA™-Q

Eigenschaften LMPA™-Q: 
z �Drahtdurchmesser 1,0 mm
z Geringe Temperaturbelastung
z Kürzere Lötzeiten
z Schnellerer Lotdurchstieg
z Lötspitzenverschleiß geringer
z Hohe mechanische Festigkeit
z �Erlaubt Handlöten ab 280 °C

Lotdraht LMPA™-Q Art.-Nr.: 160-LMPA

Flussmittel AAT200 Art.-Nr.: 160-AAT200-L

Zur Verwendung mit dem Lotdraht LMPA™-Q. 
Wasserbassierend, enthält keinerlei Halogene. 

100 ml Gebinde

NoClean Flussmittel AAT200

Der Lötdraht ist in Abschnitten 
erhältlich und wird in einer Stange geliefert. 

Mit der LMPA Legierung kann die Temperatur beim Handlöten bis auf 280 °C gesenkt werden. Dies ist nicht nur für 
temperaturempfindliche Bauteile von Vorteil, sondern verlängert auch die Lebensdauer von Lötspitzen. 
Bei massiven und anspruchsvollen Baugruppen wird der Lotdurchstieg erheblich 
schneller und einfacher erreicht, da der Wärmebedarf geringer ist. 
Bei dem Lot handelt es sich um eine Legierung, die eine 
Lötverbindung schafft deren Festigkeit höher liegt als 
bei herkömmlich niedrigschmelzenden Loten. 
Im Lotdraht ist kein Flussmittel enthalten. 
Dies kann separat bestellt werden. 

Unsere LMPA Legierungen enthalten Wismut und sollte nicht bei bleihaltigen Baugruppen eingesetzt werden!

NEU
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Röhrenlote� Röhrenlote/Stangenlot 

Hochaktivierter wasserlöslicher Röhrenlot Aquasol 4018

Der Aquasol ist ein Röhrenlot mit einem hochaktiven 
Flussmittel für schlecht benetzbare Oberflächen, die  
z. B. stark oxidiert sind. Die Rückstände müssen ent-
fernt werden. Die Reinigung kann mit Wasser erfolgen. 

Den Lötdraht gibt es in bleifreien und bleihaltigen 
Legierungen.

Eigenschaften: 
z �Hochaktiviert
z �Klasse OR H1
z �Für schlecht benetzbare Oberflächen
z �Rückstände sind wasserlöslich
z �Für Handlöten und Maschinenlöten bestens geeignet

Durchmesser Spulengröße
Art.-Nr.  / Flux 2,5 %
Legierung Sn96,5Ag3Cu0,5

Schmelzpunkt 217 °C
bleifrei

Art.-Nr.  / Flux 2,5 %
Legierung Sn63Pb37, 
Schmelzpunkt 183 °C

bleihaltig

0,5 mm 500 g 160-050410 160-050310

0,7 mm 500 g 160-070410 160-070310

1,0 mm 500 g 160-100410 160-100310

1,5 mm 500 g 160-150410 160-150310

Art.-Nr.: 636-0018

Hochreines, eutektisches Stangenlot, einsetzbar in Wellen-  
und Selektivlötanlagen.  

 Schmelzpunkt 217 °C 
 Dreikantstangen 0,3 kg
 Andere Größen auf Anfrage
 �Auch als kleine Abschnitte für die Erstbefüllung erhältlich 

Stangenlot bleifrei, SAC305, (Sn96,5Ag3Cu0,5)

Stangenlot bleihaltig, Sn63Pb37

Bleihaltiges, eutektisches Stangenlot, einsetzbar in Wellen-/ 
Selektivlötanlagen und für Tauchbäder. 

 Schmelzpunkt 183 °C
 Vierkantstangen 1,0 kg
 Andere Größen auf Anfrage
 �Auch als kleine Abschnitte für die Erstbefüllung erhältlich

Art.-Nr.: 636-0016

Art.-Nr.: 636-0008.1

Stangenlot bleifrei, Sn100Ni+ (Sn99,3Cu0,7NiGe)

Das Lot Sn100Ni+ ist einsetzbar in Wellen-/Selektivlötanlagen 
und in Tauchbädern zum Verzinnen von Kupferleitungen.  

 Schmelzpunkt 227 °C 
 Reduziert die Oxidbildung bis zu 70 %
 Hinterlässt glänzende Lötstellen
 Vierkantstangen 22 x 9 x 330 mm
 �Höhere Festigkeit der Lötstelle schont Düsen und Tiegelteile
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 Flussmittel / Flussmittelpasten� ReinigungsmittelVERBRAUCHSMATERIAL

Flussmittel
Wir liefern Flussmittel in verschiedenen Ausführungen und Gebindegrößen. 

Flussmittel AAT 106
Dieses Flussmittel ist für bleifreie oder bleihaltige Lote bestens 
geeignet und kann universell eingesetzt werden. Es wird mittels 
Sprühen, Schäumen oder Tauchen aufgetragen und ist einsetzbar 
für Wellenlöten, Selektivlöten, Verzinnen von Kabelanschlüssen und 
bei der Reparatur. Die Zusammensetzung gewährleistet minimale, 
nicht klebrige Rückstände nach dem Lötvorgang. Das Flussmittel 
ist absolut halogenfrei (0 ppm) und somit sehr sicher beim Einsatz 
für hochwertige Elektronik wie z. B. in der Automobil-, Medizin-, 
Luft-, Raumfahrt und Telekommunikationstechnik. AAT 106 hat 
einen reduzierten VOC-Gehalt und bietet den Vorteil von Alkohol und 
reduzierten VOC-Emmisionen.

Flussmittel AAT 200, wasserbasierend

Das AAT 200 ist sowohl für bleifreie als auch für 
bleihaltige Legierungen geeignet. Das Flussmittel  
ist 100 % VOC-frei und verhindert somit den VOC-
Ausstoß. Es kann mittels Sprühen oder Tauchen 
aufgetragen werden. Auch Schäumen ist möglich.  
Das AAT 200 ist kompatibel mit allen gängigen 
Oberflächenbeschichtungen wie z. B. HAL, Chemisch 
Zinn, NiAu, OSP. Es handelt sich um ein NoClean 
Flussmittel, welches keine Harze enthält und somit 
auch keine klebrigen Rückstände auf der Leiterplatte 
oder in der Lötmaschine hinterlässt. Es ist absolut 
halogenfrei und garantiert so höchste Zuverlässig-
keit beim Einsatz für hochwertige Elektronik.

Artikel-Nr.: Gebinde
160-AAT106 25 Liter
160-AAT106-10 10 Liter
160-AAT106-1 1 Liter
160-AAT200 25 Liter
160-AAT200-10 10 Liter
160-AAT200-1 1 Liter
160-AAT200-L 100 ml

Flussmittel IF6000 
Es ist besonders für das manuelle Löten mit selektiven 
Flussmittelauftrag geeignet. Das Flussmittel bleibt sehr lan-

ge aktiv und ist somit hervorragend 
für lange Kontaktzeiten zwischen 
Wärmequelle und der zu lötenden 
Oberfläche geeignet. Es handelt sich 
hier um ein halogenfreies NoClean 
Flussmittel, das geringe Rückstände 
nach dem Löten hinterlässt. Es ist 
sowohl für bleihaltige sowie für blei-
freie Legierungen einsetzbar. Es kann 
ebenfalls zum Befüllen des Fluss-
mittelstiftes 160-FP001 verwendet 
werden.

Artikel-Nr.: Gebinde
160-6000/100 100 ml Flasche
160-6000/1000 1 ltr. Gebinde

Flussmittelpasten IF8300
Die Flussmittelpasten sind hervorragend geeignet für die 
Reparatur, zum Nachlöten von offenen Lötstellen und für das 
Löten von BGA-Bauteilen. Das Flussmittel ist NoClean und L0 
klassifiziert. 

Artikel-Nr.: Gebinde
160-8300-5 in   5 cc Kartusche
160-8300-10 in 10 cc Kartusche
160-8300-30 in 30 cc Dose ohne Pinsel
160-8300-30-6 in 30 cc Flasche inkl. Pinsel

Artikel-Nr.: Bezeichnung
160-FP106 Flussmittelstift befüllt mit AAT 106
160-FP001 Flussmittelstift zum Selbstbefüllen

ONLINE-
SHOP-ARTIKEL
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 Flussmittel / Flussmittelpasten� Reinigungsmittel

Bürsten Pinselbreite Pinsellänge Ausführung Art.-Nr. ESD/EGB sicher

Kurzhaar 1,3 cm 1,0 cm Naturhaar, Standard 184-RBNB
184-RBNB2

Ja

SMD-Reinigung 0,6 cm 0,9 cm Weich, Kamelhaar
Naturhaar, Standard
Nadel

184-SQB
184-SMB
184-SR35

–

Tischhalterung für Dosen und 
Trigger Grip 
Durch die  
Halterung wird  
ein Umfallen der 
Dose vermieden, 
die Dose entleert 
sich nahezu 
vollständig und 
der Schlauch  
des TriggerGrips ist so besser 
vor evtl. Hitzequellen geschützt.

Durch den Einsatz von verschiedenen Bürsten und Nadeln kann 
man das Reinigungsmittel gezielt an der Verschmutzungsstelle 
auftragen, diese reinigen und abspülen. 

Der Trigger Grip wird direkt an einer Niederdruckdose mit Rei-
niger angeschlossen, welche schnell und einfach ausgetauscht 
werden kann. Ein Verschmutzen des Reinigungsmediums 
wird somit vermieden.

Das Trigger-Grip-System bietet ein 
wirkungsvolles Verfahren um manuell 
besser, schneller und sicher zu reinigen.

Befeuchten, bürsten, spülen und trocknen in einem!	

Trigger Grip ESD/EGB-sicher

SMD-Reinigungs-Bürsten Reinigungsnadeln

TRIGGER GRIP UND BÜRSTE NATURHAAR, STANDARD RBN 
(Niederdruckdose nicht enthalten !)LIEFERUMFANG:

Einsteigerset Im Einsteigerset sind folgende Produkte enthalten: 
z 184-ESD	� Trigger Grip Handreinigungsgriff ESD/EGB-sicher

z �184-VOC	� UltraClean Niederdruckdose 340 g 
Starker, halogenfreier Reiniger für schwer ent-
fernbare Lotpasten sowie Flussmittel. Geringer 
Geruch, umweltfreundlich und kunststoffsicher.

z 184-WF44	 100 Reinigungstücher
z 184-BK	 Tischhalterung für Dose und Trigger Grip
z 184-RBNB	 Bürste Naturhaar, Standard Kurzhaarbürste

Einsteigerset  (nur solange Vorrat reicht) Art.-Nr.: 184-CBCSK-VOC

Art.-Nr.: 184-BK3

Verschiedene Ausführungen von Bürsten und Nadeln erhältlich:

Kurzhaar-Bürsten
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Reinigungsmittel � ReinigungsmittelVERBRAUCHSMATERIAL

Supr Clean Heavy 
Duty Flux Remover
Sehr starker Reiniger, am 
besten für Kolophonium-
Flussmittel geeignet.

Verdunstet sehr schnell mit 
geringer Geruchsbelästi-
gung. Testanwendung bei 
Kunststoff erforderlich.

Flux Remover C
Ausgezeichneter Allzweck-reini-
ger. Ideal für „NoClean“  
und wasserbasierende  
Flussmittelrückstände.  
Nicht entflammbar und  
schnell trocknend.

MultiTask Surface 
Cleaner MultiClean
Vielseitiger Reiniger für  
verschiedenste Rückstände  
und Oberflächen. Hoher  
Reinigungsgrad von 70 %  
IPA. Hinterlässt keine  
Rückstände; ESD-sicher.  
Die Sprühdose ist nicht mit  
dem Handreinigungsgriff  
Trigger-Grip verwendbar.

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Pumpspray 184-FRC107

Mini-Container (3,9 Liter) 184-FRC107G

Container (19 Liter) 184-FRC107P

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Niederdruckdose 184-SPR2

Mini-Container (3,9 Liter) 184-SPR2G

Container (19 Liter) 184-SPR2P

Reflow Oven Cleaner
Leistungsfähiger wasserbasierender Ofen-
reiniger für sämtliche Rückstände. Reinigt 
bestens bei höheren Temperaturen
(ca. 40 °C). Nicht entflammbar, nicht 
kunststoffsicher, nachfüllbar.

ProClean
Kunststoffsicheres  
Reinigungsmittel für alle 
Flussmittelarten, einschließ-
lich „NoClean“ einsetzbar.  
Verbesserte Reinigungskraft 
im Vergleich zu herkömmli-
chem Isopropanol. Trocknet 
langsam und ist  
kostengünstig.

VeriClean
Sehr vielseitiger Reiniger für 
alle Arten von Flussmittel und 
Pasten auf Kolophoniumbasis 
und „NoClean“, Silikonkleber, 
Silikonrückstände, Leichtölen 
und Fetten. Sichere Anwendung 
auf Kunststoff mit mittlerer 
Stärke und Trocknungsge-
schwindigkeit. Geringer  
Geruch.

UltraClean
Der starke VOC-freie Reiniger 
ist halogenfrei, nicht chloriert 
und somit sehr umweltfreundlich. 
Dieser ist besonders für schwer 
entfernbare Lotpasten, alle 
Arten von Flussmitteln, sowie 
Silikonrückstände geeignet. 
Geringer Geruch, schnell 
trocknend und kunststoffsicher.

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Niederdruckdose 184-VOC

Mini-Container (3,9 Liter) 184-VOCG

Container (19 Liter) 184-VOCP

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Niederdruckdose 184-DC1

Mini-Container (3,9 Liter) 184-DC1G 

Container (19 Liter) 184-DC1P

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Niederdruckdose 184-PRO 

Mini-Container (3,9 Liter) 184-PROG

Container (19 Liter) 184-PROP 

Reinigungsmittel für die Elektronikfertigung 
Die richtige Reinigung ist eine wichtige Voraussetzung für langfristige Funktionalität und Qualität. Ob Rückstände von 
Flussmitteln, Pasten, Öle, Fette oder Klebstoffen; wir finden den passenden Reiniger für Sie! Die Sprühdosen können 
an den speziellen bewährten Handreinigungsgriff (TriggerGrip) angeschlossen werden. Mit diesem tragen Sie 
Reinigungsmittel schnell, sparsam und sicher auf.

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Pumpspray 184-ROC

Mini-Container (3,9 Liter) 184-ROCG

Container (19 Liter) 184-ROCP

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Pumpspray 184-BGA

Mini-Container (3,9 Liter) 184-BGAG

Container (19 Liter) 184-BGAP

BGA Reiniger
Wasserbasierender Schablonenreiniger für sämtliche Lot-
pasten, unausgehärtete Epoxies (SMD-Kleber) und Tinten. 
Gut geeignet für den Gebrauch in Ultraschallwaschanlagen. 
Kann wasserbasierende Referenzmarken und Kleber lösen. 
Nicht entflammbar. 

ERHÄLTLICH ALS Art.-Nr.:
Spraydose 184-MLC117
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Reinigungsmittel � Reinigungsmittel

Reinigungspaste für Dosierventile
Reinigt Ventile von Lot-
pasten und Kleberrückstän-
den. Durch die enthaltenen 
Lösungsmittel wird die 
Reinigungswirkung erheblich 
verbessert gegenüber 
herkömmlichen Reinigungs-
pasten. In 30cc Kartusche.

Reiniger für Metallschablonen
Lösungsmittelmischung  
zum Reinigen von nicht 
ausgehärteten Lotpasten 
und Klebern auf Schablo-
nen. Ist auch für Spray- und 
Ultraschallwaschanlagen 
bei Raumtemperaturbetrieb  
bestens geeignet.

Reinigungstücher feucht
Für Schablonen, Leiter-
platten und Baugruppen. 
Es können Lotpasten, 
SMD-Kleber oder 
andere Schablonen-
druckmaterialien einfach 
und schnell entfernt 
werden. Die Tücher 
sind fusselfrei und mit 
Lösungsmittel getränkt. 
Inhalt: 100 Blatt

Reinigungspaste Art.-Nr.: 160-2000
Für Mydata Art.-Nr.: 160-2000-IWA

Reiniger 1 l Art.-Nr.: 160-8020001
Reiniger 10 l Art.-Nr.: 160-8020010 Tücher feucht Art.-Nr.: 160-ISC8020W

ACC50 Art.-Nr.: 655-ACC5034

ESD-Stäbchen, netzförmier Schaumstoff 
184-WS101 - groß, 100 Stck/Pack
184-WS104 - klein, 500 Stck/Pack

Schaumstoffstäbchen, Paddelkopf 
184-WS201 - breit, 50 Stck/Pack 
184-WS202 - mittel, 50 Stck/Pack

Schaumstoffstäbchen, zylinderförmiger Kopf 
184-WS203 - mittel, 50 Stck/Pack
184-WS204 - groß, 50 Stck/Pack
184-WS205 - klein, 50 Stck/Pack
184-WS206 - sehr groß, 50 Stck/Pack
 
Reinraum-Stäbchen, Zylinderförmiger Kopf
184-WS301 - groß, 50 Stck/Pack
184-WS302 - mittel, 50 Stck/Pack
184-WS303 - klein, 50 Stck/Pack
 
Baumwoll-Stäbchen
184-WS501 - lang 1.000 Stück/Pack
184-WS502 - kurz 1.000 Stück/Pack

Reinigungsstäbchen verschiedenster Ausführungen:

Reiniger für Leiterplatten
Der Reiniger ACC50 ist eine Zusammen-
stellung von speziellen Lösungsmitteln 
zur Reinigung von Flussmittelrückständen, 
nicht ausgehärteten SMD-Klebern und 
lösemittelbasierten Schutzlacken.

Reinigungstücher feucht PROW
Kunstoffsichere 
Reinigungstücher 
für alle Flussmittel-
arten, einschließlich 
„NoClean“, trocknet 
langsam.

Inhalt 100 Blatt.

Reinigungstücher feucht MLCW
Milde Reinigungs-
tücher, entfernt 
„NoClean“ und OA 
Flussmittel, Kunst-
stoffsicher. 

Inhalt 100 Blatt

 

Reinigungstücher trocken
Eine Kombination natürlicher und  
synthetischer Materalien ermöglichen  
ein rückstandsfrei-
es Reinigen mit 
großem Saug-  
und Rückhaltever-
mögen, reißfest, 
fusselfrei.

Tücher feucht Art.-Nr.: 184-PROW
Nachfüllpack Art.-Nr.: 184-PROWR

Tücher feucht Art.-Nr.: 184-MLCW
Nachfüllpack Art.-Nr.: 184-MLCWR

15 x 15 cm Art.-Nr.: 184-W66
23 x 23 cm Art.-Nr.: 184-W99
23 x 30 cm Art.-Nr.: 184-W11
30 x 34 cm Art.-Nr.: 184-W12

LOCTITE SF 7063 Art.-Nr.: 7-2098749

LOCTITE SF 7360 Art.-Nr.: 6-142743

Reinigungsstift TidyPen
Reinigungsstift zum Entfernen 
u.a. von Etiketten und 
Aufkleber.

TidyPen Art.-Nr.: 184-PO1
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Dummy Bauelemente � Dummy BauelementeVERBRAUCHSMATERIAL

Wir liefern Dummy Bauelemente, Testplatinen und Übungskits, in verschiedenen Legierungen

Wir liefern Dummy Bauteile in allen gängigen Bauteilformen in Trays, Stangen oder Rollen. 
Ein separater Katalog mit allen lieferbaren Bauteiltypen ist erhältlich. Bitte fragen Sie an.

Verschiedenste Testplatinen

Dummy Bauelemente 
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Was sind Dummy Bauelemente?
Löttechnisch funktionierende Bauteile, jedoch ohne  
elektronische Funktion.

1.

Wo können Dummy Bauelemente eingesetzt  
werden? 
 �Zum Testen/Optimieren von Bestückungsautomaten
 �Für Löttest z. B. mit verschiedenen bleifreien Legierungen
 �Für die Vorserienfertigung
 �Für die Prozessoptimierung
 �Für Schulungen und Demos von Maschinen
 �Für die Entwicklung von neuen Layouts

2.

Wie kann ich erkennen, ob meine Maschine,  
z. B. beim Ball Grid Array richtig gelötet hat? 
Viele unserer Dummies/Testplatinen haben Daisy-Chain-Verbindungen. 
D. h. die Kontakte sind miteinander verbunden. Nach dem Löten kann 
gemessen werden, ob Lötbrücken oder offene Lötverbindungen vorhanden 
sind.

3.

Welche Vorteile bieten Dummies gegenüber  
elektronisch funktionierenden Bauteilen? 

Dummies sparen bis zu 75 % der Kosten gegenüber elektrisch funktio-
nierenden Bauteilen. Grund ist der enthaltene Siliziumchip. Dieser ist bei 
Dummy Bauteilen erheblich preiswerter, als bei elektrisch funktionierenden 
Bauelementen. Somit können Dummy Bauteile dort eingesetzt werden,  
wo nur die physikalischen Eigenschaften benötigt werden

4.



Dummy Bauelemente � Dummy Bauelemente

Übungsplatine PC003 Art.-Nr.: 183-PC003LF

Test-Kit B-52 Cret für Rückstände nach dem Fertigungsprozess
Es ist nicht gewiss, ob Rückstände von NoClean Flussmitteln und 
Lotpasten nach dem Fertigungsprozess immer sicher sind. Mit dem 
B-52 Cret Kit können unterschiedlichste Tests nach den IPC Richtli-
nien durchgeführt werden. Zum einen ist es möglich Rückstände auf 
ionische Verunreinigungen zu prüfen und zum weiteren ist ein Test des 
Oberflächenisolationswiderstand (SIR-Test) möglich. Der SIR-Test dient 
zum Ermitteln von elektrischen Kriechströmen, Metallmigration und 
Korrosion. Die Platine ist in den Legierungen Immersion Silver, ENIG 
und HASL erhältlich. 
 
Das Test-Kit ist in folgende vier Bereiche unterteilt:

1.) Test Platine für SIR Test
2.) Der Ionenchromatographie (IC) Testcoupon 
3.) Testplatine für Lötstopplackhaftung 
4.) SIR-Test Mini-Coupons

Art.-Nr.: 183-PC052

Die doppelseitige Übungsplatine PC003 ist für Handlötschulungen 
gedacht und enthält 13 verschiedene Bauteile. Ein THT Baustein 
und 12 verschiedene Varianten von SMD-Bauteilen ermöglichen 
eine ideale Handlötschulung.

Übungskit PC003, bleifrei Übungskit PC009, bleifrei
Das Mixtechnologie-Kit PC009 ist einsetzbar für Handlötschulungen 
oder für Lötversuche mit Maschinen. Das Kit enthält 7 verschiedene 
THT- und 11 SMD-Bausteine. Zwei BGA-Bausteine mit Pitch 1,27 und  
0,8 mm können auf Wunsch bezogen werden und ermöglichen einen 
universellen Einsatz für das Hand- und Reparaturlöten.

Übungsplatine PC009 Art.-Nr.: 183-PC009LF

Übungsplatinen und Bauteile   (Beispiele)

Wir liefern Übungsplatinen und Bauteile einzeln oder als 
Kit mit verschiedenen Legierungen. Sie finden in unse-
rem Katalog eine Auswahl an Baugruppen zum Üben für 
das Handlöten, Maschinenlöten und für die Maschinen-         

bestückung. Weitere Übungsplatinen und die lieferbaren 
Dummy Bauteile sind in einem separaten Katalog zu sehen. 
Bitte fordern Sie den Katalog mit den Dummy Bauteilen an.

8786 Tel.: 0911/3266-0  www.astonshop.deTel.: 0911/3266-0  www.aston.de



Dummy Bauelemente � AbdeckmaterialVERBRAUCHSMATERIAL

Advanced Wafer Package für die Halbleitertechnologie
Wir liefern Testwafer getrennt und ungetrennt in verschiedenen Größen und Stärken. Die Wafer sind mit verschiedenen Bump Materialien erhältlich, 
unter anderem mit Cu Pillar Anschlüssen, Lotanschlüssen, chemische Beschichtungen und TSV (through-silicon via  = Silizium-Durchkontaktierung),  
und  ermöglicht dadurch eine elektrische Verbindung zwischen Chip und Schaltkreisen in der Halbleitertechnologie. Die notwendigen Substrate (Test-
platinen) sind ebenfalls erhältlich. 

Nachfolgend ein Beispiel. Bitte fordern Sie die Unterlagen über weitere Typen an.

Spezifikation FC200JY Si Glass

Typ A B A B

Wafer Size 8 inch 8 inch 8 inch 8 inch

Wafer Thickness 725 +/- 25µm 725 +/- 25µm 700 +/- 70µm 700 +/- 70µm

Chip Size 10.0 mm bottom side 10.0 mm bottom side 10.0 mm bottom side 10.0 mm bottom side

Bump pitch 200µm 200µm 200µm 200µm

Function Daisy Chain Daisy Chain x x

Pad config Area Area Area Area

Electrode Ball Mounted Solder Bump Cu Pillar Ball Mounted Solder Bump Cu Pillar

Pad Size 100µm bottom side 100µm bottom side x x

Passivation opening ⱷ60µm ⱷ60µm x x

Polyimide opening ⱷ80µm ⱷ80µm x x

UBM Size ⱷ100µm ⱷ90µm ⱷ100µm ⱷ90µm

Bump Size ⱷ100µm ⱷ90µm ⱷ100µm ⱷ90µm

Scribe width 100µm 100µm x x

Number of Pad 2116 pads/chips (46x46) 2116 pads/chip (46x46) x x

Number of Chip 228 chips/wafer 228 chips/wafer 228 chips/wafer 228 chips/wafer

Cu Pillar Bump TEG Solder Bump TEG Electroless Plating Bump TEG

BGA Fine pitch Testplatine PCB011

Testplatine 
bleifrei inkl.  Bauteile Art.-Nr.: 183-PC011-01L

Sechs verschiedene BGA Bauteile, insgesamt 33 Stück, mit Pitch Abständen 0,4 / 0,5 und 1,0 mm können pro Seite auf dieser Testplatine verlötet 
werden. Die Testplatine ist mit verschiedensten Legierungen erhältlich, unter anderem Immersion Silber, ENIG, OSP oder HASL. Durch eine Verkettung 
der Anschlüsse (Daisy chain) ist es möglich, dass Lötergebnis zu überprüfen, ohne röntgen zu müssen. Die Testplatine ist auch als Kit inkl. Bauteile 
erhältlich. 

Folgende Bauteile sind im Kit enthalten: 

Testplatine 
bleifrei ohne Bauteile Art.-Nr.: 183-PC011LF

12 Stück A-CTBGA84-.5mm-7mm-DC-SAC305
  6 Stück A-CTBGA228-.5mm-12mm-DC-SAC305
  4 Stück A-CVBGA360-.4mm-10mm-DC-SAC305
  4 Stück A-CVBGA432-.4mm-13mm-DC-SAC305
  4 Stück A-CABGA196-1.0mm-15mm-DC-SAC305
  3 Stück A-PBGA676-1.0mm-27mm-DC-SAC305

Si-Typ Glass-Typ
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Kapton®-Polyimid Abdeckmaterial
Zum Abdecken von verschiedenen Flächen auf Leiterplatten, bei hohen Temperaturanforderungen. Der Anwendungsbereich 
beträgt -80 °C bis +350 °C. Die Klebefolie kann nach der Anwendung einfach und rückstandsfrei entfernt werden. Lieferbar 
sind Punkte und Bänder in verschiedenen Abmessungen. Ferner besteht die Möglichkeit Spezialformen anfertigen zu lassen.

Kapton®-Klebebänder
Abdeck- und Isolierklebeband mit hoher mechanischer Stärke (reißfest) und ausge-
zeichneten Widerstandseigenschaften. Es eignet sich hervorragend zum Abdecken 
vergoldeter Steckerleisten, beim Wellenlöten und zum Isolieren bei hohen Tempera-
turanforderungen usw. Auch Ihre Wunschbreite kann realisiert werden. 33 m/Rolle.

Abdeckbänder
Breite 3 mm 4 mm 6 mm 9 mm 12 mm 15 mm 19 mm 25 mm 30 mm

Artikel-Nr. 178-8003 178-8004 178-8006 178-8009 178-8012 178-8015 178-8019 178-8025 178-8030

Kapton®-Klebepunkte
Zum Abdecken von kleinen und kleinsten Stellen auf zu lötenden Leiterplatten vor 
dem Wellenlöten oder zum Isolieren bei hohen Temperaturanforderungen usw. 
Auch Ihr Wunschdurchmesser kann realisiert werden. 1.000 Punkte/Rolle.

Abdeckpunkte
Durchmesser 4 mm 6 mm 8 mm 9 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Artikel-Nr. 178-9004 178-9006 178-9008 178-9009 178-9010 178-9012 178-9016

Abeckmaterial Wondermask 
Zum Abdecken von Lötstellen auf der Leiterplatte vor dem Löten. Dies können 
einzelne Punkte aber auch ganze Flächen sein. Das ammoniakfreie, nicht korrosive 
Material wird in einer ca. 0,50 bis 0,75 mm dicken Schicht aufgetragen. Nach dem 
Trocknungsprozess, bei normalen Bedingungen (Raumtemperatur) ca. 60 min.,  
bis 82 °C ca. 20 min., kann es ohne Rückstände entfernt werden. 

Die Farbe ändert sich während der Trocknung von undurchsichtig rosa in 
durchsichtig rot.

Artikel-Nr. Anwendung Lieferform Inhalt
177-0004 per Hand Quetschflasche ca. 250 g

177-0004.3 halb-/vollautomatisch 30 cc Kartusche ca. 35 g

Weitere Infos finden Sie 
in unseren Online-Shop
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FertigungszubehörVERBRAUCHSMATERIAL

Basismaterial „CDM“ 
Zur Maskenerstellung. Das „CDM“ Material ist ein Verbundstoff, der auf Basis 
von Glasfasermatten und mechanisch und thermisch hochfester Harzmatrix für 
die Löttechnik entwickelt wurde. Das Material wird als Lötmaske, Lötrahmen 
oder Warenträger in der Elektronikindustrie eingesetzt. Es ist in den 
Stärken 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 und 14 mm lieferbar. 
 
Der Zuschnitt erfolgt nach Ihrem Wunsch. 

Basismaterial „CDM“ Art.-Nr.: 633-XXXXXX

Spendegerät Aston 900.6VM
Universal-Bandspender mit verstärktem Motor, Bandbreiten: 6 - 60 mm, Bandlängen: 
5 - 999 mm. Es können sechs unterschiedliche Bandlängeneinstellungen gespeichert 
werden für Klebebänder, Aluminiumfolie, Kupferfolie, Abdeckfolien, Schläuche und 
weitere Materialien. Zwei Rollen können gleichzeitig verarbeitet werden. Zähler für 
Vorgabestückzahl und Anzahl geschnittener Teile, Fingerschutz mit Abschaltkontakt. 
Anti-Statik-Gehäuse. Das Gerät kann schräg gestellt werden. 

Variabler Tisch für schwach klebende Bänder. Anschluß 230V.

Spendegerät Aston 900.6VM Art.-Nr.: 178-7900.6VM

Besuchen Sie unseren 
Onlineshop unter 

„www.astonshop“.de 
und profitieren

Sie z. B. von unseren 
wechselnden

Sonderaktionen.
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Elektroschrauber� Schraub-ZubehörSCHRAUBTECHNIK

Elektroschrauber
Für die industrielle Serienmontage von 0,03 bis 5,4 Nm. 
Die Schrauber besitzen eine sehr gute Drehmoment-Wie-
derholgenauigkeit und sind mit Motoren von 9,6 V (Akku), 

24 V oder 34 V ausgestattet. Sie sind optional mit vorwähl-
barer Drehzahl, Softstart (Langsamlauf) und Vakuumvorsatz, 
inkl. Saughülse zur Schraubenansaugung lieferbar.

Mit Steuerung DLC-1213 
Funktionen mit DLC-1213: Auto-Stopp, Soft-Start, Drehzahl- 
Steuerung und Hebelstart

Elektroschrauber DLV-73

Modell DLV-7321 BKE DLV-7331 BKE
Artikel-Nummer 153-0001ESD 153-0007ESD

Eingangsspannung 24 V 24 V

Drehmoment-Bereich 5 bis 49 Ncm 29 - 118 Ncm

Schraubengröße metr. 1,0 bis 3,0 mm 2,0 - 3,5 mm

Drehmoment-Einstellung stufenlos stufenlos

Drehzahl 700 - 1.000 Upm 500 - 700 Upm

Gewicht 350 g 350 g

Bit-Erdung Ja Ja

EGB/ESD-Schutz Ja Ja

Mit der Steuerung DLC-4511 sind folgende Funktionen verfügbar:

- Auto-Stopp
- Soft-Start
- Drehzahl-Steuerung 
- Hebel- oder Schubstart

Elektroschrauber DLV-75 und 85

Modell Hebelstart 
DLV-7530

Schubstart 
DLV-8530

Hebelstart 
DLV-7540

Schubstart 
DLV-8540

Hebelstart 
DLV-7550

Schubstart 
DLV-8550

Drehmoment-Einstellung stufenlos stufenlos stufenlos

Drehmoment-Bereich 49 bis 167 Ncm 118 bis 265 Ncm 196 bis 441 Ncm

Wiederholgenauigkeit +/- 3 % +/- 3 % +/- 3 %

Drehzahl 880 bis 1.100 Upm 560 bis 700 Upm 400 bis 500 Upm

Energieverbrauch 36 W 36 W 36 W

Gewicht 650 g 650 g 650 g

Bit-Type 1/4“ Sechskant, E 6,3 1/4“ Sechskant, E 6,3 1/4“ Sechskant, E6,3

Bit-Erdung Ja Ja Ja

EGB/ESD Schutz auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

Schraubengröße

Metrisch 2,5 bis 4,0 mm 3,5 bis 5,0 mm 4,5 bis 6,0 mm

Selbstschneidend 2,3 bis 3,5 mm 3,0 bis 4,0 mm 4,0 bis 5,0 mm

Der DLV ist in folgenden 
Ausführungen erhältlich:

Weitere Schrauber auf Anfrage.
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Elektroschrauber� Schraub-Zubehör

Ohne Federzug/Balancer

Der Galgen wird durch das Montieren an der Arbeitsplatte befestigt (Bohrung). 
Ebenso ist dieser 360° schwenkbar und höhenverstellbar. Inkl. Laufwagen.

Schrauber Tragarm mit Laufwagen

Artikel-Nummer Länge Höhe Max. Belastbarkeit
320-044612 630 mm 1.600 mm 16 kg

320-044612100 1.000 mm 1.600 mm 10 kg

Für die gewichtsneutralisierte Aufhängung von Schraubern. Nahezu gleich bleibende, geringe 
Zugkraft über die gesamte Auszugslänge. Die Zunahme der Federkraft beim Auszug wird 
kompensiert durch einen zunehmenden Abrolldurchmesser = Hebelarm.

Mit einer Seilzugklemme kann die Ruhehöhe des Schraubers eingestellt werden. 
Der Schwebebalancer verhindert das Herunterfallen des Schraubers und vermeidet kostspielige 
Reparaturen.

Schwebebalancer für Schrauber

Artikel-Nummer einstellbare Traglast Seillänge
153-0515S 0,5 bis 1,5 kg ca. 1,0 m

153-1030S 1,0 bis 3,0 kg ca. 1,3 m

153-2550S 2,5 bis 5,0 kg ca. 1,3 m

153-4590S 4,5 bis 9,0 kg ca. 1,3 m Weitere Balancer auf Anfrage möglich!

Schrauber Tragarm mit Linearführung
Ohne Federzug/Balancer

Der Tragarm stellt sicher, dass der Schrauber exakt senkrecht geführt wird und die 
Drehmomente nicht durch Schräghalten des Schraubers verfälscht werden. 
Die Horizontalführung entlastet die Bedienperson vollständig von den 
Reaktionsmomenten des Schraubers.

Artikel-Nummer Auszug
153-TLF0625 250 mm

153-TLF0845 450 mm
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Schraub-Zubehör� StegtrennerSCHRAUBTECHNIK

Für die gewichtsneutralisierte Aufhängung von Schraubern. Mit einer Seilzugklemme
kann die Ruhehöhe des Schraubers eingestellt werden.

Der Federzug verhindert das Herunterfallen des Schraubers und vermeidet kostspielige 
Reparaturen.

Federzug für Schrauber

Artikel-Nummer einstellbare Traglast Seillänge
153-0515 0,5 bis 1,5 kg ca. 2,0 m

153-1020 1,0 bis 2,0 kg ca. 2,0 m

153-2035 2,0 bis 3,5 kg ca. 2,0 m

153-3060 3,0 bis 6,0 kg ca. 2,0 m

Das Gerät gewährleistet eine 
geordnete Bereitstellung von 
Schrauben aus Stahl. 
Er ist geeignet um kleine 
Kreuzschlitzschrauben und 
Innentorx, aber auch kopf-
lastige Schrauben und solche 
mit unverlierbarer Scheibe für 
vertikale Schraubaufgaben zu 
verarbeiten.  

Schraubenspender Quicher
Einfache Vorrichtung zur  
schnellen und leichten  
Entnahme  von Schrauben  
mit Hilfe eines  
Magnet-Bits  
am Schrauber.  
 
Maße L x B 142 x 94 mm, 
stapelbar 
 

Schüttelsiebe

Artikel-Nr. Typ Max. Schaft-Ø Max. Schaftlänge

153-0114 NJ-12-12 1,2 mm 10 mm

153-0105 NJ-23-23 2,3 mm 18 mm

153-0119 NJ-45-40 4,0 mm 18 mm

Artikel-Nr. Typ Schraubengröße Lochanzahl

153-DLW3402 DLW-3402 1,7 bis 2,0 mm 13 x 21

153-DLW3602 DLW-3602 2,0 bis 2,6 mm 13 x 21

153-DLW3802 DLW-3802 3,0 bis 4,0 mm 10 x 16

Drehmomentmessgeräte
Bestens geeignet um Drehmomentschlüssel, Elektro-Handschraubendreher 
und Akkuschrauber zu prüfen. Metallgehäuse für dauerhafte Anwendung 
in robusten Umgebungsbedingungen. Kapazitätsanzeige: ein ansteigendes 
Leuchtband zeigt den noch verfügbaren Messbereich an. Mit LCD-Grafikdis-
play inkl. Hintergrundbeleuchtung. 

Modell Messbereich (Max) Nn Ablesbarkeit (d) Nm Werkzeugaufnahme mm/Zoll
DB 0.5-4 0,5 0,0001 20 mm & 3/8“

DB 1-4 1 0,0002 20 mm & 3/8“

DB 5-3 5 0,001 20 mm & 3/8“

DB 10-3 10 0,002 20 mm & 3/8“

DB 20-3 20 0,005 20 mm & 3/8“

DB 50-2 50 0,01 20 mm & 3/8“

DB 100-2 100 0,02  3/8“

DB 200-2 200 0,05 1/2“

DB 500-2 500 0,05 3/4“
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Schraub-Zubehör� Stegtrenner

Stegtrenner von Piergiacomi

Manueller Stegtrenner DPF-300

Der manuelle Stegtrenner trennt Verbindungsstege mittels 
einer Fräße aus einem Nutzen. Die Stegtrennung erfolgt 
durch eine spezielle Führung mit integriertem Fräser und ist 
anwendbar bei FR4, CEM und Aluminium.
Die besondere Form der Führung verhindert eine Beschä-
digung der Platinen. Die Führungen sind einfach und schnell 
wechselbar und sind für Stegbreiten von 1,0 mm bis 3,0 mm 
erhältlich. Für Radien sind spezielle Führungen lieferbar. Die 
Erfassung der Stäube erfolgt über einen Schlauch, der direkt 
am Fräser befestigt ist. Die Absaugung ist im Lieferumfang 
enthalten. Für dieses Gerät wird keine Druckluft benötigt. 

Stegtrenner DPF-300 Art.-Nr.: 279-DPF-300

 �Trennen mittels Fraser
 �Einsetzbar für kleine Losgrößen
 Für FR4, CEM und Aluminium geeignet 

   (Verschiedene Fräser sind notwendig!)

 �Standard Stegbreiten 1,0 - 3,0 mm
 �Für Radien Sonderführungen erhältlich
 Spezielle Führung verhindert Beschädigung durch Fräser
 �Führungen schnell und einfach wechselbar
 �Inklusive Absaugsystem
 �Direkte Absaugung am Fräser
 �Zusätzlicher Absaugschlauch
 �Signalleuchte 

Führung mit Fräser
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Nutzentrenner� SeitenschneiderWERKZEUGE

Stegtrenner Hektor 2
Zum schnellen und schonenden Trennen umrissgefräster Nutzenleiterplatten. Die 
Stege werden sauber und glatt herausgestanzt. Mit der zweiteiligen Matritze ist die 
Montage bzw. das Austauschen der unterschiedlich breiten Messer einfach vorzu-
nehmen. Das Gerät arbeitet mit Druckluft, der Stanzvorgang wird über ein Fußpedal 
ausgelöst. Leiterplattendicke max. 2,5 mm.

Stegtrenner Hektor 2 Art.-Nr.: 178-8932145

Nutzentrenner MAESTRO 2M
Motorisiert, mit Rollenmessern. Zum Trennen von Leiterplatten mit zwei überein-
ander drehenden Rollenmessern. Das obere Messer ist für die genaue Einstellung 
des Abstandes zwischen den beiden Messern justierbar. Desweiteren stehen drei 
verschiedene Arbeitsgeschwindigkeiten für beste Trennbedingungen zur Verfügung.  

Trennlänge: 15 bis 300 mm, Leiterplattendicke 0,8 bis 3,2 mm

Nutzentrenner MAESTRO 2M Art.-Nr.: 278-8933935
Nutzentrenner MAESTRO 2 ohne Motorantrieb Art.-Nr.: 278-8933900

Nutzentrenner MAESTRO 3E
Manuell, mit Roll- und Linearmesser. Es können sowohl kleine als auch große 
Nutzenleiterplatten getrennt werden. Die Leiterplatte wird mit der Ritznut auf das 
Linearmesser gelegt und das Rollmesser von Hand über die Platine gezogen. Der 
Auflagetisch und die Ablage sind stufenlos auf die beste Arbeitsposition einstellbar. 
Trennlänge max. 450 mm, Leiterplattendicke 0,8 bis 3,2 mm.

Nutzentrenner MAESTRO 3E Art.-Nr.: 278-8933945

Nutzentrenner MAESTRO 4S
Mit dem Maestro 4S ist es möglich mittels Stufenschnitt stressfrei vorgeritzte 
Leiterplatten zu trennen. Den Nutzentrenner gibt es in den Längen bis 450 mm bzw. 
600 mm und ist für FR4 und für Aluminiumleiterplatten einsetzbar.

MAESTRO 4S für Nutzen bis max. 450 mm Art.-Nr.: 278-8936800
MAESTRO 4S für Nutzen bis max. 600 mm Art.-Nr.: 278-8936745

 Der Abstand der Messer wird am Bedienfeld eingegeben und motorisch eingestellt 
 Es können bis zu acht Programme gespeichert werden
 Die Trennlänge wird stufenlos über Endschalter eingestellt
 �Zur vorbeugenden Wartung der Messer wird die Schnittleistung angezeigt
 In den Längen bis 450 mm und 600 mm erhältlich



9796 Tel.: 0911/3266-0  www.astonshop.deTel.: 0911/3266-0  www.aston.de

Nutzentrenner� Seitenschneider

Glatter Schnitt:

Seitenschneider pneumatisch ASTON MR
Mit dem pneumatischen Seitenschneidern der Serie „MR“ können sowohl Kupfer-, 
Stahl- oder Edelstahldrähte als auch verschiedene Kunststoffe bearbeitet werden. 
Das Auslösen des Schneidevorgangs erfolgt über einen Hebel direkt am Handstück. 
Der empfohlene Betriebsdruck beträgt ca. 6 bar.

Artikel-Nr. Typ Material bis max. Durchmesser

104-MR10KS MR 10 KS Kupfer/Stahl 1,6 mm / 1,0 mm

104-MR10PL MR 10 PL Plastik 4,0 mm

104-MR20K MR 20 K Kupfer 2,6 mm

104-MR20ES MR 20 ES Edelstahl 2,0 mm

104-MR20PL MR 20 PL Plastik 7,0 mm

Typ Öffnung Schneidkraft Gewicht

MR 10 KS 5,0 mm 588 N 200 g

MR 10 PL 5,0 mm 588 N 200 g

MR 20 K 7,0 mm 1.372 N 340 g

MR 20 ES 6,5 mm 1.372 N 340 g

MR 20 PL 9,0 mm 1.372 N 340 g

Anwendung: Technische Daten:

Seitenschneider mechanisch
Unsere professionellen Seitenschneider werden aus unlegiertem Stahl hergestellt 
und in einer geregelten Atmosphäre wärmebehandelt. Durch eine spezielle, refle-
xionsfreie Phosphatierung der Oberfläche wird ein sicheres und blendfreies Arbeiten 
gewährleistet. Alle Seitenschneider sind mit neuentwickelten, ergonomischen 
Handgriffen ausgestattet, wodurch ein ermüdungsfreies Arbeiten erzielt wird.

Artikel-Nr. Drahtstärke Schneidkraft Sicherheitsclip Länge Gewicht Typ Besonderheiten

179-0030ERG 1,6 mm 8,5 kg ---- 140 mm 85 g 751 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien

179-0031ERG 1,6 mm 8,5 kg X 140 mm 85 g 752 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien

179-0047ERG 2,0 mm 11,0 kg ---- 140 mm 85 g 741 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien; starke Schneiden

179-0048ERG 2,0 mm 11,0 kg X 140 mm 85 g 742 Bearbeitung eisenhaltiger Materialien; starke Schneiden

179-0052ERG 2,6 mm 15,0 kg ---- 160 mm 115 g 721 Bearbeitung sehr harter Materialien

179-0053ERG 2,6 mm 15,0 kg X 160 mm 115 g 722 Bearbeitung sehr harter Materialien

179-0050ERG 2,6 mm 14,0 kg ---- 135 mm 100 g 707 Bearbeitung Stahldraht bis 0,5 mm

179-0051ERG 2,6 mm 14,0 kg X 135 mm 100 g 708 Bearbeitung Stahldraht bis 0,5 mm

Mit Wate: 
Durch einen abgeschrägten Schnitt werden die Schneiden besonders geschont. Dadurch wird 
auch bei härteren Materialien eine nahezu unbegrenzte Anzahl an Schneidvorgängen erreicht. 

Ohne Wate: 
Es entsteht ein gerader und präziser Schnitt, hervorragend geeignet zum Schneiden weicher 
Stahldrähte, Kupferdraht und Kabel.

Artikel-Nr. Drahtstärke Schneidkraft Sicherheitsclip Länge Gewicht Typ Besonderheiten

179-0024ERG 1,3 mm 3,0 kg ---- 135 mm 75 g 700 Elektronikfertigung; leicht; einfache Handhabung

179-0025ERG 1,3 mm 4,0 kg X 135 mm 75 g 750 Elektronikfertigung; leicht; einfache Handhabung

179-0034ERG 1,3 mm 5,5 kg ---- 140 mm 85 g 730 Elektronikfertigung; leicht; sehr starke Schneiden

179-0038ERG 1,3 mm 5,0 kg ---- 140 mm 75 g 790 Elektronikfertigung; leicht; Schnitt von oben; 48°

179-0060ERG 0,8 mm 3,0 kg ---- 135 mm 65 g 810 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; kleine Schneiden

179-0061ERG 0,8 mm 3,0 kg X 135 mm 65 g 820 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; kleine Schneiden

179-0044ERG 1,0 mm 3,5 kg ---- 140 mm 75 g 850 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; sehr kleine Schneide

179-0045ERG 1,0 mm 3,5 kg X 140 mm 75 g 860 Feinstelektronik; diffizile Anwendungen; sehr kleine Schneide

179-0036ERG 2,6 mm 1,5 kg ---- 160 mm 115 g 760 Elektronik und andere Bereiche; starke Schneiden

Abgeschrägter Schnitt:
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Pinzetten / ZangenWERKZEUGE

Pinzetten / Zangen
Unsere professionellen Pinzett-Zangen werden aus speziel-
lem, unlegiertem Stahl hergestellt und in einer geregelten 
Atmosphäre wärmebehandelt. Durch eine spezielle, reflexi-
onsfreie Phosphatierung der Oberfläche wird ein 

sicheres und blendfreies Arbeiten gewährleistet. Alle Pin-
zett-Zangen sind mit ergonomischen Handgriffen ausgestat-
tet, wodurch ein ermüdungsfreies Arbeiten möglich ist.

Pinzett-Zange 2003

2017 Art.-Nr.: 179-2017ERG2003 Art.-Nr.: 179-2003ERG

Pinzett-Zange 2017 Pinzett-Zange 2007

2007 Art.-Nr.: 179-2007ERG

Weitere verschiedenste Ausführungen als Spitz- oder Flachzangen lieferbar. Bitte fragen Sie an.

Pinzette 00D SA
- Bestückungspinzette 
- Mit Zahnung
- Länge 120 mm

00D SA Art.-Nr.: 179-00DSA

- Flache, runde Spitzen
- Länge 120 mm

2A SA Art.-Nr.: 179-2ASA
2A SA ESD Art.-Nr.: 179-2ASAESD

Pinzette 00 SA / 00 SA ESD
- Flache, dicke Spitzen
- Länge 120 mm
- Auch in ESD Ausführung

00 SA Art.-Nr.: 179-00SA
00 SA ESD Art.-Nr.: 179-00SAESD

Pinzette 3 SA
- Sehr spitz
- Länge 120 mm

3 SA Art.-Nr.: 179-3SA

- Feine, gerade Spitzen 
- Länge 120 mm

0 SA ESD Art.-Nr.: 179-0SAESD

Pinzette 7A SA ESD 
- Fein, mit Sichelform
- Länge 120 mm

7A SA ESD Art.-Nr.: 179-7ASAESD

Mit langen, eckigen Backen.

Empfehlenswert bei Elektronik-Arbeiten 
an schwer zugänglichen Stellen. Sie 
sind mit geriffelten oder glatten Backen 
lieferbar. 

Länge ca. 115 mm, Gewicht ca. 85 g, 
Spitzenlänge 32 mm.

Mit kurzen Backen.

Empfehlenswert für alle Arten von 
Bauteilen. Sie sind mit geriffelten oder 
glatten Backen lieferbar. 

Länge ca. 145 mm, Gewicht ca. 80 g, 
Spitzenlänge 20 mm.

Mit langen, abgerundeten Backen.

Empfehlenswert bei Arbeiten in dicht 
gepackten Bereichen. Sie sind mit ge-
riffelten oder glatten Backen lieferbar. 

Länge ca. 155 mm, Gewicht ca. 85 g, 
Spitzenlänge 32 mm.

Pinzette 2A SA / 2A SA ESD

Pinzette 0 SA ESD

Weitere verschiedenste Ausführungen lieferbar. Bitte fragen Sie an.
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Optische Inspektion� Optische InspektionINSPEKTION

ViComp Art.-Nr.: 698-VIC20

Prüfmerkmale 
 �Fehlendes Bauteil

 �Bauteillage / -verdrehung

 �Polarität

 �Grabstein

 �Lötfehler

 �THT-Lötung

 �Kurzschluss

 �Lotpastenauftrag auf Padüberstand

 �Lotpastenauftrag auf PAD

 �Verschmierter Lotpastenauftrag zwischen den PADs

 �Lackauftragskontrolle mit Schwarzlicht

Weitere Informationen und Auswahlmöglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Sichtkontrollplatz

ViComp-Serie
ViComp unterstützt in vielfältiger Weise bei der 
Inspektion von Baugruppen. Im Vergleichsbildmodus 
werden die Unterschiede zwischen einer Muster-
leiterplatte und dem Prüfling auf dem Bildschirm 
durch die Wechselbildanzeige hervorgehoben. 

Die Programmierung dauert keine 5 Minuten. 
Beim automatischen Bildvergleich werden 
Unterschiede zwischen der zu prüfenden Lei-
terplatte und der Referenzplatine vom System 
erkannt und als Fehler dargestellt. 

Mit dem Prüffeldgenerator dauert die Program-
mierung ca. 10 Minuten (Easy Programming). 
Für höchste Ansprüche an die Prüftiefe und eine 
geringe Pseudofehlerrate kann das System auch 
mit CAD-Daten programmiert werden. 
 
Eine umfangreiche Bauteilbibliothek und eine 
benutzerfreundliche Oberfläche unterstützen 
sie dabei. Zur Erstmusterkontrolle bei Neuan-

lauf, wird die Stückliste der 
Baugruppe importiert und 
die Bauteile, sortiert nach 
Sachnummern, mit Polung und 
Aufdruck auf dem Bildschirm 
angezeigt. Mit einem Maus-
klick können alle Bauteile einer 
Sachnummer kontrolliert und 
bestätigt werden. 

Dies führt zu einer enormen Zeitersparnis bei 
der Linienfreigabe. Für Inline-Anwendungen 
kann das System auch auf Ihre Transportmodule 
montiert werden.
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Optische Inspektion� Optische Inspektion

Leistungsmerkmale 
 �5 Mega-Pixel Farbkamera
 �Bildfeld: ca. 30 mm x 24 mm (offline)
 �Bildfeld: ca. 37 mm x 30 mm (inline)
 �Auflösung 12 µm (offline)
 �Auflösung 15 µm (inline)
 �Prüfleistung ca. 7 cm2/sek (offline)
 �Prüfleistung ca. 20 cm2/sek (inline) mit einer Kamera
 �Erhöhung der Prüfleistung durch mehrere Kamerasysteme

 �Leiterplattenformate bis max. 500 x 400 mm
 �LED-Beleuchtung
 �Programmierung mit CAD-Daten
 �Kleinserienmodus mit Auto-Masken-Generator
 �Benutzerfreundliche Oberfläche
 �Speicherung der Fehlerbilder und Fehlerprotokolle
 �Schrägsichtkamera (Option)
 �Lackauftragskontrolle mit Schwarzlicht

Die Prüfung von fluoreszierendem 
Schutzlack erfolgt mit UV-

Beleuchtung. Für das Lack AOI 
stehen angepasste Algorithmen 

zur Verfügung.

Automatische optische Inspektion von Lackauftrag mit Vipro-Serie

Angepasste AlgorithmenPlatine mit Schutzlack

Vipro-Serie
Die AOI Systeme der Baureihe 
ViproColour eigenen sich zur Kontrolle von 
SMT- und THT-Lötstellen und verfügen je 
nach Anwendung über eine weiße oder 
farbige LED-Beleuchtung, die verschiedene 
Beleuchtungsrichtungen ermöglicht. 

Die Bilder werden mit  einer 5 Mega-Pixel Farbkamera (opt. 10MP) 
aufgenommen. Die Analysesoftware kann wahlweise auf die Bilder 
mit den unterschiedlichen Beleuchtungen zugreifen. Natürlich sind 
diese Einstellungen in der Bauteilbibliothek bereits vordefiniert, 
können aber durch den Bediener angepasst werden. 

ViproColour Desktop ist als Offline Gerät mit Schublade und 
ViproColour Inline mit Leiterplattentransportsystem und SMEMA-
Schnittstelle konzipiert. Die Software unterstützt je nach Losgröße 
verschiedene Programmiermethoden, von Easy Programming 
mittels automatischen Bildvergleich bis AOI mit CAD-Daten und 
Bauteilbibliothek. Zur Erstmusterkontrolle bei Neuanlauf, wird die 
Stückliste der Baugruppe importiert und die Bauteile, sortiert nach 
Sachnummern, mit Polung und Aufdruck auf dem Bildschirm ange-
zeigt. Mit einem Mausklick können alle Bauteile einer Sachnummer 
kontrolliert und bestätigt werden. Dies führt zu einer enormen 
Zeitersparnis bei der Linienfreigabe.

Tischgerät
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Optische Inspektion� Optische InspektionINSPEKTION

AOI Systeme von MODUS
Wir bieten Lösungen für nahezu alle 
Inspektionsaufgaben mittels Scanner- 
oder Kamera-Systemen

Speziallinsen
Durch den Einsatz von Speziallinsen 
treffen die Lichtstrahlen absolut 
parallel vom Prüfobjekt auf die CCD. 
Die Bilder werden dadurch paralla-
xen- und verzerrungsfrei erzeugt und 
selbst bei kleinsten Bauteilen sind 
störende Ungenauigkeiten aufgrund 
von Parallaxenfehlern ausgeschlossen. 
Fehlerhafte Lötverbindungen werden 
dadurch noch sicherer erkannt und ihre 
Identifikation garantiert nachhaltig den 
Produktionsprozess.

parallaxenfrei

 �Vollständige Lötperleninspektion

 �Parallaxenfreies Scannersystem

 Pastendruck

 �THT-Inspektion

 �Lackinspektion mit Schichtdickenermittlung

 �Inspektion Leiterplatte Ober- und Unterseite in 

einem Arbeitsgang

 �Vollständige Einbindung in Fertigungslinien

 �Kommunikation/Datenaustausch im Linienkonzept

 �Prozesskontrolle mit Feed Back

Scanner-Systeme
In einem Scanvorgang ist es möglich eine Baugruppe einseitig oder doppelseitig 
bis zu einer Größe von 420 x 540 mm vollflächig zu erfassen und mit einer Auf-
lösung von 1.200 dpi bzw. einer Strukturauflösung von 21 µm zu prüfen. Dadurch 
können kürzere Prüfzeiten erreicht werden, welche durch Kamera Systeme nicht 
möglich sind.

Spezielle Beleuchtungen 
Spezielle Multi-LED/- + UV Beleuchtungen liefern nicht nur ein homogenes Licht, 
sondern gewährleisten unter bestimmten Beleuchtungswinkeln eine deutlich 
verbesserte Inspektion der Lotpastendepots bzw. Lötstellen. Es können dadurch 
Kurzschlüsse selbst bei feinsten Strukturen zuverlässig ermittelt werden. Das UV-
Licht ist darüber hinaus hervorragend für die Inspektion fluoreszierender Schutz
lacke einsetzbar. 
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Optische Inspektion� Optische Inspektion

Die Multi-LED Bilderfassungseinheiten bieten im Zusammenhang mit der modusAOI-Software eine optimale 
Prüfung von Schutzlacken. Unterschiedliche Schichtdicken werden farblich unterschiedlich dargestellt und können
dadurch leicht erkannt werden.

Die Kamera-Inspektion erfolgt mittels hochauflösenden 
Systemkameras im Zusammenhang mit der bewährten 
modusAOI-Software und erlaubt die kostengünstige und 
flexible Prüfung der einzelnen Fertigungsprozesse. Unter-
schiedliche Inspektionsaufgaben wie z. B. SMD-THT-UV 
sowie die Bondungs- und Laserschweißkontrolle können 
kombiniert werden. 

Die Inspektionssysteme von Modus können individuell mit 
verschiedensten Transportmittel ausgerüstet und als Inline- 
oder Offline- System angeboten werden. Doppelseitige 
Baugruppen können mittels eines Doppelscannersystems 
von unten und von oben gleichzeitig gescannt und geprüft 
werden.

Weitere Informationen und Auswahlmöglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Tabelle der ermittelten Schichtdickeconformal coating landscape image

Kamerasystem

Multi-LED Bilderfassungseinheiten

Flexibel einsetzbar:Kamera-Systeme
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Stereomikroskope� StereomikroskopeINSPEKTION

Mantis®-Betrachtungssysteme
Die Betrachtungsgeräte Mantis® bringen dem Anwender viele 
entscheidende Vorteile bei Inspektions-, Manipulations- oder 
Reparaturaufgaben. Die patentierte „okularlose“ Technik bietet 
einen ergonomischen Vorteil gegenüber traditionellen Okular-

Mikroskopen mit niederer Vergrößerung, was dem Mikrosko-
piker eine größere Freiheit der Kopfbewegung ermöglicht, die 
Augenermüdung minimiert und somit zu einer Verbesserung der 
Produktivität führt.

Key-Features 
 �Große Arbeitsabstände
 �Hervorragende Schärfentiefen
 �Große Bildausschnitte
 �Perfekte Hände-Augen-Koordination
 �Ergonomische Ausführung
 �Aktuelles Vision Design
 �LED-Beleuchtung
 �Augenabstand einstellbar

MANTIS® Compact mit Tischständer

MANTIS® Elite 
 ��Hohe Vergrößerung (max. x20)
 ��Hohe Performance  
(Bildausschnitt; Exit Pupil)

MANTIS® Compact 
 ��Gutes Preis-/Leistungsverhältnis
 ��Vergrößerung x4, x6, x8 über  
Schnellwechselobjektive

MANTIS® Compact mit Universalständer

Hervorragende 
dreidimensionale  

Bildqualität !

Digitale Handlupe Camβ (CamBeta)

Key-Features 
 �Vergrößerung in 4 Stufen bis zu 20x
 �Livebild über HDMI-Ausgang
 �4,3“ Farbdisplay
 �Einfache Bedienung, robustes Design
 �Speicherung von bis zu 20.000 Bildern
 �USB-Port für einfachen Datentransfer

Weitere Informationen, Artikel-Nummern und Auswahlmöglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Diese Handlupe ist bestens geeignet zur mobilen Prüfung und 
Inspektion, zur Dokumentation von Fehlern oder der Kontrolle 
unbeweglicher Objekte. Dank hochauflösendem Farbdisplay können 
Resultate präzise am Monitor betrachtet werden. Eine einfache 
Tastenbedienung, schnelle Bildaufnahme und der unkomplizierte 
Download der Bilder erleichtern die Routinearbeit. 

MANTIS® Elite mit  
Universalständer

CamBeta Art.-Nr.: 191-CMB001



105104 Tel.: 0911/3266-0  www.astonshop.deTel.: 0911/3266-0  www.aston.de

Stereomikroskope� Stereomikroskope

Key-Features 

 �Einzigartige 3D Bilder (Stereo)

 �Naturgetreue Sicht auf das Objekt

 �Bewegungsfreiheit des Kopfes

 �Für Brillenträger uneingeschränkt geeignet

 �Ergonomische Arbeitshaltung

 �Schutz vor Verschmutzung und Infektionsrisiko

 �Grob- und Feineinstellung zur präzisen Fokussierung

LYNX® EVO Stereo Dynascope
Das LYNX® wird hauptsächlich bei Inspektion von Lötstel-
len, Materialoberflächen, Nacharbeiten oder Montagear-
beiten sowie Vermessung und Dokumentation eingesetzt. 
Das LYNX® weitet die Strahlengänge auf und bietet daraus 
resultierend eine starke Entlastung der Augen und Freiheit der 
Kopf- und Körperhaltung. Es wird ein großer radialer und axialer 
Freiheitsgrad der Kopfposition erreicht und die uneingeschränkte 
Nutzung mit Brille oder Kontaktlinse führt zu entscheidenden Vor-
teilen bezüglich Komfort, Arbeitsleistung und Durchsatz, auch bei 

langen Arbeitsperioden. Das okularlose Stereomikroskop erlaubt 
eine 3-dimensionale Bilddarstellung in erstklassiker Qualität 
in einer angenehmen Arbeitshaltung. Das LYNX® EVO ist ein 
ergonomisch entwickeltes Stereomikroskop und erfordert keine 
Anpassung an den Bediener. Durch den Zoom-Faktor von 10:1 
kann die Vergrößerung von 6x - 60x mit zusätzlichen Objektiven 
auf 120x erhöht werden. Die integrierte HD-Kamera/Software 
(optional) ermöglicht die nahtlose Bild-/Videospeicherung. Das 
Mikroskop ist mit unterschiedlichen Stativen erhältlich.

 ��LYNX® EVO501 - mit Tischständer und Ringlicht (besonders geeignet für kleine Teile)

 ��LYNX® EVO502 - mit Säulenständer und Ringlicht (besonders geeignet für große Teile)

Weitere Informationen, Artikel-Nummern und Auswahlmöglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

EVO CAM II - Digitalmikroskop Full HD
Full HD Livebilder (1080p/60fps) erwecken eine makroskopische 
und mikroskopische Welt, mit hervorragender Detailgenauigkiet 
zum Leben. Vergrößerungsoptionen bis zu 300x und ein intelli-
genter Autofokus gewährleisten durchwegs ultraschrafe Bild-

qualität. Erfassung von perfekten Bildern mit einem Knopfdruck. 
Hochwertige Stativ-Varianten für Präzision und Stabilität. Ideal 
für Anwendungen in der Industrie, Qualitätssicherung, BioMed 
und im Labor.

Key-Features 

 �Schnelle Livebilder in hoher Qualität (1080p/60fps)

 Großer, optischer Zoombereich von 30:1 mit vielen 

   Vergrößerungsoptionen (bis zu 300x)

 �Bildspeicherung auf USB-Stick

 �Mehrere Nutzer betrachten gleichzeitig

 �Auto- und manueller Fokus

Weitere Informationen, Artikel-Nummern und Auswahlmöglichkeiten auf Anfrage. Wir beraten Sie gerne weiter.

Lynx® Evo mit Tischständer

Lynx® Evo mit Multi-axis 
Säulenständer
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Videomikroskop� Inspektions-StationINSPEKTION

Das kompakte Digital-Mikroskop bietet eine hervorragende Bildqualität 
für unterschiedlichste Anwendungen.  

Das für die Kamera optimierte Objektiv ermöglicht ein helles und natürliches 
Farbbild, mit nur einer sehr geringen Abschattung zum Bildrand 
(Vignettierung). Die integrierte LED-Beleuchtung ist auf einen 
Arbeitsabstand von 22,5 - 226 mm ausgelegt.
In diesem Bereich ergibt sich eine Vergrößerung von 
12x - 132x bezogen auf einen 21,5“ Monitor. 

ViTiny DiGi UM20

Key-Features 

 �Gestochen scharfe Bildqualität mit intelligentem Autofokus	

 �Vergrößerungsbereich 12x - 132x bei 22,6 mm

 �Bildspeicherung über SD oder USB

 �Schnelle 60 fps liefern klare Bilder

 LED-Ringlicht integriert   

 Anschluss an PC möglich

Ideal für eine Vielzahl von Anwendungen, einschließlich der Prüfung von Bauteilen aus den Bereichen Elektronik, 
Automobil, Feinmechanik, Medizintechnik und Kunststoff.

Videomikroskop digital 

ViTiny DiGi UM 20 Art.-Nr.: 92-UM20

Gelenkarmstativ ohne LED-Beleuchtung Art.-Nr.: 92-S-109
Gelenkarmstativ inkl. seitl. Schwanenhals LED-Beleuchtung Art.-Nr.: 92-S109GN04

Weiteres Zubehör auf Anfrage.

Im Lieferumfang enthalten:
- Ringlicht
- Säulenstativ
- Mikroskop ViTiny DiGi
- Anschlussmöglichkeit an PC
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Videomikroskop� Inspektions-Station

Inspektions-Station iLED inspect 01 / iLED WSM
Das iLED eignet sich für die visuelle Inspektion von gecoateten Bau-
gruppen, aber auch für Arbeitszwecke wie beispielsweise  
Vorbereitungsarbeiten oder Reparaturen. Die Beleuchtung besteht 
aus lei-stungsstarken LED-Panels mit unterschiedlichen Lichtfarben 
(Schwarzlicht und Warmweiß), die einzeln zuschaltbar sind.  
Ein zusätzlicher UV-Fluter zur besseren Ausleuchtung der Inspektions-
stelle mit Schwarzlicht ist optional erhältlich, wie auch ein Netz- und 
Druckluftanschluss für den Betrieb von Dosiergeräten innerhalb der 
Station.

Key Features: 

 Hohe Lichtintensität

 Variation der Farbtemperatur

 Geringe Leistungsaufnahme, folglich kaum Eigenerwärmung

 Lange Lebensdauer der LED-Leuchtmittel

Inspektionsstation iLED Art.-Nr.: 187-1000
Inspektionsstation iLED WSM Art.-Nr.: 187-4000

iLED WSM

iLED inspect 01
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LupenleuchtenINSPEKTION

Lupenleuchten/Leuchten 

In 4 Stufen dimmbare Lupen-
leuchte inkl. 3 Dioptrin Linse und 
60 hochwertigen LEDs. Die Linse 
ist um 50 % leichter und beson-
ders widerstandsfähig. Metallarm 
mit gekapselten Gelenken. Große 
Reichweite.

Lupenleuchte Omega 7 LED slim

Omega 7 Art.-Nr.: 280-E25130

Sehr schlanke und flexible Tages-
lichtleuchte. Ermüdungsfreies 
Arbeiten und Farbechtheit durch 
Tageslicht-Vollspektrum LED. Vier 
Helligkeitsstufen.

Zweifach biegsamer Arm mit 
ca. 70 cm Reichweite.

Arbeitsplatzleuchte Slimline 3

Double Power LED Slimline Art.-Nr.: 280-E35108

LED

LED

Lupenleuchte IQ mit LEDs dimmbar 
und Spritzschutz

IQ mit LEDs Art.-Nr.: 280-25100

LED60 hochwertige LDs 6330 Lux bei 15 cm 
Abstand, 4-Stufen-Dimmer, leichte 175 
mm Linse mit kratzfester Beschichtung. 
Extrem langlebig, niedriger Energiever-
brauch, geringe Wärmeentwicklung. 
Schneller Linsenwechsel möglich. Große 
Reichweite bis zu 118 cm. Frei bewegli-
cher Kopf/Arm. Stabile Positionierung.

Dimmbar. 2-in-1-Lichtquelle, leistungs-
starke Tageslicht-LEDs und UV-A-LEDs, 
100 % ESD-sichere Lupe, 17,5 cm 
eisenarme große Qualitätss-Glaslinse, 
Vergrößerungslinse mit 3 Dioptrien 
plus eine zusätzliche Schwingarmlinse 
mit 12 Dioptrien, 2 Helligkeitsstufen, 
Große Reichweite von 118 cm

Lupenleuchte IQ ESD & UV mit LEDs

ESD Omega 7 Art.-Nr.: 280-25101

LED

Dimmbare Hochleistungs- 
Arbeitsplatzleuchte.  
Mit 102 LEDs, in drei Stufen 
dimmbar. Die Leuchte ist bis  
112 cm ausschwenkbar, inkl.  
65 cm breiten Leuchtkopf.  
Auch in ESD-Ausführung  
erhältlich.

Arbeitsplatzleuchte Luminos LED

Luminos LED Art.-Nr.: 280-E35600
Luminos LED ESD Art.-Nr.: 280-E35611

LED
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Ablängen -
Abisolieren



Das Spektrum der Firma Metzner umfasst halb
automatische Tischmaschinen, vollautomatische 
Bearbeitungslinien sowie die präzise Rotativ
bearbeitung für Koaxkabel und geschirmte Kabel. 

Neuartige Materialien und Designs stellen hohe Anforde-
rungen an die erfolgreiche und qualitätsgerechte Kabel-

bearbeitung. Metzner Maschinen und deren Zubehör sind 
konsequent auf diesen Bedarf ausgerichtet. 

Überall wo serienmäßige Lösungen Ihren Bedarf nicht 
optimal erfüllen, bietet Ihnen Metzner auch individuelle 
Erweiterung zur Erreichung Ihrer Produktivitätsziele.

HOHE PRODUKTIVITÄT STEHT IM FOCUS
Kabelbearbeitungs- und Abisoliermaschinen mit herausragender Schnitt- und Abzugskraft

AM 1000 - Die Sensation unter den Tischgeräten !

Zum Ablängen und Abisolieren von Kabeln, Litzen 
und Drähten bis 10 mm Durchmesser und 6 mm2 
Kabelquerschnitt.

Mit einer umfangreichen Schnittstellenvor-
bereitung ist diese Maschine optimal durch 
Peripheriegeräte erweiterbar und bietet 
dadurch serienmäßigen Komfort.

Key Features: 

 �Höchster Bedienkomfort durch 12“ Touchscreen

 Serienmäßig mit Universal-V-Messer

 �Serienmäßig mit PC inklusive Software zur Steuerung von 1 oder 2 

Ink-Jet Druckern sowie Bearbeitung von Kabellisten und Kommuni-

kation mit einem MES-System

 Serienmäßig mit Kabellistenverarbeitung

 Robuste und langlebige Bauweise

AM 1000 Art.-Nr.: 358-12501068
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ABLÄNGEN / ABISOLIEREN Kabelverarbeitungsmaschinen� Kabelverarbeitungsmaschinen



PARAMETER AM 3500 AM 3700 AM 3800
Kabelaußendurchmesser max. 15 mm 15 mm 20 mm

Kabelquerschnitt Litze 1) 0,5 - 35 mm2 0,5 - 50 mm2 0,5 - 70 mm2

Kabelquerschnitt Volldraht 1) 0,5 - 6 mm2 0,5 - 10 mm2 0,5 - 16 mm2

Vorschubgeschwindigkeit max. 2) 180 m/min 180 m/min 180 m/min

Abisolierlänge Abzug 1. Seite 3) 210 mm 210 mm 210 mm

Abisolierlänge Abzug 2. Seite 110 mm 110 mm 140 mm

Kabellänge 75 mm - 999 m 75 mm - 999 m 75 mm - 999 m

Schneidsystem Doppelmesser Doppelmesser Doppelmesser

Vorschubsystem Band/Rolle Band/Rolle Band

Steuerung PC/SPS PC/SPS PC/SPS

Schnittstellen für Bedruckung serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für Peripheriegeräte serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für IT-Netzwerk serienmäßig serienmäßig serienmäßig

AM 3000 Baureihe ohne Rotativbearbeitung

Die Kabelbearbeitungsmaschinen 
der „AM 3000 Baureihe“ zeich-
nen sich durch herausragende 
Schnitt- und Abzugskraft aus und 
überzeugen mit ihrem modularen, 
robusten und langlebigen Aufbau 
im industriellen Dauereinsatz.

Alle Modelle dieser Baureihe sind 
serienmäßig vorbereitet für ein 
vollständiges Set an Schnittstellen für 
Peripheriegeräte und IT-Integrationen. 
Dadurch werden diese Maschinen zu 
kompletten Produktionslinien.

Key Features: 
 �Herausragende Schneidkraft
 Hohe Produktivität durch Geschwindigkeit
 �Ein Arbeitsgang - zwei Bearbeitungen
 �Wahlweise Rollenvorschub und Bandvorschub

1) materialabhängig /   2) stufenlos einstellbar /   3) bei Mehrfacheinschnitt längere Abisolierlänge möglich

AM 3500

AM 3700

AM 3800

230 V

6 bar

 Automatisches Ablängen und mehrstufiges Abisolieren
 „Doppelmesser-Schneidesystem“
 Serienmäßig mit V-Messer (HSS)
 Serienmäßig mit Rollen- oder Bandantrieb
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Kabelverarbeitungsmaschinen� Kabelverarbeitungsmaschinen



PARAMETER AM 3550 AM 3750 AM 3850
Kabelaußendurchmesser max. 15 mm 15 mm 20 mm

Kabelquerschnitt Litze 1) 0,5 - 35 mm2 0,5 - 50 mm2 0,5 - 70 mm2

Kabelquerschnitt Volldraht 1) 0,5 - 6 mm2 0,5 - 10 mm2 0,5 - 10 mm2

Vorschubgeschwindigkeit max. 2) 180 m/min 180 m/min 180 m/min

Abisolierlänge Abzug 1. Seite 3) 210 mm 210 mm 210 mm

Abisolierlänge Abzug 2. Seite 110 mm 110 mm 140 mm

Kabellänge 75 mm - 999 m 75 mm - 999 m 75 mm - 999 m

Schneidsystem Doppelmesser und  
Rotativmesser

Doppelmesser und  
Rotativmesser

Doppelmesser und  
Rotativmesser

Vorschubsystem Band/Rollen Band/Rollen Band

Steuerung PC/SPS PC/SPS PC/SPS

Schnittstellen für Bedruckung serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für Peripheriegeräte serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für IT-Netzwerk serienmäßig serienmäßig serienmäßig

AM 3000 Baureihe mit Rotativbearbeitung

Entwickelt und ausgestattet mit  
einem Leistungspotential für die  
komplette Kabelbearbeitung bis  
20 mm Durchmesser und 70 mm2  
Kabelquerschnitt 

Diese Maschinen bieten umfassende 
Bearbeitungsmöglichkeiten, von Standard-
Abisolierprozessen bis hin zum mehrstu-
figen Abisolieren auch sehr kurzer ge-
schirmter Koaxialkabel. Der Rotativschnitt 
sorgt für einen exakten Rundumschnitt  
bei Kabeln mit sehr dünnen Mantel-
isolierungen sowie bei der Koaxialkabel-
bearbeitung

Key Features: 

 �Hochpräziser Rotativschnitt
 Herausragende Schneidkraft
 �Hohe Produktivität durch Geschwindigkeit
 �Ein Arbeitsgang - zwei Bearbeitungen
 �Moderne Bedienung

1) materialabhängig /   2) stufenlos einstellbar /   3) bei Mehrfacheinschnitt längere Abisolierlänge möglich

AM 3550 AM 3750 AM 3850

230 V

6 bar

 Automatisches Ablängen und mehrstufiges Abisolieren
 „Doppelmesser-Schneidesystem“
 Rotativschneidemodul zur Bearbeitung von Koaxialkabeln
 Serienmäßig mit V-Messer (HSS)
 Serienmäßig mit Rollen- oder Bandantrieb
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Kabelverarbeitungsmaschinen� KabelverarbeitungsmaschinenABLÄNGEN / ABISOLIEREN



PARAMETER AM 5800 AM 5800 HD AM 5350
Kabelaußendurchmesser max. 35 mm 35 mm 30 mm

Kabelquerschnitt Litze 1) 1,5 - 185 mm2 1,5 - 240 mm2 1,5 - 185 mm2

Kabelquerschnitt Volldraht 1) 1,5 - 16 mm2 1,5 - 16 mm2 1,5 - 16 mm2

Vorschubgeschwindigkeit max. 2) 150 m/min 150 m/min 150 m/min

Abisolierlänge Vollabzug 1. Seite 270 - 450 mm 270 - 450 mm 270 - 450 mm

Abisolierlänge Vollabzug 2. Seite 90 - 270 mm 90 - 270 mm 90 - 270 mm

Abisolierlänge Teilabzug 1. Seite max. 450 mm 450 mm 450 mm

Abisolierlänge Teilabzug 2. Seite max. 270 mm 270 mm 270 mm

Kabellänge 100 mm - 999 m 100 mm - 999 m 20 mm - 999 m

Schneidsystem Doppelmesser Doppelmesser Doppelmesser und Rotativmesser

Vorschubsystem Bandvorschub Bandvorschub Bandvorschub

Systemüberwachung serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für Bedruckung serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für Peripheriegeräte serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Schnittstellen für IT-Netzwerk serienmäßig serienmäßig serienmäßig

AM 5000 Baureihe für große Kabeldurchmesser

Für Produktionsprozesse, bei denen Kabel mit 
großen Durchmessern zuverlässig und präzise 
bearbeitet werden, steht mit der AM 5000 Bau-
reihe eine Lösung bereit, die durch höchstes 
Niveau bei Schnitt- und Abzugskraft, Bedien-
komfort und Standzeit überzeugt.

Diese Maschinen wurden speziell für Kabel bis 35 mm 
Durchmesser oder 240 mm2 Querschnitt konzipiert.  
Mit ihren präzisen und feinfühligen Arbeitsweise 
eigenen sich die AM 5000 Modelle aber auch für die 
Bearbeitung dünner Litzen ab 1,5 mm2.

Key Features: 

 �Überragende Schnittkraft und Abzugskraft

 �Intelligenter Anpressdruck für  
optimale Materialbehandlung

 �Hohe Produktivität durch Geschwindigkeit
 �„Doppelmesser-Schneidesystem“
 Hochpräziser Rotativschnitt
 Selbständige Systemüberwachung
 Benutzerfreundliche Bedienung

1) materialabhängig /   2) stufenlos einstellbar /   3) bei Mehrfacheinschnitt längere Abisolierlänge möglich

AM 5800 AM 5800 HD AM 5350

230 V

 �Umfangreiche Speicherkapazität für Kabelbearbeitungs
programme
 Rotativschneidemodul (AM 5350) für die Bearbeitung von 

   geschirmten Leitungen, Hybridkabeln, Steuerleitungen mit 
   dünnem Kabelmantel und vielen anderen Anwendungen

 Elektronische Kabelbearbeitungs- und Abisoliermaschinen

 Automatisches Ablängen und mehrstufiges Abisolieren

 Serienmäßig mit patentiertem „Doppelmesser-Schneidsystem“

 Serienmäßig mit doppelter Systemüberwachung
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 ��Für Kabel mit Durchmesser von 3 - 40 mm
 Für Litzen von 2,5 - 185 mm2 

 Einfache Bedienung über PC
 Längenmesseinheit
 Separater Schneid- und Abisolierkopf
 Optional Schlitzeinheit
 Anschlüsse für Abwickler, Ableger, Inkjet etc.
 �Speedy 40 H: Verarbeitung von Litzen bis 300 mm2  
mit hydr. Schneideinheit

Abläng- und Abmantelmaschine Speedy 40

PARAMETER SPEEDY 40 SPEEDY 40 H
Kabeldurchmesser 3 - 40 mm 3 - 40 mm

Querschnitt 2,5 - 185 mm2 2,5 - 300 mm2

Kabeltransportgeschwindigkeit programmierbar, 0,1 - 2,5 m/sek programmierbar 0,1 - 2,5 m/sek

Speedy 40 Art.-Nr.: 318-44800

Lösungen für den Schaltschrankbau

Das leistungsstarke Kabelverarbeitungscenter für Kabel bis  
ø 40 mm mit schonendem Kabeltransport durch Transportriemen.

Linie Speedy

Metzner Triathlon Systeme

 �Individuelle Beschriftung der Litzen (Tintenstrahl-Bedruckung 
mit einem/zwei Druckern und die Brady Wraptor-Bedruckung)

Das Triathlon-System bietet eine einzigartige  
und vollständige Systemlösung zur Senkung  
Ihrer Kosten im Schaltschrankbau. 

Mit der „Triathlon 2000“ oder der flexiblen 
und schnellen „Triathlon 3000“ bieten wir 
Ihnen die passende Lösung für verschiedene 
Anwendungen. Schneiden - Isolieren - Crim-
pen. Gleichzeitig werden die Litzen beschrif-
tet und nach der Bearbeitung abgelegt. 

Da alle Litzen beschriftet und nach Baugrup-
pe sortiert sind, erfolgt die Verdrahtung am 
Schaltschrank wesentlich schneller als bisher.

Sprechen Sie uns bezüglich Ihres Projektes gerne an. 
Zusätzlich können wir einen Besuch in Ihrem Haus vereinbaren.!

 Präzises Ablängen und ein- oder beidseitiges Abisolieren

 ��Crimpen der Aderendhülsen(einseitig und beidseitig) 
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Ablängmaschinen

PARAMETER VARIOCUT RED VARIOCUT GREEN VARIOCUT BLUE
Kabelaußendurchmesser max. 30 mm 30 mm 30 mm

Kabelquerschnitt Litze (Kupfer) 1) 50 mm2 50 mm2 50 mm2

Kabelquerschnitt Volldraht (Kupfer) 1) 10 mm2 10 mm2 10 mm2

Vorschubgeschwindigkeit max. 2) 45 m/min 90 m/min 120 m/min

Kabellänge 0,1 mm - 999 m 0,1 mm - 999 m 0,1 mm - 999 m

Schneidsystem Stanzschnitt / Scherschnitt / Schlauchschnit

Artikel-Nummer 358-10200226 358-10200266 358-10200227

Ablängmaschine Variocut 

 Mehrnutzen durch austauschbare Werkzeuge
 Vielfältige Bearbeitungsmöglichkeiten 
 Überragende Schneidekraft
 Bandverstellung pneumatisch
 Einfache Bedienung

230 V

6 bar

1) materialabhängig /   2) stufenlos einstellbar 

Drähte, Litzen, Flach- und Rundkabel können ebenso präzise 
geschnitten werden, wie weiche und harte Schläuche, Folien, 
Etiketten und viele weitere Materialien. Speicher-
programmierbare Steuerung und Schrittmotoren für 
exaktes Positionieren, variable Geschwindigkeit 
sind Standardausrüstung.

Ablängmaschine Aston SP101

 �Rundkabel 0,1 bis 25 mm2  (Litze)
 �Mehradrige Kabel bis 5 x 2,5 mm2

 �Spezielle Ausführungen für Rundmaterial und starre Schläuche  
sowie Rohre erhältlich
 �Automatischer Betrieb, Mikroprozessor gesteuert
 �Länge/Stückzahl sowie Schneidezeiten und Motorengeschwindigkeit 
einstellbar über Tastatur

Längenbereich 1 mm - 99.999 mm

Max. Durchlasshöhe 20 mm

Max. Durchlassbreite 50 mm (auf Wunsch bis 80 mm)

Aston SP101 Art.-Nr.: 306-SPSTD

230 V

6 bar

Horizontaler Abroller SVO-1
Für Spulen bis 500 mm und 

28 kg inkl. Bremse

Vertikaler Abroller SVV-1
Für Spulen mit DM 12 - 60 

und max. 120 mm Breite zur 
direkten Montage an die 

Maschine

Optionales Zubehör:

Beispiele
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Duplex D2
Manuelles Abmantelgerät für  
mehradrige Kabel, zum Beispiel  
3 x 1,5 mm². Abmantellänge 
bis ca. 170 mm. Das Abmanteln 
und Abisolieren erfolgt in 
einem Arbeitsgang. 
Lieferung ohne 
Abmantelmesser.

Duplex D2 Art.-Nr.: 316-1000

Simplex E / S / 30
Simlex E
wie Duplex D2, jedoch nur zum Abmanteln.
Simplex S
Manuelles Abmantelgerät für Kabel und Litzen 
bis 15 mm Ø, Abmantellänge bis ca. 100 mm.
Simplex 30
Manuelles Abmantelgerät für Kabel und Litzen bis 30 mm 
Ø, Abmantellänge bis ca. 150 mm. 

Simplex E Art.-Nr.: 316-2000
Simplex S Art.-Nr.: 316-3000
Simplex 30 Art.-Nr.: 316-4000

HANDWERKZEUGE

Universalschneidmaschine Aston 15
 �Elektropneumatisch gesteuerter Ablängautomat
 �Geeignet für Drähte, Litzen, Flachkabel, Folien, Gummi, Isolierschläuche,  
Schrumpf- und Gewebeschläuche, Leder, Drahtgewebe usw.
 �Kräftiger Bandantrieb
 Maximale Schneidbreite 150 mm
 �Maximaler Querschnitt (Litze) 70 mm2

PARAMETER Aston 15 PLC Aston 15 PT

Steuerung FolientastaturFolientastatur TouchscreenTouchscreen

Oberbandanhebung: pneumatischpneumatisch pneumatischpneumatisch

Längeneingabe: 0,1 mm bis 500 m digital0,1 mm bis 500 m digital

Längenauflösung: 1 mm1 mm

Vorschub:Vorschub: 1 m/s1 m/s

Max. Zugkraft: ca. 20 kgca. 20 kg

PC-Schnittstelle:PC-Schnittstelle: ------ USB, EthernetUSB, Ethernet

Zusatzlängenmessung: ------ ------

Durchlasshöhe: 15 mm15 mm

Erhöhter Durchlass: 30 mm (Option Version II)30 mm (Option Version II)

Artikel-Nummer 376-SM15PLC376-SM15PLC 376-SM15PT376-SM15PT

230 V

6 bar

Universalschneidmaschine Aston EVOCUT
 �Komfortable Eingabe über ein 5“ Grafikdisplay
 Möglichkeit zur Erstellung von kompletten Projekten direkt an der Maschine
 Optionale Erweiterung zur Zuführung mehrerer Leitungen über die Aston EVOFEED
 Horizontale Arbeitsebene für übersichtliche Einsicht in den Arbeitsbereich
 Geführter Abwurf der geschnittenen Leitungen
 �Einfaches Einlegen der Leitung
 Komplette Integrationsmöglichkeit in das WPC

Einzelleiter feindrähtig 0,08 - 10 mm2 (AWG 28-8)

Einzelleiter eindrähtig 0,08 - 2,5 mm2 (AWG 28-14)

Max. Leitungsdurchmesser 8 mm Aston EVOCUT Art.-Nr.: 315-V10CC0070
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MODELL

Aston C

Artikel-Nr. 374-012063002

Bereich 0,03 - 16 mm2

Gewicht 195 g

Länge 200 mm

Längenanschlag ja

Vollabzug max. 21 mm im Teilabzug

Mechanische Abisolierzange:

Thermische Abisolierzange für Litzen 
oder Massivdrähte mit PVC-Isolatio-
nen. Durch die niedrige Temperatur 
wird ein Verkohlen der Schnittstellen 
vermieden. 

Millimetergenaues Schneiden von 
sämtlichen Kunststoff- und Gummiteilen, 
Schläuchen, insbesondere Schrumpf-
schläuchen  bis 20 mm Durchmesser. 
Längen von 30 - 80 mm einstellbar.

Zum Schneiden von Flachbandkabeln 
bis 80 mm Breite. Aber auch sämtliche 
Kunststoffe, Gummiteile und Schrumpf-
schläuche können problemlos geschnit-
ten werden. Längen von 6 - 150 mm 
einstellbar.

Abisolierzange 
1/T2

Ablängschere 
AAT 80

Ablängschere 
AAT 150

Abisolierzange 1/T2 Art.-Nr.: 109-0001 AAT 80 Art.-Nr.: 113-100250 AAT 150 Art.-Nr.: 113-100251
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Abisolier- und Verdrillmaschine Aston 20U
 �Geeignet für PVC, Teflon und ähnlich isolierte Litzen von ca. 0,14 - 4,0 mm2

 �Abisolierlänge stufenlos einstellbar von 1,5 - 20  mm
 �Es können links- oder rechtsverseilte Leitungen bearbeitet werden
 �Hohe Abisolier- und Verdrillqualität
 �Lieferung ohne kabelspezifischen Abisolierkopf

Aston 20-3
wie vor, jedoch Anordnung von drei Abisolierköpfen nebeneinander

Aston 20U Art.-Nr.: 319-2001
Aston 20-3 Art.-Nr.: 319-2002

Halbautomatische Abisoliermaschinen

Litze Flach-
band Koax

Maschine Querschnitt /
Durchmesser Halbabzug Vollabzug Abisolieren, 

Verdrillen Breite 9-stufig Einlege-
tiefe

Aston 20U 0,14 - 4,0 mm2 1,5 - 20 mm 5 mm

Aston 22U 0,4 - 1,8 oder 
1,8 - 3,0 mm

AM-020 0,05 - 6,0 mm2 3 - 20 mm 3 - 20 mm 22 mm

AM-040 2,5 - 16,0 mm2 3 - 20 mm 3 - 20 mm 22 mm

AM-015 0,15 - 4,0 mm2 1,5 - 15 mm 1,5 - 15 mm 8 mm 9 mm

AM Strip-IT 0,15 - 4,0 mm2 1 - 20 mm

Beri.Co.Max V2 Ø 2 - 24,5 mm 0,01 - 100 
mm

0,01 - 100 
mm

0,01 - 100 
mm

AM-1 Ø 0,5 - 15 mm 250 mm 65 mm 20 mm

AM-2 Ø 1,0 - 25 mm 450 mm 120 mm 35 mm

AM-
Allround Ø 1,0 - 24 mm

400 / 750 
oder 1.000 

mm
5 - 160 mm

AM-Allround 
Auto

230 V

Wir liefern eine große 
Auswahl an Abisoliermaschinen 
für unterschiedlichste 
Anwendungen. 
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Abisoliermaschine Aston 22U
 �Für Lackdrähte mit wahlweise 0,4 - 1,8 mm oder 
 1,8 - 3,0 mm Durchmesser

 �Maximale Abisolierlänge von ca. 65 mm

 �Umschaltbarer Rechts- / Linkslauf

Aston 22U 0,4 - 1,8 mm Art.-Nr.: 319-22000
Aston 22U 1,8 - 3,0 mm Art.-Nr.: 319-22001

Abisoliermaschine AM-020
 �Litzen mit Querschnittsbereich von 0,05 - 6,0 mm2

 �Stufenlose Einstellmöglichkeit des Querschnitts
 �Kein Messerwechsel nötig
 �Auslösung des Arbeitsvorgangs per induktiven Sensor 

Abisoliermaschine AM-040
Für einen Querschnittsbereich von 2,5 - 16,0 mm2,
max. Aussendurchmesser 8 mm.

AM-020    Art.-Nr.: 315-1000
AM-040    Art.-Nr.: 315-4000 V-Messer

230 V

230 V

Abisoliermaschine AM-015
 �Rundleiter von 0,15 - 4,0 mm2, bei max. Aussendurchmesser von 5,0 mm 
 �Für alle gängigen Leitungsisolationen 
 �Exakte Parallelführung der Messerköpfe
 �Betrieb mit Prismen-, Düsen- oder Flachmessern

AM-015 Art.-Nr.: 311-4000

Querschnitt 0,15 - 4,0 0,15 - 4,0 mm2

Abisolierlänge 1,5 - 15 mm1,5 - 15 mm

Flachleiter bis 8 mm Breitebis 8 mm Breite

Rundleiter max. 5 mm Außendurchmessermax. 5 mm Außendurchmesser

6 bar

Düsenmesser

Prismenmesser

Flachmesser
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 �Rundleiter bis  5 mm Aussendurchmesser 
 Extrem kurze Litzenenden bearbeitbar (<= 9,75 mm)
 �urze Zykluszeiten 
 �Touch-Screen-Bedienung
 Sensorauslösung
 Selbstzentrierende Klemmbacken

Option: Barcodescanneer für sofortigen Menüabruf

Abisoliermaschine AM Strip-IT

AM Strip-IT Art.-Nr.: 311-STRIP-IT

Querschnitt 0,15 - 4,0 0,15 - 4,0 mm2

Flachleiter bis 8 mm Breite

Abisolierlänge 1,5 - 20 mm Vollabzug1,5 - 20 mm Vollabzug
2,5 - 20,5 mm Teilabzug2,5 - 20,5 mm Teilabzug

230 V

FlachmesserPrismenmesser

Koaxial-Abisoliermaschinen

 �Vollprogrammierbare, halbautomatische Abisoliermaschine
 �Für ein- und mehrstufiges Abisolieren von Koaxial-, bzw. Triaxialleitungen und  
Hochvoltleitungen, Sucoform Koaxialleitungen und Corrugated Cables (Wellrohr)
 �Für Kabel bis 24,5 mm Außendurchmesser und einer  
Abisolierlänge bis 100,0 mm

 Sensorposition verfahrbar durch eigenen Sensormotor
 Hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit
 Bis 1.000 Speicherplätze
 Fester Anschlag für genaue Abisolierlängen
 Linear zustellbare Abisoliermesser und Zentrierung für höchste 

   Präzision
 Bis 1.000 Speicherplätze
 Einfacher und schneller Messerwechsel
 Auslösug durch Anschlag, Fußpedal oder externes Triggersignal

Elektrische Koax-Abisoliermaschine Beri.Co.Max V2

Beri.Co.Max Art.-Nr.: 311-BeriCoMax

Querschnitt ca. 1,0 - 24,5 mm Außendurchmesserca. 1,0 - 24,5 mm Außendurchmesser

Abisolierlänge 0 - 100 mm0 - 100 mm

Einsetzbare Messer Flachmesser (Standard)Flachmesser (Standard)

Sprechen Sie uns bezüglich Ihres Projektes gerne an. 
Zusätzlich können wir einen Besuch in Ihrem Haus vereinbaren.!

Bearbeitete Leitungen

Düsenmesser

121120 Tel.: 0911/3266-0  www.astonshop.deTel.: 0911/3266-0  www.aston.de

Abisoliermaschinen� LaserabisolierenABISOLIEREN



Laserabisoliermaschinen Sienna-Serie

Laserabisoliermaschine Sienna 210/325/350
 �Zur Verarbeitung im Querschnittsbereich AWG 50 bis AWG 8
 �Abisolieren von schwierigem Isolationsmaterial
 �Abisolierlänge manuell einstellbar bis 100 mm
 �Es können mehrere Leitungen nebeneinander verarbeitet werden
 �Alle Prozessdaten werden im Display programmiert

Diese Maschinen wurden speziell für schwierige Isolationsmaterialien und heikle 
Abisolieranforderungen entwickelt. 

Der Prozess des Abisolierens erfolgt ohne Beschädigung der Ader. Der Laserstrahl 
wird von der Ader reflektiert, während die Isolation vom Laser verdampft wird.  
Daher sind diese Maschinen hervorragend geeignet für anspruchsvolle, kritische 
Anwendungen, bei denen jede Beschädigung der Einzelader unzulässig ist. 

Key Features:

 ��Keine Beschädigung der Ader

 ��Verarbeitung von 99 % aller  
Isolationsmaterialien

 ��Verarbeitung verschiedenster Kabelarten
 ��Einhaltung extrem enger Toleranzen

 ��Variable Zwischenausisolierung

 ��Verarbeitung eines extrem breiten  
Leitungsbereichs

 ��Höchstmögliche Abisolierqualität

PARAMETER SIENNA 210 SIENNA 325/350 SIENNA 530 SIENNA 725 D SIENNA 750 D
Laser 10 W luftgekühlt 25 W / 50 W luftgekühlt 30 W luftgekühlt 25 W luftgekühlt 50 W luftgekühlt

System Laserklasse 1 Laserklasse 1 Laserklasse 1

Typen 1-Achsenlaser - S
2-Achsenlaser - DA

rotierender 2-Achsenlaser 
360°

2-Achsenlaser - DA
2-Achsenlaser - AWH

Abisolierlängen 1-Achsenlaser (S): 100 mm
2-Achsenlaser (DA): 100 x 100 mm

max. 200 mm mit End- und 
Fensterausisolierungen

100 x 150 mm

Geschwindigkeit max. 50 mm/sek. max. 50 mm/sek. max. 250 mm/sek.

Durchmesser max. 6 mm 1, 5 - 25 mm max. 6 mm

Kabeltypen Flach- und Rundkabel Rundkabel Flach- und Rundkabel

Verarbeitbare 
Isolatonen

PTFE / Teflon® - Tefzel® - PVC - Polyurethane - Silicon - Kapton®  - Polyimide - Polyesterimide - Polyester - Fibreglass - 
Polyethylene - Nylon

Bearbeitetes Flachbandkabel

Bearbeitete Leitungen

Sienna 210S   10 W Art.-Nr.: 304-S210S
Sienna 325S   25 W Art.-Nr.: 304-S325S
Sienna 350S   50 W Art.-Nr.: 304-S350S

Verfügbar sind unterschiedlichste Laservarianten:

 �1-Achsenlaser für Bearbeitung der Kabelenden
 �2-Achsenlaser für End- und Fensterausisolierungen
 �Rotationslaser mit 360° RundschnittAufnahme DA-Version
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CO2-Laserabisoliermaschine
Sienna 210 D/325 D

Sienna 725/750 Serie
	Die Sienna 700 Serie sind frei programmierbare Zwei-Achsen CO2-Laserab-
isoliermaschinen als Standalone oder im Durchlaufbetrieb (AWH). Leistung 
25 W oder 50 W. Der Highspeed-Laser arbeitet mit hoher Präzision und 
ermöglicht das Abisolieren schwierigster Isolationen. 

Per Touchscreen lassen sich die Artikel einfach editieren und als Programm 
speichern. Der Stand-Alone Laser Sienna 7xx ist mit einer Einschubvorrich-
tung zur Aufnahme der zu verarbeitenden Kabel ausgestattet. Es können 
mehrere Artikel nebeneinander bearbeitet werden.

Sienna 210 D Art.-Nr.: 304-S210D
Sienna 325 D Art.-Nr.: 304-S325D

Sienna 530
 �Zur Verarbeitung von Leitungen mit  
1,0 - 22 mm Durchmesser
 �Mikroprozessorgesteuert
 �Rund- und Längsschnitt programmierbar       �360° rotierender Laserkopf

Sienna 530 Art.-Nr.: 304-S530

 �CO2-Laser mit patentierter 360° Umlenkung
 �Leistung 10 W, luftgekühlt
 �Speziell für schwierige Isolationsmaterialien
 �Einschnitttiefe regelbar

Sienna 510

 �Programmierbarer 2-Achsenlaser mit verfahrbarer X/Y-Achse
 Arbeitsfläche 100 x 100 mm
 �Leistung 10 oder 25 W

Sienna 510 Art.-Nr.: 304-S510

Sienna 7xxD AWH
Laserabisoliermaschinen, zur Nutzung in Verbindung mit einer Kabelbear-
beitungsautomat im Durchlaufbetrieb. Nach dem Auslösesignal wird das 
geladene Programm abgearbeitet. Es können sowohl Fenster- als auch 
Endverarbeitungen auf der Leitung angebracht werden. Die weitere 
Bearbeitung erfolgt dann über den Kabelbearbeitungsautomaten.

Sienna 725D Art.-Nr.: 304-S725D 25 W
Sienna 750D Art.-Nr.: 304-S750D 50 W

Muster 

Sienna 725D AWH Art.-Nr.: 304-S725DAWH 25 W
Sienna 750D AWH Art.-Nr.: 304-S750DAWH 50 W
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Sienna 800 Duo
Die Sienna 800 Duo ist ein Scanner-
Laser System, das durch die Kombi-
nation eines 50 Watt CO2  und eines 30 W 
YAG Flächenlasers für eine Vielzahl von 
Isolationstypen und auch für Lackdraht 
geeignet ist. 

Die zu verarbeitenden Leitungen werden händisch in eine 
Einspannvorrichtung eingelegt und dann in den Arbeits-
bereich der Maschine eingesetzt. Dort wird die Oberfläche 
in Hochgeschwindigkeit abgebrannt. 

Für die Bearbeitung der Unterseite muss die Einspannvor-
richtung manuell entnommen und um 180° gedreht werden. Optional ist auch eine automatisierte Drehung in der Maschine möglich.  
Die Verarbeitungsparameter werden in der Maschine gespeichert, der Verarbeitungsvorgang wird per Kamera am Maschinendisplay angezeigt.

Die Sienna 800 Duo beinhaltet zwei Lasertypen und eine integrierte PC-Steuerung mit Touch-Screen. Optional sind eine Schwenkeinheit  
zum automatischen Drehen des Produkts und ein Tisch erhältlich.

Sienna 800 Duo Art.-Nr.: 304-S800D

Verarbeitbares Isolationsmaterial 50W CO2 Laser

 �PTFE / Teflon®
 �ETFE / Tefzel®
 �Polyimide
 �Kapton®

und viele andere harte, weiche oder  
hochtemperaturbeständige Materialien.

Verarbeitbares Isolationsmaterial 30W YAG Laser:

 �Lackdraht
 �Beschichtete Metalle

Bearbeitete Muster:

Schirmbearbeitungsmaschinen

Entflechtmaschine EF2000
 �Zum Entflechten von geschirmten Leitungen  
bis ca. 8 mm Aussendurchmesser

 �Nie mehr mühseliges Aufbürsten  
per Hand

 �Zwei verschiedene Bandqualitäten  
lieferbar

EF 2000 Art.-Nr.: 319-8000

Beispiel entflechtete Leitung
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Schirm- und Geflechtschneidemodul 
Aston BCC
 �Für Geflechte und Abschirmungen gängiger  
Koaxialkabel oder anderer geschirmter Leitungen  
bis ca. 22 mm Ø 

 �Einfaches und schnelles Durchtrennen des Schirms

 �Sichere Trennung auch bei unrunden Leitungen

 �Integrierter Festanschlag für Einstellung 
  der Kürzlängen

Aston BCC Art.-Nr.: 311-BCC

Abmantelmaschine AM-1
 �Zum Abmanteln / Abisolieren von Rundleitern mit  
Aussendurchmesser von 0,5 - 15 mm

 �Flachkabel bis zu einer max. Breite von 20 mm
 �Option für größere Abisolierlängen lieferbar
 �Auslösung Fußpedal

AM-1 mit Sensorauslösung
wie vor, jedoch verkürzte Abisolierlänge (55mm)

AM-1 Art.-Nr.: 311-1000
AM-1 mit Sensorauslösung Art.-Nr.: 311-1100

Abmantelmaschinen

Kabeldurchmesser 0,5 - 15 mm0,5 - 15 mm

Flachkabel bis 20 mm Breitebis 20 mm Breite

Abisolierlänge max. bis 65 mm Vollabzug, bis 250 mm Teilabzugmax. bis 65 mm Vollabzug, bis 250 mm Teilabzug

Muster

Form-Messer gem. 
Kabelmuster

6 bar

Reinigungsvorrichtung Beri.Co.Clean
 Absaugvorrichtung für stabförmige Materialien wie Kabelleitungen, 

   Katheter etc.

 �Absaugung unerwünschter Partikel und anhaftende Verschmutzungen,  
z. B. Staub, Späne, Talkum etc.

 �Auslösung durch Fußventil oder optischen Sensor

 Abgesaugte Partikel werden sicher ausgefiltert und gelagert, 
   keine Abgabe an die Umgebung

Beri.Co.Clean mit Fußschalter Art.-Nr.: 311-BERICOCL1
Beri.Co.Clean mit Sensorauslöser Art.-Nr.: 311-BERICOCL2

Kabeldurchmesser bis ca. 19,0 mmbis ca. 19,0 mm

Kabellänge bis ca. 270 mmbis ca. 270 mm
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6 barAbmantelmaschine AM-2 / 2V / 500 / 750 / 1000
 �Zum Abmanteln / Abisolieren von Rundleitern mit Aussendurchmesser von 1,0 - 25 mm
 �Breitbandkabel bis zu einer max. Breite von 35 mm
 �Verarbeitung mit Formmesser gemäß Kabelmuster
 �Option für größere Abisolierlängen lieferbar
 �Auslösung über Fußpedal

AM-2 mit Sensorauslösung
wie vor, jedoch mit Sensor und verkürzten Hub (110 mm), ohne Fußpedal.

AM-2 Art.-Nr.: 311-2000
AM-2 mit Sensorauslösung Art.-Nr.: 311-2200
AM-2V, mit Abzugslänge 235 mm Art.-Nr.: 311-2235
AM-500, mit Abzugslänge 500 mm Art.-Nr.: 311-5000
AM-750, mit Abzugslänge 750 mm Art.-Nr.: 311-5100
AM-1000, mit Abzugslänge 1.000 mm Art.-Nr.: 311-5200

Elektropneumatische Abisoliermaschine AM-Allround
 �Zum rotierenden Abmanteln von Rundkabel, Mantelleitungen,  
Litzen, Koaxialkabel etc.
 �Durchmesser Rundleitungen von 2 - 24 mm
 �Einstellbare Abzugslänge 5 bis 160 mm
 �Auslösung über Sensor

AM-Allround 400 / 750 / 1000
wie vor, jedoch mit Teilabzug 400, 750 oder 1.000 mm, 
Sensorauslösung.

AM-Allround Art.-Nr.: 311-6000
AM-Allround 400 Art.-Nr.: 311-6100
AM-Allround 750 Art.-Nr.: 311-6200
AM-Allround 1.000 Art.-Nr.: 311-6300

Rundleiter von 1,0 - 25 mmvon 1,0 - 25 mm

Flachkabel bis 35 mm Breitebis 35 mm Breite

Abisolierlänge max. 120 mm Vollabzug, bis 420 mm Teilabzugmax. 120 mm Vollabzug, bis 420 mm Teilabzug

Rundleiter von 2,0 - 24 mmvon 2,0 - 24 mm

Abisolierlänge 5 - 160 mm Vollabzug, Teilabzug bis 400, 750 oder 1.000 mm5 - 160 mm Vollabzug, Teilabzug bis 400, 750 oder 1.000 mm

Flachmesser rotierend

230 V

6 bar

Ausstattung:

- Messerkopfschlitten mit Kugelbuchsenführung

- Problemlose Abfallbeseitigung (Isolationsreste  
   werden aus der Maschine herausgeführt)

- Klemmkraft stufenlos einstellbar

- Kabelklemmung und Abzug durch pneumatische Zylinder

- Drehbewegung des Messerkopfes durch 24V-Gleichstrommotor
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Verdrillgeräte

 �Verdrilleinheit zum Verdrillen von zwei Leitungen  
mit exakter Schlaglänge

 �Frei konfigurierbare Anzahl der  
Vor- und Rückwärtsbewegungen

 �Beschleunigungsrampe

 �Verdrillgeschwindigkeit

Aston Lead Twist

 PARAMETER Lead Twist SP Standard Lead Twist Mini

Artikel-Nummer 391-1000 391-1100

Querschnitt 0,25 - 4,0 mm2 0,25  - 1,5 0,25  - 1,5 mm2

Minimale Länge 200 mm 40 mm40 mm

Max. verdrillbare Länge 15 m 200 mm

Ausgleichselement Einfach oder doppelt wirkend Integriert

Lead Twist

Muster

Lead Twist Mini

Auftrenngeräte für Bandleitungen

Separator 4250
Auftrenngeräte für Band-
leitungen im Raster 1,27 mm 
mit 30 Rollenpaaren, Flach-
bandbreite bis 75 mm, mit 
Klemmfuß und Handkurbel. 

Sonderausführungen für 
andere Raster sind möglich.

Separator 5250
Auftrenngerät für Band-
leitungen im Raster 1,27 mm, 
mit 13 Rollenpaaren, Flach-
bandbreite bis 32 mm, mit 
Klemmfuß und Handkurbel. 

Sonderausführung für andere 
Raster sind möglich.

Separator 5250 Art.-Nr.: 313-0001 Separator 4250 Art.-Nr.: 313-0002

Programmierbare Abisoliermaschine AM-Allround Auto
 �Zum rotierenden Abmanteln von Rundkabel, Mantelleitungen,  
Litzen, Koaxialkabel etc.

 Möglichkeit der Datensicherung, um kabelspezifische  
   Bearbeitungsprogramme abzurufen 
 Rotierender Messerkopf
 Kapazitiver Touchscreen 5“
 Messer der AM-Allround verwendbar

Abisolierdurchmesser ca. 2,0 - 25,5 mmca. 2,0 - 25,5 mm

Abisolierlänge ca. 7,0 - 250 mm, im Teilabzug bis 600 mm*ca. 7,0 - 250 mm, im Teilabzug bis 600 mm*

AM-Allround Auto Art.-Nr.: 311-6000_A

6 bar
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Prüfgeräte



Typ Isolierte 
Aderend-

hülsen

Unisolierte 
Aderend-

hülsen

Gedrehte 
Kontakte 

Unisolierte 
Rohr-/Quetsch-

kabelschuhe

Isolierte 
Crimp-

kontakte

Offene 
Crimp-

kontakte

Verarbeitungsart lose lose lose lose lose lose

H
an

dc
ri

m
pe

n

Aston 2000

Aston 2001

Aston 3000

UP 15

Cr
im

pp
re

ss
en

CS 300

UP 14 / BA / ZLW 0,14 - 50 mm2 0,14  - 16 mm2 0,5 - 16 mm2 0,25 - 6 mm2 0,14 - 6 mm2

UP 35 / BA 0,14 - 50 mm2 0,14 - 16 mm2 0,5 - 16 mm2 0,25 - 6 mm2 0,14 - 6 mm2

SSC 0,14 - 50 mm2 0,14 - 16 mm2 0,5 - 16 mm2 0,25 - 6 mm2 0,14 - 6 mm2

UP 40

UP 60

Übersicht Crimpgeräte

Crimpzangen für die professionelle Anwendung 

Die Aston 2000 Serie ist für unterschiedlichste Anwendungen geeignet. 

Abgestimmt auf den jeweiligen Anwendungsbereich steht ein 
umfangreiches Sortiment an Gesenken zur Verfügung. 

Vercrimpung erfolgt scherenförmig.

Aston 2000 Handzange für CS 30 / CK 100 Gesenke

Basiszange (kurzer Griff) Art.-Nr.: 374-016637038
Basiszange (langer Griff) Art.-Nr.: 348-016616001  �CS 30 / CK 100

Basiszange (kurzer Griff) Art.-Nr.: 348-019000006
Basiszange (langer Griff) Art.-Nr.: 348-019001004

Das linear arbeitende Crimpsystem erfüllt höchste Ansprüche 
an Qualität und funktionellem Einsatz. 

Aston 2001 Handzange für CS 30 / CK 100 Gesenke

CS 30 / CK 100

Es sind unterschiedliche Gesenke vom Querschnittsbereich 
0,03 bis 16 mm2  verfügbar. Das Doppelführungssystem 
garantiert eine gleichmäßige Schließkraft und präzise 
verwindungssteife Führung in allen Profilen. 
Vercrimpung erfolgt parallel.
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Das Werkzeugsystem CSV 10 vereint Flexibilität 
und höchste Verarbeitungspräzision mit linearer 
Crimptechnologie. 

Je nach Verarbeitungsbedarf wird der Werk-
zeugkopf ausgetauscht. Viele verschiedene 
Werkzeugköpfe ermöglichen die Verarbeitung 
von verschiedensten Steckverbindern bis hin zu 
Lichtwellenleitern oder Flachbandkabeln. Die 
Vercrimpung erfolgt parallel.

Aston 3000 Handzange für CSV10 Köpfe

Basiszange (kurzer Griff) Art.-Nr.: 374-118183118
Basiszange (langer Griff) Art.-Nr.: 348-118184003 CSV 10

Grundausstattung:
 �Grundgerät Aston CS 150	
 �Koffer
 �Akku und Ladegerät

CS 150 (ohne Kopf) Art.-Nr.: 374-048070000
�CS 30 / CSV 10 Notwendiges Zubehör: Werkzeugkopf für CS 30 / CK 100 oder CSV 10 Werkzeuge 

Elektrische Tischcrimpmaschine UP 15
Verarbeitung verschiedenster Einzelkontakte schnell und sicher.

 Mehrsprachiges Servicemenü mit zusätzlichen Einstellmöglichkeiten

 Zwangsablaufsteuerung gewährleistet zusätzliche Prozessqualität

 Rüstzeit - Adapter; Werkzeugwechsel einfach und platzsparend

 Crimpvorgang mit Bedienung über seitlichen Drucktaster

 Kompakte Bauweise und geringes Gewicht

 Touch-Display mit neuer Nutzeroberfläche

 Stück- und Loszähler individuell anpassbar 

UP 15 Art.-Nr.: 348-048118000

Technische Daten:

 �Max. Crimpkraft 15 kN

 �Crimp-Zyklus (bei vollem Hub von 12 mm ca. 1,5 sek.

Akku Crimpgerät CS 150
Das Crimpgerät Aston CS 150 ist zur Verarbeitung von losen Kontakten in kleinen und 
mittleren Losgrößen vorgesehen. Ausgerichtet auf die professionelle Anwendung kann mit 
den adaptierbaren Werkzeugköpfen des CSV 10 Systems sowie den Gesenken der CS 30 
ein sehr großes Verbinderspektrum verarbeitet werden. 

�CS 30 / CSV 10 
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Erhältliche Crimpeinsätze auf Basis „CSV 10“

Werkzeugtyp Artikel-Nummer Bezeichnung mm2 Profil Kontakt Kontaktmuster

CSV 10 - AE 22 374-118196106 Isolierte und unisolierte Aderendhülsen 0,08 - 10

CSV 10 - Uni-
versal 374-118512100

Universalwerkzeug zur Verarbeitung 
versch. Elektronikkontakte wie FSH 6,3/

DFK 2, usw.

0,5 - 1,0
1,5 - 2,5

CSV 10 - 
Universal A1 374-118623102

Universalwerkzeug zur Verarbeitung 
verschiedener Elektronikkontakte wie 
MCP 1.2, Modu iV, MQS, AFK 0.63, 
Micro Timer, MPQ, MCP 1.5 usw.

0,35 - 0,5
1,5

0,5 -1,0

CSV 10 -
Universal A2 374-118624102

Universalwerkzeug zur Verarbeitung 
verschiedener Elektronikkontakte wie 
JPT, MCP 2.8, MCP 6.3, SPT 5.8, SPT 

6.3, Sio 1 usw.

0,5 - 1,0
1,5 - 2,5

CSV 10 - 66 374-118523100 Nicht isolierte Kabelschuhe 4,0 - 6,0
6,0 - 10,0

CSV 10 - F2,8 374-118703106 Flachstecker + Flachsteckhülsen der 
Steckbreite 2,8 mm DIN 46247 Blatt 1

0,1 - 0,25
0,5 - 1,0
0,25 - 0,5

CSV 10 - F4,8 374-118316100 Flachstecker + Flachsteckhülse der 
Steckbreite 4,8 mm DIN 46247 Blatt 2.

0,5 - 1,0
1,5 - 2,5

CSV 10 - F6,3 374-118313100 Flachstecker + Flachsteckhülse der 
Steckbreite 6,3 mm DIN 46247 Blatt 3

0,5 - 1,0
1,5 - 2,5

CSV 10 - D-sub 374-118006100 D-Sub Rundstecker 0,08 - 0,20
0,20 - 0,56

CSV 10 D-sub
RM 0,25 374-118132101 Gedrehter D-Sub Rundstecker 0,35 - 0,35

0,5

CSV 10 - 
TEL PLUG 4.p. 374-118033100

4-polige Stecker für Telefon- und 
EDV-Anschluss, WE: FFC-68 Plug 

ungeschirmt
4-polig

CSV 10 - 
TEL PLUG 6-p. 374-118034100 6-polige Stecker für Telefon- und EDV-

Anschluss, WE: FFC68 Plug ungeschirmt 6-polig

CSV 10 - 
TEL PLUG 8-p. 374-118035101

8-polige Stecker für Telefon- und 
EDV-Anschluss, WE: FFC-68 Plug 

ungeschirmt
8-polig
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Erhältliche Crimpeinsätze auf Basis „CS 30 / CK 100“

Werkzeugtyp Artikel-Nummer Bezeichnung Bild Kontaktmuster

Set 441 
rot/blau/gelb 374-186696116 Gesenk für isolierte Presskabelschuhe 

(0,5 - 6,0 mm2)

Set 44 
rot/blau/gelb 374-186527126 Gesenk für isolierte Presskabelschuhe

 (0,5 - 6,0 mm2)

Set 440 
grün/gelb/rot/blau 374-186869103 Gesenk für isolierte Presskabelschuhe

 (0,25 - 2,5 mm2)

Set Ultra Fast 374-186862103 Gesenk für isolierte Presskabelschuhe 
Ultra-Fast (0,14 - 2,5 mm2)

Set Ultra Fast /  
AWG 10-12 374-186308102 Gesenk für isolierte Presskabelschuhe 

Ultra-Fast (AWG 12 / AWG 10)

Set 111, 112, 113 374-186503103 Gesenk für isolierte Stoßverbinder
 rot/blau/gelb (0,5 - 6 mm2)

Set IWFS 374-186863103 Gesenk für isolierte Winkelflachstecker 
rot/blau (0,5 - 2,5 mm2)

Set 66 (D) 374-186524100
Gesenk für unisolierte Rohr- und 

Quetschkabelschuhe (Dorn-Crimp) 
(0,1 - 10,0 mm2)

Set 66 (W) 374-186445104 Gesenk für unisolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 
(W-Crimp) (0,25-6,0mm2)

Set RKS 3/10 mm2 374-186638103 Gesenk für unisolierte Rohr- und 
Quetschkabelschuhe (10 mm2)

Set RKS 3/16 mm2 374-186639103 Gesenk für unisolierte Rohr- und 
Quetschkabelschuhe (16 mm2)

Set RKS 1 374-186672105 Gesenk für unisolierte Rohrkabelschuhe 
(Dorn-Crimp) (0,75 - 2,5 mm2)

Set RKS 2 374-186551110 Gesenk für unisolierte Rohrkabelschuhe (W-Crimp)
 (4 mm2/10mm2/6mm2)

Set AE 21 374-186597132 Gesenk für isolierte und unisolierte 
Aderendhülsen (0,14 - 10,0 mm2)
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Erhältliche Crimpeinsätze auf Basis „CS 30 / CK 100“

Werkzeugtyp Artikel-Nummer Bezeichnung Bild Kontaktmuster

Set AE 51 374-186596114 Gesenk für isolierte und unisolierte Aderendhülsen 
(10mm2/16mm2/25mm2)

Set AE 5 374-186505105 Gesenk für isolierte und unisolierte 
Aderendhülsen (25 mm2/35mm2)

Set AE 61 374-186595109 Gesenk für isolierte und unisolierte 
Aderendhülsen (35 mm2/50mm2)

Set AE Twin/
rd 0,14 - 2,5 mm2 374-186888104 Gesenk für isolierte und unisolierte (Twin-)Hülsen 

(0,14 - 2,5 mm2/2x0,25 - 2x1,5 mm2)

Set AE Twin/
rd 4 - 16 mm2 374-186895100

Gesenk für isolierte und unisolierte 
Twin-Hülsen (2x 4 mm2/2 x 6mm2/

2x 10 mm2/ 2x 16 mm2)

Set BNC 6-kant 374-186868103 Gesenk für BNC-Stecker (Sechskant-Crimp)

Set RG 58/59 374-186526109 Gesenk für BNC-Stecker für Kabel RG 58/59/62/71

Set F2,8 374-186591111 Gesenk für unisolierte Flachstecker 
2,8 mm inkl. Positionierer (0,1 - 1,0 mm2)

Set F4,8 374-186592108 Gesenk für unisolierte Flachstecker 
4,8 mm inkl. Positionierer (0,5 - 2,5 mm2)

Set F6,3 374-186190100 Gesenk für unisolierte Flachstecker 
6,3 mm inkl. Positionierer (0,5 - 6,0 mm2)

Set FAHN 374-186496111 Gesenk für unisolierte Winkelflachstecker 6,3 mm 
(0,5 - 2,5 mm2)

Set RM 4 374-186434101 Gesenk für gedrehte Kontake 
(0,14 - 4,0 mm2)

Set RM 374-186434104 Gesenk für gedrehte Kontakte 
inkl. Positionierer (6 mm2/10 mm2)

Blank Die Set 374-186802100 Gesenk-Rohling
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Crimppressen für lose Kontakte

Pneumatische Crimpmaschine UP 14
 �Ergonomische Neigung
 �Verarbeitung von kleinen bis mittleren Losgrößen
 �Kompakte Bauweise mit geringem Platzbedarf

Nur geeignet für CS 30 / CK 100 Gesenke:
 �Isolierte Crimpkabelschuhe 0,25 - 6 mm2

 �Nicht isolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 0,5 - 16 mm2

 �Isolierte und nicht isolierte Aderendhülsen 0,14 - 50 mm2

 �Gedrehte Kontakte 0,14 - 16 mm2

 �Vollisolierte Faston Flachstecker 0,14 - 6 mm2

 �Nicht isolierte Rohrkabelschuhe und Stoßverbinder 1,0 - 6,0 mm2 (Hex Crimp)

UP 14 Art.-Nr.: 374-048120000
UP 14 BA Art.-Nr.: 374-048121000
UP 14 ZLW Art.-Nr.: 374-048116000

Verpressungsart ScherenverpressungScherenverpressung

Crimpkraft 14 kN bei 6 bar14 kN bei 6 bar

Betriebsdruck max. 6 bar / 90 PSImax. 6 bar / 90 PSI

Lärmpegel 73 dB (A)73 dB (A)

Pneumatische Crimpmaschine UP 14 BA
wie vor, mit Kontaktklemmung für Arbeiten ohne Schutzabdeckung.

Pneumatische Crimpmaschine UP 35 / UP 35 BA
 �Integrierte LED-Lichtquelle für perfekte Ausleuchtung
 �Ergonomische Neigung
 �Kompakte Bauweise
 �Zwangsablaufsteuerung
 �Sicherheitsfußpedal

Geeignet für:
 �Isolierte Crimpkabelschuhe 0,25 - 6 mm2

 �Nicht isolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 0,5 - 16 mm2

 �Nicht isolierte Rohrkabelschuhe und  
Stoßverbinder 1,0 - 6,0 mm2 (Hex Crimp)
 �Isolierte und nicht isolierte Aderendhülsen 0,14 - 50 mm2

 �Gedrehte Kontakte 0,14 - 16 mm2

 �Voll isolierte Faston Flachstecker 0,14 - 6 mm2

UP 35 Art.-Nr.: 374-048126000
UP 35 BA Art.-Nr.: 374-048127000

Verpressungsart ParallelverpressungParallelverpressung

Crimpkraft 35 kN35 kN

Betriebsdruck max. 6 bar / 90 PSImax. 6 bar / 90 PSI

Lärmpegel 62 dB (A)62 dB (A)

Pneumatische Crimpmaschine UP 35 BA
wie UP 35, mit Kontaktklemmung für Arbeiten ohne Schutzabdeckung

 �CS 30 / CK 100

Erhältliche Adapter für UP 35
 �für CS 30 / CK 100 Gesenke
 �Adapter für Aderendhülsen (0,08 -  10 mm2)
 �Adapter für gedrehte Kontakte (0,14 - 10 mm2)

6 bar

6 bar

 �CS 30 / CK 100

Pneumatische Crimpmaschine UP 14 ZLW
Technische Daten wie UP 14, jedoch mit Parallel-Verpressung und 
Zwangsablaufsteuerung.

Erhältliche Adapter für UP 35 BA
 �für CS 30 / CK 100 Gesenke
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Pneumatische Universalpresse UP 60
 �für Kabelquerschnitt bis 185 mm2

 �Handliches Schnellwechselsystem für Gesenkaufnahme
 �Integrierte LED-Lichtquelle für perfekte Ausleuchtung
 �Integrierte Rückhubbegrenzung für geringe Zykluszeiten
 �Zwangsablaufsteuerung
 �Elektronischer Stückzähler
 �Pneumatisches Fußpedal

UP 60 Art.-Nr.: 374-048128000

Verarbeitungsart ParallelverpressungParallelverpressung

Crimpkraft 75 kN bei 6 bar75 kN bei 6 bar

Betriebsdruck max. 6 bar / 87 PSImax. 6 bar / 87 PSI

Luftverbrauch bei 10 mm Hub 17,1 l / bei 32 mm Hub 55 lbei 10 mm Hub 17,1 l / bei 32 mm Hub 55 l

Erhältliche Adapter:
 �für CS 30 / CK 100
 �Adapter für 

   Rundgesenke 22 mm
 �EHC 10 Adapter

6 bar

 �CS 30 / CK 100

Pneumatische Crimppresse SSC
 �Patentierte Sicherheitscrimppresse zum Arbeiten ohne Schutzabdeckung
 �Integrierte LED-Lichtquelle für perfekte Ausleuchtung
 �Ergonomische Neigung der Maschine 
 �Zwangsablaufsteuerung
 �Doppelfußpedal

SSC Art.-Nr.: 374-048125000

Verpressungsart ParallelverpressungParallelverpressung

Crimpkraft beginnt bei 9 kN bis 120 kNbeginnt bei 9 kN bis 120 kN

Betriebsdruck max. 6 bar / 90 PSImax. 6 bar / 90 PSI

Lärmpegel 62 dB (A)62 dB (A)

Geeignet für:
 �Isolierte Crimpkabelschuhe 0,25 - 6mm2 
 �Nicht isolierte Rohr- und Quetschkabelschuhe 0,5 - 16 mm2

 �Isolierte und nicht isolierte Aderendhülsen 0,14 - 50 mm2

 �Gedrehte Kontakte 0,14 - 16 mm2

 �Vollisolierte Faston Flachstecker 0,14 - 6 mm2

Erhältliche Adapter:
 �für CS 30 / CK 100

6 bar

 �CS 30 / CK 100

Elektro-Pneumatische Crimpmaschine UP 40
 �Durch Zwangsablaufsperre und lineaer Crimpbewegung 
ideal für den Einsatz in Automotive und Industrie
 �Unterschiedlich verwendbar, mit Fußschalter, mit und 
ohne Kontakthaltefunktion durch zweistufigen Betriebs-
modus
 �Prozessüberwachend, Druckluft wird permanent  
überwacht
 �Netzwerkfähig
 �Werkzeuzgloses Schnellwechsel-Adapter-System

Verpressungsart ParallelverpressungParallelverpressung

Crimpkraft 40 kN bei 6 bar40 kN bei 6 bar

Betriebsdruck max. 6 bar / 87 PSImax. 6 bar / 87 PSI

Erhältliche Adapter:
 �für CS 30 / CK 100

 �CS 30 / CK 100

Geeignet für:
 �Unisolierte Kontakte bis 50 mm2 
 �Isolierte Verbinder bis 35 mm2

 �Aderendhülsen bis 120 mm2

 �Automotive Steckverbinder bis 16 mm2

UP-40 Art.-Nr.: 374-xxxxxxxxx

6 bar
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Pneumatische Crimpmaschine Aston CM 25-6
für Rennsteig-Gesenke
wie Aston CM 25-3, 
jedoch mit Werkzeugaufnahme für 
Rennsteig-Werkzeuge der Serie PEW12.

Aston CM 25-6 ohne Crimpeinsatz Art.-Nr.: 367-6360256

Erhältliche Adapter:
 �Rennsteig-Gesenk

Pneumatische Crimpmaschine Aston CM 25-3 
für Aderendhülsen oder gedrehte Kontakte
Es können folgende Crimpeinheiten eingebaut werden:

 4-Dorn Crimpeinheit (4/8 Identcrimp) für Querschnitt 
   0,14 bis 6 mm2

 Aderendhülsen Crimpeinheit (Quadrocrimp)
  für Querschnitt 0,08 mm2 bis 10 mm2

 Aderendhülsen Crimpeinheit (Hexcrimp)
  für Querschnitt 0,08 mm2 bis 6 mm2

Aston CM 25-3 ohne Crimpeinsatz Art.-Nr.: 367-6360253

Verarbeitungsart ParallelverpressungParallelverpressung

Crimpkraft 25 kN bei 6 bar25 kN bei 6 bar

Luftverbrauch 0,75 l pro Arbeitshub0,75 l pro Arbeitshub

6 bar

Werkzeugaufnahme für PEW12

Crimpeinheit für AderendhülsenCrimpeinheit für gedrehte Kontakte

Hydraulische Crimppresse UP 65
 �Für Kabelquerschnitte bis 400 mm2

 �Kompaktes Design
 �Schnelles Auswechseln der Crimpwerkzeuge
 Integriertes Hydraulikaggregat
 �Auslösung über Fußpedal 
 �Integrierte LED-Beleuchtung
 �Ergonomisches Arbeiten durch 10°-Neigung

UP 65 Art.-Nr.: 374-048129000

Presskraft max. 15.000 kgmax. 15.000 kg

Crimphöhe max. 40 mmmax. 40 mm

Elektr. Anschluss 220 Volt220 Volt

Erhältliche Adapter:
 �Adapter für 

   Rundgesenke 35 mm
 EHC 10 Adapter

Frei programmierbare 
Eigenschaften:
 Crimphöhe
 Rücklaufhöhe
 Vorzentrierungshöhe
 30 Programm Speicherplatz

230 V
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Crimper Strippercrimper

Maschine SC-05 Uni CR-LS AM-02C AM-02.1C Unic L Unic LS AM-02 Uni

Un-/Isoliert U/I I I U I I I

Hülsenlänge in mm 6 - 18 6 - 12 6 / 8 5 - 10 8 6 / 8 / 10 6 / 8 / 10 / 12

Crimpform Q Q T / P T / P T / P T / P Q

0,08 mm2        

0,14 mm2        

0,25 mm2    

0,34 mm2 ( ) ( )

0,50 mm2

0,75 mm2

1,00 mm2

1,50 mm2

2,50 mm2

4,00 mm2 ( ) ( )

Übersicht Aderendhülsenverarbeitung

Lose AEH

P = PZ3Q = Quadro T = Trapez

Quadratische 
Crimpform

Rechteckige
Crimpform

Trapez
Crimpform

Gegurtete AEH

Crimper Strippercrimper

Maschine CR-G ECM 04 Unic GS Unic G Unic GV

Hülsenlänge in mm 8 8 8 / 10 8 8 / 10

Crimpform T / P T T T/P T

0,50 mm2      

0,75 mm2      

1,00 mm2    

1,50 mm2

2,50 mm2
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Elektropneumatischer Crimper G
 �Verarbeitung von gegurteten, isolierten Aderendhülsen 
 �Direkte Zuführung der abisolierten Leitung über Zentrierbacken
 �Auslösung über Fußschalter
 �Crimpqualität nach DIN 46228

Crimper G Art.-Nr.: 315-V10CR0001

Elektropneumatischer Crimper LS
 �Für lose, isolierte Aderendhülsen mit Crimplänge  
von 6 - 12 mm
 �Geringe Rüstzeiten durch einfachen Werkzeugwechsel
 �Kompakte Bauweise und geringes Gewicht
 �Auslösung über Fußschalter
 �Crimpqualität nach DIN 46228

Crimper LS Art.-Nr.: 315-V10CR0130

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14)0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14)

Hülsenlänge 8 mm8 mm

Einlegetiefe ca. 30 mmca. 30 mm

Taktzeit 0,6 sek.0,6 sek.

Crimppressen für Aderendhülsen

Spezialcrimppresse Aston SC 05 universal
 �Für lose, isolierte, unisolierte und Zwillingsaderendhülsen
 �Anpassung an verschiedene Querschnitte  durch ein Drehen am Einstellknauf
 �Auslösung über Fußschalter
 �Zwangsablaufsteuerung
 �Verarbeitung in den Längen 6 - 18 mm möglich

Aston SC 05 Art.-Nr.: 315-V10CP0007

Crimpbereich 0,5 - 4,0 m0,5 - 4,0 mm²m²    (AWG 20 -12)(AWG 20 -12)
Twin 2 Twin 2 x 0,5 - 2 x 2,5 mm²  (AWG 2 x 20-2 x 14)x 0,5 - 2 x 2,5 mm²  (AWG 2 x 20-2 x 14)

Hülsenlänge 6,0 - 18,0 mm6,0 - 18,0 mm

Einlegetiefe 13 mm + Hülsenlänge13 mm + Hülsenlänge

Taktzeit ca. 1 sek.ca. 1 sek.

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14) *0,5 - 2,5 mm² (AWG 20 - 14) *

Hülsenlänge 6 - 12 mm6 - 12 mm

Einlegetiefe ca. 14 mm + Crimplängeca. 14 mm + Crimplänge

Taktzeit 1 sek.1 sek.

Standard PZ3

230 V

230 V

230 V

6 bar

6 bar

Quadro

* optional 0,34 mm2, AWG 22 / 4 mm2, AWG 12

Quadro

6 bar
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Elektrischer Stripper-Crimper ECM 04
 �Für kleine Serien (bis ca. 100.000 Aderendhülsen pro Jahr)
 �Anwenderfreundlich durch Menüführung über Display-Anzeige
 �Universelle und zuverlässige Verarbeitung von Aderendhülsen auf Rollen
 Kein Werkzeugwechsel, geringes Gewicht und kompakte Bauweise �
 �Einfache Querschnittsumstellung
 �Crimpqualität nach DIN 46228

ECM 04 Art.-Nr.: 315-V10EC000207

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)

Hülsenlänge 8 mm8 mm

Einlegetiefe 40 mm40 mm

Taktzeit 1,8 sek.1,8 sek.

 �Universelle und rationelle Verarbeitung von gegurteten isolierten Aderendhülsen
 �Einstellbare Abisoliereinheit für verschiedene Isolationsarten
 �Steuerung über LCD-Display, Menüführung über Touchscreen
 �Integrierter Stückzähler
 �Kurze Rüst-/Taktzeiten
 �Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02C
 �Zur Verarbeitung kleiner Querschnitte  
von losen, isolierten Aderendhülsen mit 
Kunststoffkragen
 �Ausgestattet für einen Querschnitt
 �Komfortable Bedienung und Einstellung  
durch abnehmbares Bedienteil

 �Anwenderfreundlich durch einfache Menü
führung/Displayanzeige mit Touchscreen
 �Stückzähler
 �Wechselwerkzeuge für verschiedene 
Querschnitte
 �Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02.1C
 �Zur Verarbeitung von losen, unisolierten Aderendhülsen mit kleinem Querschnitt
 �Einfacher Werkzeugwechsel
 �Kurze Rüst-/Taktzeiten
 �Kompakte Bauweise

Parameter AM-02C AM-02.1C

Crimpbereich 0,14 - 0,34 mm² (AWG 26-22)0,14 - 0,34 mm² (AWG 26-22) 0,14 - 0,75 mm² (AWG 24-18)0,14 - 0,75 mm² (AWG 24-18)

Einlegetiefe 16 mm + Crimplänge16 mm + Crimplänge 16 mm + Crimplänge16 mm + Crimplänge

Hülsenlänge 6 + 8 mm6 + 8 mm 5 - 10 mm5 - 10 mm

Taktzeit 1,5 sek.1,5 sek. 1,5 sek.1,5 sek.

Artikel-Nummer 315-V10CA0045315-V10CA0045 315-V10CA00XX315-V10CA00XX

Standard

StandardPZ3

Standard

PZ3

AM-02C AM-02.1C

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic G 

230 V

230 V

6 bar

6 bar

230 V

Parameter Unic G

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)0,5 - 2,5 mm² (AWG 20-14)

Einlegetiefe 8 mm8 mm

Hülsenlänge 35 mm35 mm

Taktzeit 1,5 sek.1,5 sek.

Artikel-Nummer 315-UNIC-G315-UNIC-G
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Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic L
 �Universelle und rationelle Verarbeitung von losen, isolierten Aderendhülsen  
mit Länge 8 mm
 �Kurze Taktzeiten
 �Steuerung über LCD Display, Menüführung über Touchscreen
 �Einstellbare Abisoliereinheit für verschiedenste Isolationsarten
 �Integrierter Stückzähler
 �Wahlweise Standard- oder PZ3-Crimp

Elektropneumatischer Stripper-Crimper Unic LS 
wie vor, jedoch für lose Aderendhülsen mit Kunststoffkragen,
mit Hülsensonderlänge 6,  8, und 10 mm 

Parameter Unic L Unic LS

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm2   (AWG 20-14) 0,5 - 2,5 mm2  (AWG 20-14)

Hülsenlänge 8 mm8 mm 6, 8, 10 mm6, 8, 10 mm

Einlegetiefe 35 mm35 mm 27 mm + Crimplänge27 mm + Crimplänge

Taktzeit 1,5 sek.1,5 sek. 1,5 sek.1,5 sek.

Artikel-Nummer 315-UNIC-L315-UNIC-L 315-UNIC-LS315-UNIC-LS

Standard PZ3

230 V

6 bar

Elektropneumatischer  
Universal Stripper Unic GV
 �Verarbeitung von fünf Aderendhülsen auf Rollen mit verschiedenen

   Querschnitten ohne Umbau/Wechsel der Aderendhülsen 
 �Querschnittsbereich von 0,5 - 2,5 mm2

 �Crimplängen von 8 oder 10 mm ohne Stillstandzeit verarbeitbar
 �Einfache Bedienung, schnelle Zykluszeit
 �Rückstellbarer Tageszähler

Unic GV Art.-Nr.: 315-UNIC-GV

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm2 (AWG20-14)

Hülsenlänge 8 / 10 mm8 / 10 mm

Einlegetiefe 27 mm + Crimplänge27 mm + Crimplänge

Taktzeit < 2 sek.< 2 sek.
Standard

230 V

6 bar

Elektropneumatischer Stripper Crimper AM 04 Duo
 �Universelle und rationelle Verarbeitung von losen, isolierten Aderendhülsen  
der Querschnitte 4 bis 6 mm2.
 Zwei Querschnitte in allen Längen gleichzeitig bearbeitbar
 �Per Knopfdruck wird zwischen eingestellten Querschnitten gewechselt
 �Integrierter Stückzähler

230 V

6 bar

Crimpbereich 4 - 6 mm2 (AWG12-10)

Hülsenlänge Trapez 8 - 18 mmTrapez 8 - 18 mm

Einlegetiefe 28 mm + Crimplänge28 mm + Crimplänge

Taktzeit ca. 3 sek.ca. 3 sek.

Standard

AM 04 Duo Art.-Nr.: 315-AM04Duo
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AM 02 Universal Art.-Nr.: 315-V10AM00xx
Rüstsatz für 0,34 oder 4 mm2 Art.-Nr.: 315-xxxxxxxx

Elektropneumatischer Stripper-Crimper AM 02 Universal
 �Zur rationellen Verarbeitung von losen Aderendhülsen mit Kunststoffkragen
 �Wahlweise Quadro-Crimp oder Trapez-Crimp
 �Integrierte LCD-Anzeige mit Menüführung
 �Serienmäßig ausgerüstet für einen Querschnitt
 �Umrüstung auf verschiedene Querschnitte möglich

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm2  (AWG 20-14) *

Hülsenlänge 6 - 12 mm

Einlegetiefe 28 mm + Crimplänge

Taktzeit 1,5 sek.
* optional 0,34 mm2, AWG 22 / 4 mm2, AWG 12

Trapez

Quadro

230 V

6 bar

Stripper-Crimper AM 03 Universal für gedrehte Kontakte
 �Zur Verarbeitung von losen, gedrehten Stift- und Buchsenkontakten
 �Automatischer Schwingförderer
 �Abisolier- und Crimptiefeneinstellung erfolgt motorisch
 �Speicherung von 50 verschiedenen Werten
 �Einstellung und Programmierung über Tastatur
 �Abisoliereinheit mit V-Messer

AM 03 Uni-D Art.-Nr.: 315-AM03U-HD
AM 03 Uni-E Art.-Nr.: 315-AM03U-HE
AM 03 Uni-DE Art.-Nr.: 315-AM03U-HDE

230 V

6 bar

Crimpbereich 0,14 - 2,5 mm2 (AWG 26-14)

Einlegetiefe 36 mm

Taktzeit 2,5 sek.

Stripper-Crimper AM 03 C für kleine, lose gedrehte Kontakte
 �Zur Verarbeitung von kleinen gedrehten Kontakten und Querschnitte
 �Kostengünstiges Einstiegsmodell
 �Kompakte Bauweise, schnelle Zykluszeit
 �Zuführung der Kontakte automatisch über Schwingförder
 �Manuelle Abisolier- und Crimptiefeneinstellung
 �Programmierung über Touchdisplay

AM 03 C Art.-Nr.: 315-AM03C

230 V

6 bar

Crimpbereich (0,08) 0,14 - 0,5 mm2  (AWG (28) 26-20)

Kontaktlänge 6 - 14 mm / mögicher Kontakt-Ø 1 - 3 mm

Einlegetiefe 13 mm

Taktzeit 2 sek.
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Lieferbare Aderendhülsen

Für Leiter von 0,14 bis 4 mm2. Material E-Cu, galvanisch verzinnt. 
Maßtoleranzen nach DIN 46228 Teil 4.

K	 =	 kurz                                        
N	 =	 normal                               
HLS	 =	 Sonderlänge halblang       
HL	 =	 halblang
L 	 =	 lang
LS	 =	 Sonderlänge lang
S	 =	 spezial
X	 =	 kurz-  und erdschlusssicher
XS	 =	 kleine Anschlussräume

Bezeichnung AWG Farbcode/Bestell-Nr. Nennmaße mm Stück
mm2 L Typ* AWG Z+F DIN KDS L L1 d S d S VPE
0,14 6 N 26 315-V3AE1667 315-V30AE1669 10 6 0,6 0,15 1,5 0,25 500

0,14 8 L 26 315-V3AE1668 315-V30AE1661 12 8 0,6 0,15 1,5 0,25 500

0,25 6 N 24 315-V3AE0001
315-V30AE1662

10 6 0,85 0,15 1,8 0,25 500
315-V30AE1644

0,25 8 L 24 315-V3AE0002
315-V30AE1663

12 8 0,85 0,15 1,8 0,25 500
315-V30AE1645

0,25 12 LS 24 315-V30AE4155 315-V30AE4154 16 12 0,85 0,15 1,8 0,25 500

0,34 6 N 22 315-V3AE0003
315-V30AE1664

10 6 0,85 0,15 2 0,25 500
315V30AE0535

0,34 8 L 22 315-V3AE0004
315-V30AE1665

12 8 0,85 0,15 2 0,25 500
315-V30AE6677

0,34 12 LS 22 315-V30AE4156 315-V30AE4157 16 12 0,85 0,15 2 0,25 500

0,5 6 K 20 315-V30AE0005 315-V3AE0037 12 6 1 0,15 2,6 0,25 500

0,5 8 N 20 315-V30AE0006 315-V3AE0038 14 8 1 0,15 2,6 0,25 500

0,5 10 HL 20 315-V30AE0007 315-V3AE0039 16 10 1 0,15 2,6 0,25 500

0,5 12 L 20 315-V30AE4158 315-V30AE4159 18 12 1 0,15 2,6 0,25 500

0,75 6 K 18 315-V30AE0008 315-V3AE0040 315-V30AE0546 12 6 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 8 N 18 315-V30AE0009 315-V3AE0041 315-V30AE0537 14 8 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 9 HLS 18 315-V30AE6687 315-V30AE6686 315-V30AE6688 16 9 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 10 HL 18 315-V30AE0010 315-V3AE0042 315-V30AE0547 16 10 1,2 0,15 2,8 0,25 500

0,75 12 L 18 315-V30AE0011 315-V30AE0043 315-V30AE0548 18 12 1,2 0,15 2,8 0,25 500

1 6 K 18 315-V30AE0012 315-V3AE0044 12 6 1,4 0,15 3 0,25 500

1 8 N 18 315-V30AE0013 315-V3AE0045 14 8 1,4 0,15 3 0,25 500

1 10 HL 18 315-V30AE0014 315-V3AE0046 16 10 1,4 0,15 3 0,25 500

1 12 L 18 315-V30AE0015 315-V30AE0047 18 12 1,4 0,15 3 0,25 500

1,5 6 K 16 315-V30AE3704 315-V3AE3705 12 6 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 8 N 16 315-V30AE0016 315-V3AE0048 14 8 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 10 HL 16 315-V3AE0017 315-V3AE0049 16 10 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 12 HLS 16 315-V30AE2114 315-V30AE0050 18 12 1,7 0,15 3,5 0,25 500

1,5 18 L 16 315-V30AE0018 315-V30AE0051 24 18 1,7 0,15 3,5 0,25 500

2,08 8 N 14 315-V30AE4700 315-V30AE4929 15 8 2,05 0,15 4,2 0,3 500

2,08 12 HL 14 315-V30AE4927 19 12 2,05 0,15 4,2 0,3 500

2,5 6 K 14 315-V30AE4103 315-V30AE4107 13 6 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 8 N 14 315-V30AE0052 315-V30AE0538 15 8 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 10 HLS 14 315-V30AE3702 315-V30AE3703 17 10 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 12 HL 14 315-V30AE0053 315-V30AE0549 19 12 2,2 0,15 4,2 0,25 500

2,5 18 L 14 315-V30AE0054 315-V30AE0550 25 18 2,2 0,15 4,2 0,25 500

4 8 K 12 315-V30AE4104 315-V30AE4106 16 8 2,8 0,2 4,8 0,3 500

4 10 N 12 315-V30AE0055 315-V30AE0539 18 10 2,8 0,2 4,8 0,3 500

4 12 HL 12 315-V30AE0056 315-V30AE0551 20 12 2,8 0,2 4,8 0,3 500

4 18 L 12 315-V30AE0057 315-V30AE0552 26 18 2,8 0,2 4,8 0,3 100

CSA-US Zertifizierung
Die Aderendhülsen sind  zertifiziert 
nach  CSA-US.  Diese  Zulassung 
gilt für alle Aderendhülsen der 
Querschnittsbereiche von 0,14 
bis 4 mm2 (AWG 26 – 12). Weitere 
Informationen finden  Sie auf 
Seite XX.

UL-Zertifizierung
Die Aderendhülsen sind zertifiziert 
nach UL. Diese Zulassung gilt für 
einen Großteil der losen, isolierten 
Aderendhülsen im Querschnitts-
bereich von 0,14 – 4 mm² 
(AWG 26 – 12). Weitere Informatio-
nen finden Sie auf Seite XX.

Material
Kunststoffkragen aus 
Polypropylen, wärmebeständig 
bis 105 °C. Material: E-Cu,  
galvanisch verzinnt. Gerne ferti-
gen wir auch  Aderendhülsen mit 
anderen Kunststoffmateri- alien 
oder anderen Farben auf Anfrage.

Typ/Anschlusslänge

L1

L2

d1

S1 S2

d2

* Bemaßung gemäß Zeichnung
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Aderendhülsen auf Rollen

Für Leiter von 0,34  bis 2,5 mm2 (AWG 22 – 14). Material: E-Cu,  galvanisch verzinnt. Maßtoleranzen nach  DIN 46228 Teil 4

Für Leiter  von 0,14 bis 4 mm2 (AWG 26 – 12).  Material: E-Cu,  galvanisch verzinnt. Bestell-Nummern 
beziehen sich auf Standardverpackung. Maßtoleranzen nach  DIN 46228 Teil 1

Fortsetzung auf Seite 147

Bezeichnung Farbcode/Bestell-Nr. Stück

mm2 L Typ AWG Z+F DIN KDS VPE

0,5 8 N 20 315-0002 315-0003 5.000

0,5 10 HL 20 315-V3MA4816 315-V3MA4817 5.000

0,75 8 N 18 315-0004 315-V3MA0035 315-V3MA0037 5.000

0,75 10 HL 18 V30MA004818 315-V3MA4819 315-V3MA4820 5.000

1 8 N 18 315-0007 315-0008 5.000

1 10 HL 18 V30MA004821 315-V3MA4822 5.000

1,5 8 N 16 315-0009 315-0010 5.000

1,5 10 HL 16 315-V3MA4823 315-V3MA4824 5.000

2,5 8 N 14 315-0011 315-V3MA0031 3.000

2,5 10 HL 14 315-V3MA4825 315-V3MA4826 3.000

Bezeichnung AWG Bestell-Nr. Nennmaße mm Stück

mm2 L AWG L d1 d2 S VPE

0,14 7 26 315-V30AE9399 7 0,65 1,6 0,15 1.000

0,25 5 24 315-V30AE9047 5 0,8 1,65 0,15 1.000

0,25 7 24 315-V30AE9552 7 0,8 1,65 0,15 1.000

0,34 5 22 315-V30AE9398 5 0,85 1,8 0,15 1.000

0,34 7 22 315-V30AE9365 7 0,85 1,8 0,15 1.000

0,5 6 20 315-V30AE9048 6 1 2,1 0,15 1.000

0,5 7 20 315-V30AE9653 7 1 2,1 0,15 1.000

0,5 8 20 315-V30AE9481 8 1 2,1 0,15 1.000

0,5 10 20 315-V30AE9049 10 1 2,1 0,15 1.000

0,75 6 18 315-V30AE9050 6 1,2 2,3 0,15 1.000

0,75 8 18 315-V30AE9427 8 1,2 2,3 0,15 1.000

0,75 10 18 315-V30AE9051 10 1,2 2,3 0,15 1.000

0,75 12 18 315-V30AE9323 12 1,2 2,3 0,15 1.000

1 6 18 315-V30AE9052 6 1,4 2,5 0,15 1.000

1 8 18 315-V30AE9395 8 1,4 2,5 0,15 1.000

1 10 18 315-V30AE9053 10 1,4 2,5 0,15 1.000

1,5 6 16 315-V30AE9429 6 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 7 16 315-V30AE9054 7 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 8 16 315-V30AE9430 8 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 10 16 315-V30AE9055 10 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 12 16 315-V30AE9056 12 1,7 2,8 0,15 1.000

1,5 18 16 315-V30AE9057 18 1,7 2,8 0,15 1.000

Aderendhülsen mit Kunststoffkragen auf Rollen

Unisolierte Aderendhülsen

K	 =	 kurz                                        
N	 =	 normal                               
HLS	 =	 Sonderlänge halblang       
HL	 =	 halblang
L 	 =	 lang
LS	 =	 Sonderlänge lang
S	 =	 spezial
X	 =	 kurz-  und erdschlusssicher
XS	 =	 kleine Anschlussräume

Typ / Anschlusslänge*

L

S

d1

d2
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Maschinen

Presse TT P107C P040i P080i P120i

Leistung 0,55 kW 0,55 kW (1 PH)
0,75 kW (3 PH) 1,87 kW 4,2 kW 4,2 kW

Crimpkraft 1.500 kg 2.000 kg 4.000 kg 8.000 kg 12.000

Hub 40 mm 40 mm 30/25/30/35/40 mm 30-35 mm / 40-50 mm 40-50 mm

Querschnitt Crimpen 6 mm2 10 mm2

Spannungsvarianten 230V / 380V 230V / 380V 400V / 230V 400V / 230V 400V / 230V

Gewicht 41 kg 85 kg 165 kg 165 kg 165 kg

Abmessung BxHxT 200 x 580 x 300 mm 280 x 860 x 310 mm 360 x 1.050 x 400 mm 380 x 1.100 x 420 mm

Optionen

Abisoliereinheit SC11/SC-19 SC11/SC-19 – –

Schlechtkontakt-
schneider – – – –

Crimppressen für gegurtete Kontakte
Die Crimppressen sind geeignet für alle Standardcrimpwerkzeuge mit Höhe 135,8 mm und verfügen über einen Pressenhub von 40 mm. 
Die Auslösung erfolgt über Fußpedal. Jede Presse ist mit verschiedensten Option (z. B. CFA) erweiterbar. Die Crimphöhe eines jeden Kontaktes 
wird für jeden Querschnitt direkt am Crimpwerkzeug eingestellt.

Unisolierte Aderendhülsen

L

S

d1

d2

Bezeichnung AWG Bestell-Nr. Nennmaße mm Stück

mm2 L AWG L d1 d2 S VPE

2,5 7 14 315-V30AE9058 7 2,2 3,4 0,15 1.000

2,5 10 14 315-V30AE9059 10 2,2 3,4 0,15 1.000

2,5 12 14 315-V30AE9060 12 2,2 3,4 0,15 1.000

2,5 18 14 315-V30AE9061 18 2,2 3,4 0,15 1.000

4 9 12 315-V30AE9062 9 2,8 4 0,2 500

4 12 12 315-V30AE9063 12 2,8 4 0,2 1.000

4 15 12 315-V30AE9064 15 2,8 4 0,2 500

4 18 12 315-V30AE9065 18 2,8 4 0,2 500

Für Leiter  von 0,14 bis 4 mm2 (AWG 26 – 12).  Material: E-Cu,  galvanisch verzinnt. 
Bestell-Nummern beziehen sich auf Standardverpackung. Maßtoleranzen nach  DIN 46228 Teil 1
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Presse P107C Benchtop
 �Verarbeitbarer Querschnittsbereich von 0,05 - 10 mm2 (kontaktabhängig)
 �Zur Verarbeitung von gegurteten Crimpkontakten
 �Inkl. Aufnahme für Standardcrimpwerkzeuge
 �Wahlweise mit Spannungsversorgung 230V oder 380V
 �Mit Abdeckung, Zählwerk, Fußschalter und Pressenbeleuchtung

Presse TT Benchtop
 �Geeignet zum Anschlagen von gegurteten Crimpkontakten bis 6 mm2

 �Wahlweise mit Spannungsversorgung 230V oder 380V 
 �Einsetzbar sind alle gängigen AMP-kompatiblen Crimpwerkzeuge

   mit Längs- und Quertransport und einen Hub von 40 mm
 �Optional ist eine Crimpkraftüberwachung TT 1000 erhältlich

Presskraft 2,0 t

Hub 40 mm

Crimphöhe 135,8 mm

Presskraft 2,0 t

Hub 40 mm

Crimphöhe 135,8 mm

Crimppressen für gegurtete Kontakte

Presse TT Benchtop (380 V) Art.-Nr.: 352-BA2392000
Presse TT Benchtop  (230 V) Art.-Nr.: 352-BA2422000
Presse TT Benchtop + TT 1000 (380 V) Art-.Nr.: 352-BA2391000

Presse TT als Strippercrimper 
wie vor, jedoch ausgerüstet mit nachfolgenden Abisoliereinheiten und dem notwendigen 
Anbaukit.

Abisoliereinheit SC-11
Externe Abisoliereinheit in Verbindung mit einer Mecal-Presse um Litzen  von 
0,035 - 3,0 mm2 in einem Arbeitsgang abzuisolieren und an offene Kontakte anzuschlagen.
Einlegetiefe mindestens 25 mm.

Abisoliereinheit SC-19
Interne Abisoliereinheit in Verbindung mit einer Mecal-Presse,
0,035 - 2,5 mm2 zur Verarbeitung von offenen Crimpkontakten. 
Einlegetiefe mindestens 20 mm

Presse 107C Benchtop (380 V) Art.-Nr.: 352-BB2520000
Presse 107C Benchtop (230 V) Art.-Nr.: 352-BB2200000

Presse P107C als Strippercrimper 
wie vor, jedoch ausgerüstet mit oben genann-
ten Abisoliereinheiten und dem notwendigen 
Anbaukit.

Presse TT Benchtop + SC 11(380 V) Art.-Nr.: 352-BA2392031
Presse TT Benchtop + TT 1000 + SC 11  (380 V) Art.-Nr.: 352-BA2391031
Presse TT Benchtop + TT 1000 + SC 19  (380 V) Art.-Nr.: 352-BA2391011

Presse 107C Benchtop + SC 11 (380 V) Art.-Nr.: 352-BB2520031
Presse 107C Benchtop + SC 19 (380 V) Art.-Nr.: 352-BB2520011

230 V
380 V

230 V
380 V
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Evolution Crimwerkzeug
EVO Crimpwerkzeug, Quertrans-
port, Linkseinlauf, mit regulier-
barem Drehkopf und Stückzähler
Art.-Nr.: 352-EVSJ1

EVO Crimpwerkzeug, Längstrans-
port, mit regulierbarem Drehkopf 
und Stückzähler
Art.-Nr.: 352-EVFJ1

Standard Werkzeug
Standardcrimpwerkzeug, 
Längstransport mit Drehkopf 

Art.-Nr.: 352-MRFJ1

Standardcrimpwerkzeug Quer-
transport, Linkseinlauf  
mit Drehkopf
Art.-Nr.: 352-MRSJ1

Standard Werkzeug P
Standardcrimpwerkzeug, 
Längstransport, mit pneuma- 
tischem Vorschub und Drehkopf
Art.-Nr.: 352-MRFPJ1

Standardcrimpwerkzeug 
Quertransport, Linkseinlauf mit 
pneumatischen Vorschub und 
Drehkopf
Art.-Nr.: 352-MRSPJ1

Magnum Werkzeug
Quer- oder Längstransport, mit 
Pneumatikvorschub, kontinuier-
licher Drehkopf 
Art.-Nr.: 352-XMP

Die Crimpwerkzeuge können für alle lieferbaren gegurteten Kontakte gefertigt und auf allen üblichen Benchtoppressen oder auf Crimpvollautomaten 
eingesetzt werden. Je nach Art der Kontaktzuführung sind verschiedene Ausführungen mit Links- / Rechts- oder Längstransport lieferbar.

Parameter Evolution Standard Pneumatisch Magnum
Crimphöhe 135,8 mm 135,8 mm 135,8 mm 135,8 mm

Kontaktstärke bei max. Querschnitt < 0,6 mm < 1,2 mm < 1,2 mm 1,2 - 1,5 mm

Querschnitt max. 6 mm2 max. 10 mm2 max. 10 mm2 max. 25 mm2

Kontaktabstand < 28 mm < 27 mm > 27 mm

Vorschub mechanisch mechanisch pneumatisch pneumatisch

Auflösung Drehkopf 0,02 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

Crimpwerkzeuge

Pressen von 4 t bis 12 t Presskraft
 �Presskraft von 4, 8 und 12 t als Handarbeitsplatz
 �Auf Anfrage auch als Automatenversion erhältlich
 �Alle Pressen können ab Werk mit Crimpkraftüberwachung bestellt werden
 �Benchtopversionen beinhalten Spulenhalter, Fußpedal und Schutzabdeckung
 �Mit den gängigsten Crimpwerkzeugen bestückbar
 �Erhältlich auch in 230V

Parameter P040i Benchtop P080i Benchtop P120i Benchtop
Motorleistung 1,87 kW 4,2 kW 4,2 kW

Presskraft 4,0 t 8,0 t 12,0 t

Hub 30/25/30/35/40 mm 30-35 / 40-50 mm 40 - 50 mm

Presse P040i 380 V Art.-Nr.: 352-BC2112000
Presse P040i 380 mit CFA Art-.Nr.: 352-BC2111000

Presse P120i 380 V Art-.Nr.: 352-BE2120000
Presse P120i 380 mit CFA Art-.Nr.: 352-BE2121000

Presse P080i 380 V Art-.Nr.: 352-BD2122000
Presse P080i 380 mit CFA Art-.Nr.: 352-BD2121000

230 V
380 V
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 �Mit Display-Anzeige der 
mechanischen Einstellung  
für Einschneidtiefe und 
Abisolierlänge
 �Schnelles Umrüsten  
auf eine andere Leitung 
möglich
 �Auslösung über Sensor

Stripper-Crimper 
Aston WSC 15 230 V230 V

6 bar6 bar

Parameter Aston WSC 15 Aston WSC 20

Presskraft Crimppresse 2,0 t2,0 t 2,0 t2,0 t

Querschnitt Crimppresse bis 6 mmbis 6 mm 2 2  bis 6 mmbis 6 mm 2 2

Leitungsquerschnitt Stripper 0,08 mm 0,08 mm 22 - 4,0 mm - 4,0 mm 2 2 (AWG28 - AWG11) (AWG28 - AWG11) 0,08 mm 0,08 mm 22 - 4,0 mm  - 4,0 mm 22 (AWG28 - AWG11) (AWG28 - AWG11)

Abisolierlänge 0 - 11 mm0 - 11 mm 0 - 11 mm0 - 11 mm

Nachschneiden -------- max. 8 mm bei 2,5 mmmax. 8 mm bei 2,5 mm 2 2

Einlegetiefe 20 mm20 mm 20 mm20 mm

Artikel-Nummer 375-WSC15375-WSC15 375-WSC20375-WSC20

 �Programmierbare  
Einschneidtiefe, Waybacks 
und Nachschneiden
 �Absaugung für  
Abisolierreste
 �Integrierte Beleuchtung
 �Programmspeicher

Programmierbarer  
Stripper-Crimper 
Aston WSC 20

Display WSC 20Display WSC 15

Crimp Force Monitor CFM-PRO touch

 �Problemloser Anbau an Handarbeitspressen und Halbautomaten möglich
 �Modernes Touchdisplay für eine komfortable Bedienung
 �Automatische Triggerfunktion: Triggersensor nicht notwendig, aber optional möglich
 �Einfach verständliche T1, T2, T3 & TD Analyse Werkzeuge
 �Pro-Lite Visualisierungssoftware für PC

CFM-PRO touch Art.-Nr.: 364-102003

Die CFM-PRO touch überwacht die Qualität der Crimpverbindungen während der Produk-
tion. Dazu wird ein piezoelektrischer Sensor an den Pressenrahmen angebaut, der die 
Längsdehnung des Rahmens misst. Diese Messwerte werden durch das CFM-PRO touch 
mit Referenzwerten verglichen. Bei Überschreiten der vorher festgelegten Toleranzen 
schlägt das Gerät Alarm und stoppt die Crimppresse. Durch die laufende Überwachung 
kann eine durchwegs hohe Qualität der Crimpverbindungen sichergestellt werden.
Mit passendem Einbaukit ist der Einbau in die Presse TT und WSC 20 möglich.

NEU

Crimpkraftmonitor CFM-PRO touch

Qualitätsprüfsystem für Crimpverbindungen
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Qualitätsprüfung bei Crimpverbindungen

LEITUNGSQUERSCHNITT AUSZUGSKRAFT 
DIN EN 60352-2

mm2 AWG N

0,05 30 6

0,08 28 11

0,12 26 15

0,14 18

0,22 24 28

0,25 32

0,32 22 40

0,50 20 60

0,75 85

0,82 18 90

1,00 108

LEITUNGSQUERSCHNITT AUSZUGSKRAFT 
DIN EN 60352-2

mm2 AWG N

1,30 16 135

1,50 150

2,10 14 200

2,50 230

3,30 12 275

4,00 310

5,30 10 355

6,00 360

8,40 8 370

10,00 380

BESCHREIBUNG

1. Messen der Crimphöhe

2. Messen der Auszugskraft

3. Schliffbildanalyse
- �Crimpkontakt trennen und schleifen
- �Kontaktoberfläche reinigen und 

abtragen mit Elektrolyt
- �Bild erstellen und vermessen mit 

X-Scan Software und automatischer 
Vermessungsfunktion

Auf den folgenden Seiten bieten wir Ihnen eine Übersicht verschiedener 
Möglichkeiten zur Prüfung von Crimpverbindungen.
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Schliffbildlabor

Microlab ML
Zur Erstellung von Schliffbildern gecrimpter Kontakte gibt es verschiedene Schliffbild-
labore, die sich anhand der Ausstattung und des Leistungsspektrums unterscheiden.

Parameter ML 3002 ML 3030 ML 3600 ML 3700 ML 4000 
Schneid-/Schleifstation  
max. Querschnitt

6 mm2 6 mm2 6 mm2 6 mm2

10 mm2 *
70 mm2

Zoomstufe 0,75 - 3x 0,75 - 3x 0,75 - 3x 0,58 - 7x 0,58 - 7x

Mechanische Rastung ----- ----- ----- X X

Arbeitsleuchte LED Ring LED Ring LED Ring LED Ring LED Ring

PC-Software X-Scan X-Scan X-Scan X-Scan X-Scan

Elektrolyt Politur X X X X X

Lieferzustand mobiler Koffer mobiles System montiert 
auf MDF

montiert 
auf MDF

montiert 
auf MDF

�  �Live-Bild und Standbild
�  �20 Zoom Speicherplätze
�  �20 Messfunktionen
�  �Text- und Grafikeditor
�  �Bildzoom
�  �Word Export für Report

�  �Bilderdatenbank mit Diabild-
Funktion

�  �Einfache und schnell erlernbare 
Bedienung
 �Sprachen: Deutsch und Englisch

Software X-Scan für Schliffbildlabore

Software Art.-Nr.: 364-XSCAN

Zur Visualisierung, Vermessung und Dokumentation  
von Crimpschliffbildern. 

* Optional mit Erweiterungskit für Probenhalter für Proben bis 10 mm2                                                              

Das ML 3002 EFP ist ein komplett funktionsfähiges mobiles Schliff-
bildlabor im handlichen Tragekoffer. Durch Batteriebetrieb ist es an 
jedem Ort einsetzbar. Mit elektronischem Feinpoliergerät EFP 3.0. 
Inkl. 250 ml Elektrolyt C250.

Microlab ML 3002

ML 3002 Art.-Nr.: 364-ML3002

148 Tel.: 0911/3266-0  www.aston.de

Qualitätsprüfung� QualitätsprüfungCRIMPTECHNIK



Microlab ML 3600 
Mit dem ML 3600 können auf einfache und komfor- 
table Weise Schliffbilder von Crimps bis 6 mm2  ange-
fertigt werden und daraus Aussagen über die Qualität 
der Crimpverbindung getroffen werden.  

Das Tischlabor besteht aus: 
�  �Schneid-/Schleifstation ML 3300
�  �Optische Auswerteinheit ML 3200
 �Elektronische Poliereinheit EFP 3.0

Microlab ML 3700

wie vor nur mit USB 3.0 Kamera mit 5 MP, 
integriertem PC mit vorinstalliertem 

Windows 10 Prof. und 
konfigurierter X-Scan 

Software. 

Im Lieferumfang 
	 enthalten: 

- Maus
- Monitor
- Tastatur 

ML 3600 Art.-Nr.: 364-ML3600
ML 3600PC Art.-Nr.: 364-ML3600PC
ML 3700 Art.-Nr.: 364-ML3700
ML 3700 PC Art-Nr.: 364-ML3700PC

Das ML 3030 wurde konzipiert für die produktionsbegleitende Erstellung von 
Schliffbildern von gecrimpten Kontakten. Durch seine mobile Bauweise und 
Batteriebetrieb kann das Gerät flexibel überall im Fertigungsbereich einge-
setzt werden. Geeignet für den Querschnittsbereich von 0,03 - 6 mm2.

Microlab ML 3030

ML 3030 Art.-Nr.: 364-ML3030

ML 4000 Art.-Nr.: 364-ML4000

Microlab ML 4000
Das Tischlabor ML 4000 besteht aus:

      ML 3700 für Kontakte bis 6 mm2

      Finecutter FC 4001 für Kontakte bis 70 mm2

Die Schneideeinheit „Fine Cutter“ ist mit einem Probenhalter bis 70 mm2 ausgestattet. 
Somit können Kontakte bis 70 mm2 sicher und präzise getrennt werden. Der exakte 
Schnitt ist wichtig, um die Litzen nicht zu beschädigen. 

*Schliffbilder für Kontakte über 70 mm2 auf Anfrage

Aston EFP 4.0 Art.-Nr.: 364-101546

Aston EFP 4.0 Feinpoliergerät
Schnelles reproduzierbares und zuverlässiges Polieren von geschnittenen 
und geschliffenen Crimpverbindungen. Die eingesetzten Elektrolyte sind 
entweder ganz ohne Gefahrstoffe konzipiert oder für Spezialanwendun-
gen nur mit einem geringen Gefahrstoffanteil. Die Feinpolierstation ist an 
vorhandenen Schliffbildlaboren anschließbar.

 Polierzeit: ca. 30 - 90 Sekunden
 Zwei verschiedene Polierstiftgrößen enthalten
 Umschaltbar zur Bearbeitung von Alu- und Kupfer-Crimpungen

Microlab ML 3600 PC / 3700 PC

Das ML 3700 unterscheidet sich durch höher  
auflösende Optik mit komfortablem Handling.

 Abbildung zeigt das ML 3700 PC

Mit Stützhalter
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Weltweit das einzige Kabel-Testsystem mit Prüfmodul-Positionserkennung 
und schneller Umrüst-Funktion auf unterschiedlichste Kabelbäume

•	 Hochentwickelte, intelligente Messtechnik

•	 Modernste Adaptertechnik

•	 Schnellwechselbare steckbare Universalbausätze für Adapter

•	 Exakte Positionierung der Prüfmodule im 1-cm-Raster

•	 Ausgeklügelte und besonders leistungsfähige Testsoftware easyCATS

•	 Leicht integrierbare HV-Prüfung 

KEY FEATURES:

Das System 
lässt sich Dank der patentierten 
Technologie ganz einfach und ohne 
jede Adapterverdrahtung einrich-
ten. Dadurch kann das komplette 
Prüfsystem sehr schnell auf andere 
Kabelbäume umgerüstet werden. 
Weil der Aufbau vollständig visuell 
geführt wird, ist ein hundertpro-
zentig und geometrisch korrekter 
Prüfaufbau sichergestellt. Die Prüf-
module lassen sich im 1-cm-Raster 
individuell positionieren.

iCATsystem

Höchste Wirtschaftlichkeit bei kleinen und mittleren Losgrößen

Weil dieses Prüfsystem für unterschiedliche Kabelbäume konzipiert ist, 
erlaubt es eine wirtschaftliche Umrüstung des Prüfaufbaus bis zur Losgröße 
1. Durch das breite Spektrum der Modulvarianten und die Mehrfachverwen-
dung von Prüfmodulen können zudem erhebliche Kosten gespart werden. 

Es ist möglich, vorhandene Prüfmodule einzubinden und außerdem an 
einem Arbeitsplatz zu verlegen, zu korrigieren und zu prüfen.

Kabel-Testsystem
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Einfachste Handhabung und Bedienung mit der Software

Mit der Plug&Play-Funktion ist 
eine extrem kurze Inbetriebnahme 
gewährleistet. Einweisung und 
Schulung sind durch easyCATS, der 
intuitiv bedienbaren Testsoftware, 
ebenfalls innerhalb kürzester Zeit 
machbar.

Prüftisch groß

iCATsystem light
Dieses System ermöglicht das 
Testen von kleinen Prüflingen mit dem 
bewährten Funktionsumfang und den 
gleichen Softwarefunktionen wie bei 
allen Systemen aus der iCATsystem-
Produktfamilie.  
Durch die kompakte Bauweise kann es 
platzsparend und mobil an jedem Ort 
eingerichtet und eingesetzt werden.

iCATsystem direct  
128 Testpunkte
Das smarte Testsystem für das konventionelle Prüfen 
mit allen begehrten Vorteilen aus der iCATsystem Welt. 
 
Das iCATsystem direct schafft die Verbindung zwischen der 
gewohnten Arbeitsweise herkömmlicher Testsysteme und der 
herausragenden einfachen Bedienung mit unserer Software 
„easyCATS“.
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Die Pulltester werden zur 
zerstörenden Prüfung von 
Crimpverbindungen ver-
wendet. Der Crimp und 
das Kabel werden dabei 
(meist zwischen Isola-
tions- und Drahtcrimp) 
auseinander gerissen. 
Je nach Anforderung 
können unterschiedliche 
Zuggeschwindigkeiten 
eingestellt werden. 
Automatische Ausgabe 
der Messergebnisse in 
Excel.

Der PT10K HG-i wurde entwickelt, um Zugprüfungen an 
Crimpverbindungen sehr großer Kabelquerschnitte durchführen 
zu können. 
Die Prüfkraft 
kann dabei bis 
auf 10.000 N 
ansteigen. Es 
kann zwischen 
zerstörendem 
und nicht 
zerstörendem 
Prüfergebnis-
sen ausgewählt 
werden. 

Pull Force Tester APT250/500/1000 Pull Force Tester PT10K HG-i

PARAMETER APT250 APT500 APT1000 PT10K HG-i
Artikel-Nummer 364-APT250 364-APT500 364-APT1000 364-PT10K

Maximale Kraft 250 N 500 N 1.000 N 10.000 N

Anzeige der Kraft N, kg oder lbs N

Auflösung 0,1 N 5N

Ziehgeschwindigkeit wahlweise (mm / min) 25 - 50; 50 - 100; 100 - 200 mm 50 - 120

Datenausgang Analoger Spannungsausgang, RS232 Schnittstelle USB-2.0 Schnittstelle

Pulltester 
PT 750 /1500

Abzugsprüfgeräte

 �5“ TFT Farb-Touch-Display
 �Benutzer Zugriff mittels 

   Passwort gesichert
 �Krafttabelle für verschiedene 

    Kabelquerschnitte hinterlegt
 �Umfangreiche Schnittstellen

   für höchste Flexibilität

PARAMETER PT 750 PT 1500 PT 2500 PT 5000

Artikel-Nummer 364-102207 364-PT1500 364-PT2500 364-PT5000

Zugkraft 10 - 750N 15  - 1500N 10 - 2500N 10 - 5000N

Ziehgeschwindigkeit 25 - 350 mm/min / frei wählbar 
in 1 mm/min-Schritten

25 - 350 mm/min / frei wählbar 
in 1 mm/min-Schritten

25 - 300 mm/min / stufenlos einstellbar

Auflösung Kraft/Weg 0,01 N / 0,1 mmw 0,1N / 0,01 mm 0,1N/0,01mm

Pulltester PT 2500 / PT 5000
 �Weg- und zeitsynchrone Messung und grafische Darstellung der 

   Messkurven in Echtzeit
 �Darstellung aller relevanten Messwerte, wie Minima, Maxima etc.
 �Geregelter Motor garantiert eine gleichmäßige Ziehgeschwindigkeit 

   von bis zu 300 mm/min.
 �7“ Touch-Display mit intuitiver, mehrsprachiger Bedienung
 Autark einsetzbares Prüfgeräte ohne zusätzlichen PC
 Messungen direkt 

   im Gerät speicherbar

Prüfgeräte für die 
Leiterauszugskraftmessung

 PT 750
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Basierend auf INFRAROT-Technik, sind diese Geräte für 
höchste Qualitätsanforderungen in der kabelverarbeitenden 
Industrie geeignet. Einstellbare Parameter sind Ausgabe-
leistung und Zykluszeit. Die maximale Leistung beträgt  

300 W. Die Lebensdauer der Infrarotquelle beträgt ca. 
2.000 Stunden. Die Geräte sind als Hand- und Tischgerät 
erhältlich. Ansteuerung und Stromversorgung erfolgen über 
eine externe Steuereinheit.

Das Handgerät ist für die flexible Nutzung auf engem Raum und die Integration in 
automatisierte Prozesse ausgelegt. Eine Ablagevorrichtung ist im Liefer-umfang 
enthalten. Zum Betrieb wird zusätzlich eine Steuereinheit 
benötigt.

Mobiles Handgerät IRH

PARAMETER DATEN

Artikel-Nummer 329-060439

Schrumpfbereich 35 x 27 mm

Leistung max. 300 W

Ausführung wie vor, jedoch als Tischgerät. Zum Betrieb wird zusätzlich eine 
Steuereinheit benötigt.

Stationäres Tischgerät IRT

PARAMETER DATEN

Artikel-Nummer 329-060440

Schrumpfbereich 35 x 27 mm

Leistung max. 300 W

Einheit zur Steuerung eines IRT oder IRH Gerätes. 
Art.-Nr.: 329-060441

Eco-Shrink-HDTR Art.-Nr.: 362-ESHDTR

Aston IR

Die Aston Eco-Shrink Vorrichtungen sind rein elektrische 220V Geräte mit jeweils vier Heizlampen 
auf Halogen-Basis. Die robusten Geräte sind für industrielle Anwendungen bis 150 mm Länge und 
34,6 mm Durchmesser ausgelegt. Der Einschubschlitz ist 45 mm lang und kann über austauschbare 
Führungsbleche in der Breite von 10 – 35 variiert werden, um optimal an das Material angepasst zu 
werden. Dieses System erlaubt auch mehrere Leitungen gleichzeitig einzulegen. Gegenüber einem 
Heißluftföhn ist der Enegieverbrauch bis zu 75% geringer. Prozesszeit und Temperatur können für
höchste Qualität und Prozesssicherheit geregelt und über eine digitale Schnittstelle zusätzlich 
überwacht und protokolliert werden.

Aston Eco-Shrink

Schrumpfschlauchsysteme
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Das Single Shrink Schrumpfgerät ermöglicht das gleichzeitige 
Einspannen mehrerer Kabel. Ist das Schrumpfgut in die Halte-
rungen eingelegt, wird das Gestell unter den Schrumpfereich 
geschoben und der Schrumpfprozess automatisch ausgelöst. 
Dadurch werden mehrere Leitungen in einem Arbeitsgang 
gleichmäßig 
geschrumpft. 

Neben den 
Standard-M-
Haltern können 
Befestigungs-
lösungen nach 
Kundenmuster 
angeboten werden.

IR Single Shrink

Digitales Steuergerät 1-Kanal basic Art.-Nr.: 329-081400
Digitales Steuergerät 2-Kanal basic Art.-Nr.: 329-087463

Die digitale Version des Steuergeräts hat ein ergonomisches Design und wird mit einem 
intuitiven Touchscreen bedient. Durch einen integrierten Programmspeicher können 
Produkte aufgerufen und jederzeit reproduziert werden. Optional können zwei Infrarot-
schrumpfgeräte gleichzeitig angesteuert werden (2-Channel). Das digitale Steuergerät 
lässt sich softwaretechnisch noch erweitern.

Digitales Steuergerät

IR Single Shrink Art.-Nr.: 329-088957

Dieses Gerät ermöglicht das gleichzeitige Einspannen mehrerer 
Kabel. Ist das Schrumpfgut in die Halterungen eingelegt, wird 
die Schrumpfhaube über das eingelegte Material geschoben. 
Während die erste Ladung geschrumpft wird, kann bereits die 
nächste Charge eingelegt werden. Die abgebildeten Klemmen 
sind im Lieferumfang enthalten. Materialaufnahmen können 
nach Kundenwunsch angefertigt werden.

IR Multi Shrink

IR Multi Shrink Art.-Nr.: 329-089148

Die Tischgeräte sind mit einem 
max. Schrumpfbereich von 60 
x 60 mm bzw. 120 x 60 mm 
und einer max. Leistung von 
1.400 W auch für die größere 
Anwendung geeignet. Die Le-
bensdauer der Röhren beträgt 
ca. 5.000 Stunden. Zum Betrieb 
wird zusätzlich eine Steuerein-
heit benötigt.

Schrumpfstrecke IR 60 / IR 120

PARAMETER IR 60 IR 120

Artikel-Nummer 329-062423 329-065684

Schrumpfbereich 60 x 60 mm 120 x 60 mm

Leistung max. 1.400 W max. 1.400 W

Alternativ mit Schutzhaube und aktiver Belüftung:

Musterbilder
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Passive Abrollgeräte

Das Abrollgerät eignet sich für die Zuführung von Wickel-
gütern wie Kabel, Wellrohre oder Schläuche mit geringer 
Zugempfindlichkeit. In Verbindung mit einem Zuführgerät oder 
einem Transportband werden die gewickelten Materialien der 
Bearbeitungsmaschine zugeführt.

DRC 1.800 Art.-Nr.: 358-DRC1800

Metzner DRC 1.800

Materialbunddurchmesser max. 800 mm800 mm

Materialdurchmesser Höhe max. 250 mm250 mm

Ringgewicht max. 40 kgmax. 40 kg

Metzner DRS 1.600
Der passive Abwickler DRS 1.600 mit zweifach gelagerter Rollenachse eignet 
sich zum Abrollen von Spulen, Kabelrollen, Litzen und Schläuchen bis 20 kg. 

Das Aufspannen der Materialien erfolgt mit wenigen Handgriffen.

Spulenbreite max. 350 mm350 mm

Kabelaußendurchmesser max. 850 mm850 mm

DRS 1.600 Art.-Nr.: 358-DRS1.600

DRS 1.600 Art.-Nr.: 358-DRS 3.1000

Metzner DRS 3.1000
Passive Handlings- und Abrollvorrichtung für Kabeltrommeln bis 500 kg und 
1.000 mm. Eine einstellbare Abrollbremse bremst die Kabelrolle sanft, wenn die 
Materialzufuhr gestoppt wird und sorgt darüber hinaus in Kombination mit der 
hochwertigen 2-fach gelagerten Abrollachse für ein gleichmäßiges Abroll-
verhalten. Dank dem robusten Stahlprofilrahmen mit Hebekurbel erfolgt die 
Aufnahme der Kabeltrommeln ohne großen Aufwand.

Spulenbreite max. 890 mm890 mm

Kabelaußendurchmesser max. 1.000 mm1.000 mm

Geeignet für 
einen Material- 

außendurchmesser
 bis 800 mm.

 Direkt in eine 
Produktionsline

integrierbar!

156 Tel.: 0911/3266-0  www.aston.de

Abrollsysteme	 �    AbrollsystemeKABELABROLLSYSTEME



Das passive Abrollgerät ARG dient zur Aufnahme von Kabelringen, Coils, 
Schlauch- und Wellrohrbunden und ähnlichen Gütern. Der kugelgelagerte 
Drehteller erlaubt ein leichtes Abziehen des Materials vom Abrollgerät, 
wobei der umlaufende Wickelschutz das Herabfallen der Lagen vom 
Drehteller wirksam verhindert. Eine integrierte Bremse reduziert das 
Nachlaufen des Drehtellers nach ruckartigem Anziehen. 
 
Optional kann das Abrollgerät mit einer Federbremse ausgestattet werden. 
Über einen Regelarm wird das Bremssystem be- oder entlastet.

Abrollgerät ARG-xxx

Aufnahme für Ringe ...

ARG-400 ... mit max. 1.400 mm, inklusive Ständer Art.-Nr.: 376-8004

ARG-600 ... mit max. 1.600 mm, inklusive Ständer Art.-Nr.: 376-8401

ARG-800 ... mit max. 1.800 mm, inklusive Ständer Art.-Nr.: 376-8200

ARG-1000 ... mit max. 1.000 mm, inklusive Ständer Art.-Nr.: 376-8100

ARG-1200 ... mit max. 1.200 mm, inklusive Ständer Art.-Nr.: 376-8300

Umspulsysteme

Für Kabel-Durchmesser 3 - 30 mm oder Drahtseil-Durchmesser 1 - 8 mm.  
Vorbereitet für die Aufnahme eines Hand-Längenmessgerätes.

Hand-Ringwickelmaschine Aston DH28

Aston DH28 Grundgerät Art.-Nr.: 306-322303

Fahrbare Hand-Ringwickelmaschine. Für Kabeldurchmesser 3 - 30 mm 
oder Drahtseil-Durchmesser 1 - 8 mm. Vorbereitet zur Aufnahme für ein 
Längenmessgerät.

Hand-
Ringwickelmaschine 
Aston DH31

Aston DH31 Grundgerät Art.-Nr.: 306-322313
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Aktive Kabelregalsysteme vereinen den Vorteil der Lager- und 
Produktionsstätte in einem. Das Kabelregal hat einen aktiven 
Kabelspeicher, der die stufenlose Regelung der Abrollgeschwin-
digkeit übernimmt, wobei die Kabeltrommeln jeweils aktiv und 
zugfrei angetrieben werden.

Kabelverarbeitung aus Rollenregalsystemen

Aktives Kabelregal mit 
einer Fahrbühne
Auf dieser Fahrbühne ist die 
Kabelverarbeitungslinie an-
gebracht. Die Fahrbühne fährt 
mit der Verarbeitungslinie 
aktiv zur benötigten Kabel-
trommel im Regal.

Aktives Kabelregal mit 
Zuführung zu einer 
Kabelverarbeitungslinie
Die Kabelverarbeitungslinie 
steht am Ende des Regals.
Die Leitung wird zu der Ver-
arbeitungslinie gebracht.

Vorteile der aktiven Kabelregalsysteme:
 �Reduziert Platzbedarf, da Lager und  
Produktionsstätte verreint sind
 �Optimal für kleine Losgrössen, da das Bestücken  
von Kabelabrollsystemen entfällt
 �Zugfreie Zuführung, da die Kabeltrommel am  
Rollenflansch angetrieben wird
 �Auf- und Abwickeln selbst bei hohen Regalen  
problemlos möglich
 �Rückspulen von Leitungen auf die Trommel möglich
 Kein Nachlaufen der Kabeltrommel
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Aston KTR Kabelregalsysteme
Die Kabeltrommelregale haben eine hohe Stabilität zur Lagerung schwerer Kabeltrommeln. 
Solide Wellenlager links und rechts garantieren eine hohe Tragfähigkeit. Sie sind in 
verschiedenen Breiten/Höhen lieferbar.

Die Kabeltrommeln werden mittig zur Regaltiefe platziert, die Rahmen sind gerade oder schräg. 
Diese Regalform eignet sich für eine Bedienungfrontal (manuell oder mit Stapler). Fachebenen 
oberhalb der Kabeltrommeln können auch zur Lagerung von Europaletten genutzt werden.

Traglast Trommelwelle bis 1.000 kgbis 1.000 kg

Traglast Wellenlager bis 500 kg pro Paarbis 500 kg pro Paar

Die Kabelregalsysteme sind in den Ausführungen KTR-G (gerade 
Ausführung) und KTR-S (schräge Ausführung) erhältlich. Für 
weitere Informationen fragen Sie bitte an.

Auch als einfache Zuführung geeignet. Kabelregal KTR-G

Zugfreie Materialzuführung zu Ihrer Kabelbearbeitungsmaschine. Integrierte Sensoren regeln die optimale Abrollgeschwindigkeit
in Verbindung mit einer Durchhangsteuerung oder einem Tänzerarm, mit einer Geschwindigkeit von bis zu 180 m/min. 
Je nach Ausführung befördern die Zuggeräte Materialien mit bis zu 100 mm Breite und 30 mm Höhe.

 �Anpressdruck über Handrad bzw. Feder einstellbar, pneumatische Steuerung des 
Anpressdrucks optional
 �Für Kabel und Drähte bis 30 mm Durchmesser
 �Geschwindigkeit regelbar bis 180 m/min
 �Grundgeschwindigkeitpotentiometer
 �Endschalter für Tänzerarm

Detailansicht Bandantrieb

VARIANTEN METZNER PF 50.25 METZNER PF 235.30 METZNER PF 235.95

Materialbreite max. 8 mm 30 mm 100 mm

Materialhöhe max. 8 mm 30 mm 30 mm

Abzugsbänder Wirklänge 50 mm, Breite 25 mm Wirklänge 235 mm, Breite 30 mm Wirklänge 235 mm, Breite 100 mm

Zugkraft max. 12 N 30 N 30 N

Vorschubgeschwindigkeit max. 170 m/min 180 m/min 180 m/min

Geschwindigkeitsregulierung Linearspeicher Durchhangsteuerung 
oder Tänzerarm Durchhangsteuerung

Metzner PF 235.30 Metzner PF 235.95 Metzner PF 50.25

230 V

Kabelzuggeräte Metzner PF-Serie
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ZG-400 B2
Als Ergänzung der Produkt-
familie ZG-200 wurde das 
Zuführgerät ZG-400 B2 
konzipiert. Im Bereich der 
größer formatigen Materialien 
(Kabel, Litze, Schlauch etc.) 
mit größerem Spulengewicht 
bis 300 kg kann mittels dieses 
Gerätes der nachgeschaltete 
Schneide- oder Abisolier-
prozess sicher mit Material 
versorgt werden. 

Der Vortransport erfolgt über 
zwei synchron laufende be-
schichtete Zahnriemen. Feine, 
grobe sowie runde Materia-
lien lassen sich kraftvoll und 
schonend zuführen. 

ZG-200 SE SP Art.-Nr.: 376-ZG200SESP
ZG-200 SE DHS Art.-Nr.: 376-ZG200SEDH

ZG-400 B2 Art.-Nr.: 376-ZG400B2
DHS-1000 Art.-Nr.: 376-DHS1000

Die Zuführgeräte können in 
verschiedenen Versionen 
geliefert werden. Die Regelung 
der Geschwindigkeit erfolgt 
standardmäßig über einen 
Tänzerarm. Optional kann auch 
ein Kabelspeicher oder eine 
Durchhangssteuerung adap-
tiert werden. Zuführgeschwin-
digkeit max. 2 m/sek.

Sehr kräftiges Zuggerät mit Bandantrieb für Materialien 
wie Kabel, Bänder und Schläuche. 

Kabelzuggerät ZG-200 SE

Detailansicht Bandantrieb

Durchhangsteuerung  
DHS-1000
Die Durchhangsteuerung ist speziell geeignet 
für die Zuführung von sehr leichten und 
druckempfindlichen Materialien.

Die Regelung des Durchhangs und der 
Geschwindigkeit erfolgt berührungslos  
über Sensoren.

ZG-200 SE-SP
 �Zuggerät ZG-200 SE  
mit Servomotor 560 W
 �Ständer für ZG-200 SE
 �Platzsparender Gesamtaufbau
 �Materialspeicherarm mit  
Geschwindigkeitsregler

ZG-200 SE-DHS
 �Zuggerät ZG-200 SE  
mit Servomotor 560 W
 �Ständer für ZG-200 SE
 �Durchhangsteuerung  
DHS-1000
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Durchhangsteuerungen regeln im Off-
Line-Betrieb die Geschwindigkeit eines 
motorisierten Spulenabwicklers oder 
Materialzuführgerätes und im Inline-Betrieb 
die Arbeitsgeschwindigkeit der Bearbeitungs-
maschine. Über intelligente Sensoren wird 
permanent die Position des durchlaufenden 
Materials erfasst. Mit dieser Information wird 
die optimale Geschwindigkeit bestimmt und an 
die nächsten Geräte weitergegeben.

Metzner DHS-Serie

VARIANTEN METZNER DHS 50-3 METZNER DHS 220-3 METZNER DHS 150-10

Materialdurchlassbreite max. 50 mm 220 mm 150 mm

Messweg 650 mm 650 mm 900 mm

In-Line und Off-Line Betrieb möglich ja ja ja

Artikel-Nr. 358-DHS50-3 358-DHS220-3 358-DHS150-10

 �Wahlweise für In-Line und Off-Line Betrieb
 �Präzisionsregulierung über kontinuierlich angeordnete Geschwindigkeitsensoren
 �Lieferbare Materialbreiten 50 mm - 220 mm
 �Obere und untere Abschaltposition über Teach-In-Funktion individuell einstellbar

Metzner DHS 150-10

Metzner 
DHS 220-3

Kabeltrommel-Abspul-Wagen Aston KTA 8
Kabeltrommel-Abspuler für kleine Trommeln, auch mit beschädigten Bordscheiben 
in der Elektroinstallation. Stahlrohrkonstruktion galvanisch verzinkt. Max. Trommel-
gewicht 200 kg, für Trommeln bis 800 mm Durchmesser und 530 mm Breite

Abspulwagen

Aston KTA 8 Art.-Nr.: 366-320290

Kompakter Abwickler zum Abspulen von losen Bunden. Jede Einheit verfügt 
über zwei Töpfe. Das Abspulen kann sowohl vertikal als auch horizontal 
erfolgen. Mehrere Einheiten lassen sich zusammenstecken. 

Optional erhältlich: Wagen zur Aufnahme von 6 Töpfen/12 Ringen.

Tronic B Art.-Nr.: 330-TRONIC-B
Wagen Art.-Nr.: 330-CAR12M

Abroller für lose Bunde Tronic + B

Metzner 
DHS 50-3
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Wir liefern Kabelablagesysteme in verschiedensten Ausführungen

R 3000-18 bis max. 18 mm 1-Kanal   nur mit Einfachablagewanne Art.-Nr.: 318-40500
R 6000-18 bis max. 18 mm 1-Kanal Art.-Nr.: 318-43000
R 3000-S  bis max. 35 mm 1-Kanal    nur mit Einfachablagewanne Art.-Nr.: 318-42500
R 6000-S  bis max. 35 mm 1-Kanal Art.-Nr.: 318-43100

Der automatische Kabelableger 
ramatech 3000 ist im Arbeitsbetrieb 
sehr leise und ermöglicht durch seine 
Schwenkbewegungen das definierte 
Ablegen von Leitungen von 2 bis 18 mm 
Außendurchmesser und Leitungslängen 
von 500 bis 3.000 mm (R6000 bis  
6.000 mm).

Ablagesystem R3000/ R6000

Aktives Abrollsystem für Kabeltrommeln.  
Mit dem speziellen ramatech Spannsystem werden keine Rollen-
achsen und Mitnehmer benötigt. Dies ermöglicht einen schnellen und 
leichten Rollenwechsel. Handschalter zur komfortablen und einfachen 
Bedienung, „Ein- und Ausspannen“, „Heben und Senken“, Vor- und 
Zurückdrehen der Kabelrollen“

Abrollsystem RAMA 800 / 1000

Kabelspeichervarianten

 �Kabelspeicher UP bis 18 mm

 �Kabelspeicher DOWN bis 35 mm

 Spezielle Kabelspeicher (z. B. Durchhangsteuerung) auf Anfrage

VARIANTEN RAMA 800 RAMA 1000

Rollendurchmesser bis 800 mm 1.050 mm

Rollenbreite 250 bis 600 mm 250 bis 750 mm

Maximalgewicht 300 kg 600 kg

Über die integrierte SPS-Steuerung mit Schnittstelle kann 
der Kabelableger z. B. von einem Kabelverarbeitungs-
automaten angesteuert, aber auch unabhängig davon 
betrieben werden. 
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Der Aston DPS ist ein elektrischer Rotations-
Kabelableger für den Anbau an einen Kabel-
bearbeitungsautomaten. Durch das rotierende 
4-Kammern-System erfolgt die Kabelablage ohne 
Zwischenstopp der Kabelverarbeitungsmaschine. 

Während einer Leitung durch eine Drehbewegung 
abgelegt wird, kann parallel bereits das nächste Kabel 
in die nächste Ablagekammer produziert werden. 
Dadurch ist immer eine Kammer aufnahmebereit.

Zusätzlich können extrem dünne Leitungen durch die 
rotative Ablage auch in kurzen Längen problemlos 
abgelegt werden.

Die Verarbeitungsgeschwindigkeit des Kabelbearbei-
tungsautomaten wird durch den Kabelableger nicht 
mehr ausgebremst, was zu einer enormen 
Produktionssteigerung führt.

Rotationsablagesysteme Aston DPS 1000 / 2000

Aston DPS 1000 R mit 1 m Länge Art.-Nr.: 319-DPS1000R
Aston DPS 2000 R mit 2 m Länge Art.-Nr.: 319-DPS2000R

Vorteile: 
 �Geräuscharme Kabelablage

 �Erhöhte Stückzahlausbringung/Stunde

 �Ablage dünnster Litzen möglich

 �Kurze Leitungslängen ablegbar

 �Adaption an einen  

Kabelbearbeitungsautomaten

 �Keine Druckluft mehr notwendig

Steuerung
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Vollautomatische 
Wickelsysteme KRI-xxx
Ringwickler zum schnellen und rationellen Aufwickeln von Kabeln in 
Verbindung mit einem Kabelverarbeitungsautomaten. 

Der Ringdurchmesser wird direkt am Ringwickler programmiert. Nach 
dem Wickelvorgang senken sich die Dorne automatisch ab, der Kabel-
ring kann dadurch problemlos entnommen werden. Auch sehr schwere 
Kabellringe lassen sich leicht über einen Tisch flach wegschieben.

Ringwickelsysteme

VARIANTEN KRI 450 KRI 850

Kabelring-Innendurchmesser min. 120 mm min. 250 mm / max. 600 mm,
im Auto-Mode max. 400 mm

Kabelring-Außendurchmesser max. 430 mm max. 850 mm
im Auto-Mode max. 600 mm

Kabelring-Höhe max. 145 mm max. 160 mm

Flexible Leiter bis Durchmesser max. 20 mm max. 35 mm

Gewicht Kabelringe 40 kg 80 kg / 20 kg CBP

Steuerung
SPS und LCD-Bedienterminal,

Programierbar sind Innen- und Außendurchmesser, 
Steigung - Ausziehen, Absenkzeit der Wickeldorne

SPS und LCD-Bedienterminal,
Programierbar sind Innen- und Außendurchmesser, 
Steigung - Ausziehen, Absenkzeit der Wickeldorne

Schnittstellen Ansteuerung von Zuführgeräten und 
Kabelverarbeitungsautomaten

Ansteuerung von Zuführgeräten und 
Kabelverarbeitungsautomaten

Geschwindigkeit
Synchron gesteuerte Geschwindigkeit
durch die vorgelagerte Maschine über 

vorhandene Schnittstellen

Synchron gesteuerte Geschwindigkeit
durch die vorgelagerte Maschine über 

vorhandene Schnittstellen

Artikel-Nummer 318-KRI450 C 318-KRI850 C

Beide Varianten auch erhältlich als:

- KRI 450/850 CB	� Integration eines zusätzlichen manuellen Bindegerätes. Der Kabelring wird auf gleicher Höhe seitlich verschoben 
und bündig von Hand in das Bindegerät geführt.

- KRI 450/850 CBP	� Integration eines vollautonmatischen Handlings- und Abbindesystems. Das Handlingsystem führt einen voll
automatischen Abbindevorgang durch und gibt den Kabelbund kontrolliert frei.

NEU

KRI 450 C KRI 450 CB

KRI 450 CBP
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Eine Kabelverarbeitungslinie besteht beispielsweise aus einem Zuführ- oder 
Abrollgerät, einem Kabelverarbeitungsautomat, einem Tintenstrahldrucker, sowie 
einem Kabelablagesystem oder Ringwickler.

Beispiele Kabelverarbeitungslinien

Die Gesamtsteuerung der Anlage erfolgt 
meist über die eine PC Software. Hier erfolgt 
eine komfortable Verwaltung und Fertigungs-

planung der zu produzierenden Artikel. 

GERNE BERATEN WIR SIE BEI IHREM PROJEKT.
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Bindegeräte

Gummischnur PC1300 3K

Farbe weiß/schwarz weiß/schwarz

Bruchlast 6 kg 11 kg

Dehnung 130 % 310 %

Gewicht je Rolle ca. 990 g ca. 990 g

Lauflänge je kg 1.200 m 430 m

EMT-AXRO FQC2

EMT-AXRO Inline II

Unschnürautomat Kleinster Ringinnendurchmesser Auslöser Gummischnur

EMT-AXRO FQC2 130 mm Kipphebel/Fußschalter* PC1300

EMT-AXRO FQC2-3K 130 mm Kipphebel/Fußschalter* 3K

EMT-AXRO Inline II PC1300 35 mm Fußschalter PC1300

EMT-AXRO Inline II 3K 35 mm Fußschalter 3K
*optional

Die Geräte unterscheiden sich im kleinsten zu verarbeitenden  
Kerndurchmesser, der Gummischnur und der Auslöseart. 

Vor allem für dünne Leitungen empfiehlt sich der Einsatz einer  
3K-Schnur, da diese aufgrund der hohen Dehnbarkeit eine feste  
und zugleich produktschonende Bindung ermöglicht.

Optional gibt es einen Verfahrtisch, um das Bindegerät zu bewegen.

Die Umschnürautomaten haben sich bereits in vielen Branchen 
bewährt und eignen sich zum rationalen Sichern und Bündeln 
von kleinen und empfindlichen Gütern mit Gummischnur.

Beispielsweise können 
zu einem Ring gewickelte 
Kabel zwei mal abgebun-
den werden.
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BEDRUCKUNGSSYSTEME
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Einfache Bedienbarkeit und  
problemlose Integrationsfähigkeit 
in alle Produktionslinien!

Die neue Generation der Tintenstrahldrucker

Die Kombination aus optimierten Düsenverschluss, Düsenspülung und 
Kopfheizung bilden die im alphaJET5 integrierte SmartStart Techno-
logy. Selbst wenn Ihr Drucker längere Zeit im Stand-by Modus steht, 
zwischenzeitliches Hochfahren oder intensive Reinigungsarbeiten vor 
dem Wiederbetrieb sind nicht erforderlich! 
Das spart wertvolle Zeit.

Die alphaJET Continuous Inkjet  
Drucker stehen für akkurate Ergebnisse 
und höchste Zuverlässigkeit in allen  
Anforderungen.

Für die Tintenstrahldrucker ist eine große Anzahl 
verschiedener Tintenfarben verfügbar:

•	 Schwarz
•	 Weiss
•	 Gelb
•	 Hellblau
•	 Lichtblau

•	 Rot
•	 Pink
•	 Orange
•	 Grün usw.

Benutzeroberfläche alphaJET5 X

•	 Geringer Verbrauch in Kombination 
mit günstigen Preisen

•	 Hohe Verfügbarkeit

•	 Einfache Integration und High-Speed 
Druckgeschwindigkeiten

•	 Umfangreiches Tintenportfolio
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Tintenstrahldrucker	 � Tintenstrahldrucker

alphaJET mondo alphaJET5 HS alphaJET5 SP alphaJET5 X

Geschwindigkeit max.
Geschwindigkeit bei 2,5 
mm Zeichenbreite
Max. Zeilen

780 m/min
385 m/min

5

1,300 m/min
   700 m/min

4

1.300 m/min
   695 m/min

5

800 m/min
400 m/min

5

Düsengröße 62µ 50µ 42µ 62µ

Active Ink Flow ----

Smart Start Technology ----

Düsenverschluss ----

Tinten Standard
High-Contrast
Special

Touchdisplay 8,4“ 10,4“ 10,4“ 10,4“

Kamera-Anbindung

code-M

Managed Services

Sondersoftware ----

Sicherheit IP 65 IP 65 IP 65 IP 65

Schlauchlänge zu 
Druckkopf 3 m 4 m 4 m 4 m / 6 m

Abmessungen L x B x H 455 x 350 x 290 mm 592 x 320 x 320 mm 592 x 320 x 320 mm 620 x 321 x 320 mm

Drucker

Die neuen alphaJET5 sind für sämtliche Materialien und Oberflächen geeignet. Ungeachtet der Umgebungsbedingungen beschrichten 
Sie Kabel, Rohre, Drähte oder Schläuche gut lesbar auch bei sehr hohen Geschwindigkeiten. Dafür stehen Ihnen kontrastreiche Tinten in 
verschiedenen Farben und besten Hafteigenschaften zur Verfügung.
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BEDRUCKUNGSSYSTEME Tüllenmontage

Expansora  
Tüllenmontagehilfe
 �Einfache Montagehilfe für Tüllen mit einer Dreidorn/
Vierdorn-Spreizung

 �Flexible Tüllen können mittels dieser Dornvorrichtung 
gespreizt werden

 �Durch die geweitete Öffnung, lässt sich problemlos 
das Kabel oder der Schlauch führen

 �Es sind unterschiedlichste Dornensätze erhältlich

Pneumatische Tüllenmontage mittels 4-Dorn-Spreizung. Geeignet für große 
und schwer zu verarbeitende Tüllen (Karroserie-Durchgangs-Tüllen). Durch 
die Aktivierung des Werkzeuges wird die Tülle materialschonend gespreizt.

Expansora Quatro

Spreizdurchmesser max. 100 x 100 mmmax. 100 x 100 mm

Artikel-Nummer 391-2400391-2400

Manueller Tüllenspreizer. Das Abstreifen auf das zu bestückende Bauteil 
kann rein manuell oder mittels Abstreifvorrichtung (als Option an jedes 
Standardgerät anzubringen) geschehen.

Expansora Tres

Spreizdurchmesser max. 36 mmmax. 36 mm

Artikel-Nummer 391-2300391-2300

Expansora Quadro

Expansora Tres

Pneumatischer 3-Dorn Tüllenspreizer. Ein 
kleines handliches Gerät zur Montage von 
Gummitüllen.

Expansora Mini

Spreizdurchmesser max. 36 mmmax. 36 mm

Artikel-Nummer 391-2100391-2100

Pneumatische Handzange. Die Aktivierung 
erfolgt über einen Handhebel. Selbsthaltung 
in Hebelendstellung.

Expansora Hand

Spreizdurchmesser max. 36 mmmax. 36 mm

Artikel-Nummer 391-2200391-2200

Dornensätze zu 
Expansora
Diese Dornensätze sind aus einem 
Stück gefertigt. Dadurch ist eine spe-
zielle Formgebung am Dorn ermöglicht, 
die keine störende Kerbwirkung an der 
Einspannung des Dornes zulässt.
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Niederdruck-Spritzguss 
im Kabelbereich



NIEDERDRUCK-SPRITZGUSS Hotmelt Molding / Low Pressure Molding�

Pro Woche werden ca. 200 hochqualitative Formwerkzeuge durch den Weltmarktführer LPMS 
hergestellt. Profitieren Sie von deren langjährigen Erfahrung und einem hervorragendem Preis-/
Leistungsverhältnis (Produktions-Werkzeuge ab € 2.500,--). Für eine optimale Wärmeübertragung 
(schnelles Abkühlen des geschmolzenen Granulates in der Kavität) besteht der Hauptteil des 
Werkzeuges aus Aluminium. Für eine lange Standzeit (bis zu 300.000 Zyklen) werden im Bereich 
der Kavitäten Stahlinlays verwendet. Die Produktionszeit liegt bei ca. drei Wochen. Gerne unter-
stützen wir Sie bei Ihrem Projekt.

Prototyp Formwerkzeug Produktion Formwerkzeug

Material Aluminium Aluminium / Stahl

Aus-
führung

einfach (2teilig)        mehrteilig

ohne Auswerfer mit Auswerfer (pneumatisch)

Standzeit 500  bis 1.000 Zyklen > 300.000 Zyklen Formen/Werkzeuge

Verarbeitungssysteme, 
Konzeption & Formenbau

Schmelzgranulate 
im Hochleistungsbereich

Alles aus einer Hand!
Mit HENKEL und LPMS vertreten wir zwei starke  
Weltmarktführer im Bereich des Niederdruck-Spritzguss.

Zykluszeit
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Spritzguss

2k Verguss

Technomelt
Molding

Low Pressure Molding Technology

Niederdruck-Spritzguss (Hotmelt Molding / Low Pressure Molding)

Niederdruck-Spritzguss ist ein schnelles, sauberes und ungiftiges 
Verfahren, welches zwischen dem typischen 2K-Verguss und dem 
herkömmlichen Kunststoffspritzguss einzuordnen ist. Aufgrund des 
geringeren Einspritzdrucks kann diese Innovation für die Umspritzung 
von Elektroniken eingesetzt werden. Aufgeschmolzenes Polyamid (PA) 
wird bei relativ geringem Druck in ein Formwerkzeug eingespritzt und 
füllt dabei dessen Kavitäten.

Key Features 

z Schnelle Taktzeit	   z Geringere Kosten pro Bauteil 

z Kein Aushärteprozess	   z �Keine giftigen Materialien im Prozess

z Weniger Prozessschritte	   z Preisgünstige Formwerkzeuge

Bauteile werden ohne Gehäuse in eine Form gelegt und direkt mit dem Schmelzklebstoff um-
geben. Nachdem die Masse abgekühlt ist, können die Komponenten, die jetzt mit einer festen 
Umhüllung versehen sind, weiterverarbeitet werden. Durch das Einkomponentensystem des 
Hotmelt Molding-Verfahrens entsteht ein einfacher, schneller und sauberer Produktionsprozess.

Hotmelt Adhesive

Parameters

Mold
Low Pressure Injection 

Molding Machine

PCB (Leiterplatten) Kabelverarbeitung

Stecker Spulen

Automotive

LED

 Der Klebstoff ist gleichzeitig das Gehäuse

 �Schnellere Zykluszeiten als beim 2K-Verguss  

(Zykluszeiten im Bereich 10 bis 50 s)

 Einfacher und sauberer Prozess

Formwerkzeuge / Molds

ab €1.000
ab €2.500

 Schutz gegen Umwelteinflüsse  
      (Schmutz, Staub, Hitze, Wasser,....)

 Zugentlastung

 Keine Beschädigung  
      von elektronischen Bauteilen
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DER SYSTEMLIEFERANT FÜR DIE ELEKTRONIK & KABEL VERARBEITENDE INDUSTRIE

AAT Aston GmbH
Konradstraße 7

D-90429 Nürnberg

Telefon: 0911/3266-0
Telefax: 0911/3266-299

Internet: www.aston.de
E-Mail: info@aston.de
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